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1 Dane dotyczace dokumentacji

1.1 O niniejszej dokumentacji

* Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznaé sie z niniejsza doku-
mentacja. Jest to warunek konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej
obstugi.

* Nalezy stosowac si¢ do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrze-

zen zawartych w niniejszej dokumentacji i podanych na wyrobie.

Instrukcje obstugi zawsze przechowywac¢ z produktem; urzadzenie prze-

kazywac innym uzytkownikom wytacznie z instrukcja obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Wskazowki ostrzegawcze
Wskazdwki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obcho-
dzeniu sie z produktem. Nastegpujace stowa ostrzegawcze sg stosowane w
potfaczeniu z symbolem:
NIEBEZPIECZENSTWO! Wskazuje na bezposrednie zagrozenie,
A ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.
OSTRZEZENIE! Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze
Vi prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.
OSTROZNIE! Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
/\ | ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub szkdéd material-
nych.

1.2.2 Symbole w dokumentacji
W niniejszej dokumentacji zastosowano nastepujace symbole:

@ | Przed uzyciem przeczytaé instrukcje obstugi
99 | Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacje

1.2.3 Symbole na rysunkach
Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

Te liczby odnosza sie do rysunkéw zamieszczonych na poczatku
niniejszej instrukcji.

Liczby te oznaczaja kolejnos¢ krokéw roboczych na rysunku i moga
odbiegac¢ od krokéw roboczych opisanych w tekscie.

Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia od-
11 | nosza sie do numeréw legendy w rozdziale Ogélna budowa urza-
dzenia.

Na ten znak uzytkownik powinien zwroci¢ szczegding uwage pod-
czas obstugiwania produktu.
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1.3 Symbole dla danego produktu

1.3.1 Symbole na produkcie
Na produkcie zastosowano nastepujace symbole:

@ | Uzywac okularéw ochronnych

/min | Obroty na minute

rrM | Obroty na minute

n | Znamionowa predko$¢ obrotowa
o | Srednica

[O] | Klasa ochrony Il (podwdjna izolacja)

1.4 Informacje o produkcie
Produkty Hilti przeznaczone sg do uzytku profesjonalnego i moga byé
eksploatowane, konserwowane i utrzymywane we wtasciwym stanie tech-
nicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel
ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach.
Produkt i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzy-
cia przez niewykwalifikowany personel w sposoéb niewtasciwy lub niezgodny
z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sg na tabliczce znamionowe;.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie
nalezy podawa¢ w przypadku pytan do naszego przedstawicielstwa lub
serwisu.
Dane o produkcie

Szlifierka katowa AG 125-8SE | AG 125-7SE
Generacja 05
Nr seryjny

1.5 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze opisany tutaj produkt jest
zgodny z obowigzujacymi wytycznymi i normami. Kopia deklaracji zgodnosci
znajduje sie na koncu niniejszej dokumentacji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916
Kaufering, DE
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploataciji elektrona-
rzedzi

/A OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczen-

stwa oraz instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub

ciezkich obrazen ciata.

Nalezy zachowaé¢ do wgladu wszystkie wskazéwki i zalecenia doty-

czace bezpieczenstwa.

Uzywane w przepisach bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi

sie do elektronarzedzi zasilanych pradem sieciowym (z przewodem zasila-

jacym) i elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajg-

cego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Nalezy dbac¢ o czystos¢ i dobre oswietlenie stanowiska pracy. Nie-
porzadek lub brak os$wietlenia w miejscu pracy moga prowadzi¢ do
wypadkow.

» Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowaé¢ w otoczeniu zagro-

zonym wybuchem, w ktérym znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy

lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga prowadzi¢ do

zaptonu pytow lub oparow.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie zezwalaé na zblizanie

sie dzieci i innych oséb. W wyniku odwrdcenia uwagi mozna straci¢

kontrole nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé do gniazda. W zadnym wy-
padku nie wolno modyfikowaé wtyczki. Nie nalezy uzywac tréjnikow
w potaczeniu z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowane
wtyczki oraz odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, jak rury,

grzejniki, piece i lodowki. W przypadku kontaktu z uziemieniem istnieje

zwigkszone ryzyko porazenia pradem.

Elektronarzedzie chronié¢ przed deszczem i wilgocia. Wnikniecie wody

do elektronarzedzia powoduje zwigkszenie ryzyka porazenia pradem.

» Nigdy nie uzywaé¢ przewodu niezgodnie z jego przeznaczeniem, np.

do przenoszenia lub zawieszania elektronarzedzia, ani do wyciaga-

nia wtyczki z gniazda. Przewdd chroni¢ przed dziataniem wysokich

temperatur, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-

nia. Uszkodzone lub skrecone przewody zwiekszajg ryzyko porazenia

pradem.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem prac na $wiezym po-

wietrzu nalezy zastosowac przedtuzacz przystosowany do uzywania
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na zewnatrz. Uzycie przediuzacza przystosowanego do eksploataciji
w warunkach zewnegtrznych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku jest nieunik-
nione, nalezy stosowa¢ wytacznik réznicowo-pradowy. Stosowanie
wytgcznika réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo oséb

v
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v
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Nalezy by¢ czujnym, uwazacé na to, co sie robi i do pracy przy uzyciu
elektronarzedzi przystepowac z rozwaga. Nie uzywac elektronarze-
dzia bedac zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas eksploatacji elektrona-
rzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zaktada¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, takiego jak
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask ochronny
lub ochraniacze stuchu, w zalezno$ci od rodzaju i uzytkowania elektrona-
rzgdzia, zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia. Przed pod-
taczeniem elektronarzedzia do sieci elektrycznej i/lub zatozeniem
akumulatora na urzadzenie oraz wzieciem urzadzenia do reki lub
przenoszeniem go, nalezy upewni¢ sie, ze jest wylaczone. Jesli
podczas przenoszenia elektronarzedzia naciskany jest przetacznik lub
podczas podigczania do sieci przetacznik jest wcisniety, mozna spowo-
dowaé wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé narzedzia nastawcze
oraz klucze. Narzedzia lub klucze, ktére znajduja si¢ w ruchomych
czesciach urzadzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyjaé¢ bezpieczna pozycje
i zawsze utrzymywacé rownowage. Dzigki temu mozliwa jest lepsza
kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej odziezy ani
bizuterii. Nie zbliza¢ wltoséw, odziezy ani rekawic do ruchomych
czesci urzadzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub diugie wiosy moga
zosta¢ wciagnigte przez ruchome czesci urzadzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsysajacych lub wytapu-
jacych, upewnic¢ sie, czy sa one wtasciwie podiaczone i prawidtowo
uzytkowane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniejsza zagrozenie
spowodowane rozprzestrzenianiem sie pytow.

Zastosowanie i obchodzenie si¢ z elektronarzedziem

>

>
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Nie przeciaza¢ urzadzenia. Elektronarzedzia nalezy uzywac do prac,
do ktorych jest przeznaczone. Odpowiednim elektronarzedziem pracuje
sie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.

Nie uzywac¢ elektronarzedzia, ktérego przetacznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢, stanowi
zagrozenie i bezwzglednie nalezy je naprawic.
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» Przed przystapieniem do nastawy urzadzenia, wymiany osprzetu
lub odiozeniem urzadzenia nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazda
i/lub akumulator z urzadzenia. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wigczeniu elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w miejscu nie-

dostepnym dla dzieci. Nie nalezy pozwala¢ na uzytkowanie urza-

dzenia osobom, ktére nie zapoznaly si¢ z nim lub nie przeczytaty
tych wskazéwek. Elektronarzedzia stanowia zagrozenie, je$li uzywane
sg przez osoby niedo$wiadczone.

Nalezy starannie konserwowa¢ elektronarzedzia. Kontrolowaé, czy

ruchome czesci funkcjonuja bez zarzutu i nie sq zablokowane, czy

czesci nie sg popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze mo-
globy to mie¢ wptyw na prawidtowe funkcjonowanie elektronarze-
dzia. Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia nalezy zleci¢
naprawe uszkodzonych czesci. Przyczyng wielu wypadkow jest niewta-

Sciwa konserwacja elektronarzedzi.

Nalezy zadba¢ o to, aby narzedzia tnace byly ostre i czyste. Utrzy-

mywane w dobrym stanie narzedzia tnace z ostrymi krawedziami tnacymi

rzadziej zakleszczaja sie i tatwiej sie je prowadzi.

Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych itp. nalezy uzywac¢

zgodnie z niniejszymi wskazéwkami. Przy tym nalezy uwzglednié

warunki pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywanie elektro-
narzedzi do prac niezgodnych z przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

» Naprawe urzadzenia zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu persone-
lowi, stosujagcemu tylko oryginalne czesci zamienne. Gwarantuje to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

v

v

v

2.2 Wspodlne wskazéwki bezpieczenstwa dot. szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy z tarczowymi szczotkami drucianymi,
polerowania, przecinania:

» Elektronarzedzie stosowac¢ wylacznie jako urzadzenie do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, szczotkowania i ciecia. Przestrze-
gacé wszystkich wskazowek bezpieczenstwa, zalecen, ilustracji oraz
danych technicznych otrzymanych z niniejszym urzadzeniem. Nie-
przestrzeganie ponizszych zalecen, moze prowadzié¢ do porazenia pradem
elektrycznym, zaprészenia ognia i spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

Elektronarzedzie to nie jest przystosowane do polerowania. Zasto-

sowanie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, moze prowadzi¢

do niebezpiecznych sytuacji i obrazen ciata.

» Nie uzywac¢ akcesoriow nieprzewidzianych i nie poleconych przez

producenta specjalnie dla tego elektronarzedzia. Sama mozliwos¢

v
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zamocowania danych akcesoriéw przy elektronarzedziu nie gwarantuje
bezpieczenstwa pracy.

Dopuszczalna wartos¢ obrotéw elektronarzedzia musi byé przynaj-
mniej tak wysoka, jak maksymalna predkos$¢ obrotowa danego elek-
tronarzedzia. Akcesoria, ktdre obracajg sie z predkoscia wyzsza niz
dopuszczalna, moga ulec zniszczeniu, a odtamki zosta¢ rozrzucone.
Srednica i grubo$é narzedzia roboczego musza byé zgodne z war-
tosciami podanymi dla stosowanego elektronarzedzia. W przypadku
btednie wymierzonego narzedzia roboczego nie begdzie zapewniona wy-
starczajgca ochrona ani kontrola.

Narzedzia robocze z gwintowanymi otworami mocujgcymi musza
doktadnie pasowaé do gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku na-
rzedzi roboczych, ktére mocowane sg za pomoca kotnierza, srednica
otworu narzedzia roboczego musi pasowaé do srednicy mocowania
kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie sg doktadnie zamocowane do
elektronarzedzia, obracaja sig nieregularnie, silnie wibrujg i moga prowa-
dzi¢ do utraty kontroli.

Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi. Przed kazdym uzyciem na-
lezy skontrolowaé narzedzia robocze takie jak tarcze do szlifowania
pod katem wystepowania odpryskow i peknieé, talerze szlifierskie
pod katem peknieé, przetaré lub wyraznych sladéw zuzycia, oraz
tarczowe szczotki druciane pod wzgledem obecnosci luznych lub
ztamanych drucikow. Jesli elektronarzedzie lub narzedzie robocze
spadna, nalezy sprawdzi¢ czy nie doszto do uszkodzenia, lub zasto-
sowac inne sprawne narzedzie robocze. Po przeprowadzeniu kontroli
i zatozeniu narzedzia roboczego, uruchomic elektronarzedzie z mak-
symalng predkoscia obrotowa na czas jednej minuty, uwazajac aby
zadna osoba nie przebywata blisko wirujacego narzedzia roboczego.
Uszkodzone narzedzia robocze pekajg przewaznie w trakcie przeprowa-
dzania testu.

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznos$ci od danego
zastosowania, korzysta¢ z peinej ostony twarzy, ochrony oczu lub
okularéow ochronnych. W razie koniecznosci zaktada¢ maske prze-
ciwpytowa, ochraniacze stuchu, rekawice ochronne lub specjalny
fartuch, chroniacy przed zwiercinami i opitkami metalu. Nalezy chro-
ni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, ktére powstaja
w trakcie wykonywania réznych prac. Maski przeciwpytowe lub maski
do ochronny drég oddechowych powinny dobrze filtrowaé pyt. Wysokie
natezenie hatasu moze prowadzi¢ do uszkodzenia stuchu.

Uwazagé, aby inne osoby nie podchodzity zbyt blisko miejsca pracy.
Kazdy, kto znajdzie si¢ w obszarze pracy powinien nosi¢ osobiste
wyposazenie ochronne. Odfamki obrabianego materiatu lub ztamane
narzedzie robocze moga zosta¢ wyrzucone w powietrze i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim obszarem pracy.
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Podczas wykonywania prac, w trakcie ktorych elektronarzedzie moze

natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub witasny przewéd zasi-

lajacy, trzymaé urzadzenie tylko za izolowane uchwyty. Kontakt z

przewodem elektrycznym moze doprowadzié do przeniesienia napigcia

na metalowe elementy urzadzenia i spowodowac porazenie pradem.

» Kabel sieciowy chroni¢ przed wirujacymi narzedziami roboczymi.
Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowac przecigcie kabla
sieciowego lub zranienie reki przez obracajgce sie narzedzie robocze.

» Nigdy nie odktadac¢ elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem
sie narzedzia roboczego. Wirujagce narzedzie robocze nie powinno
stykaé sie z powierzchnig, na ktorg jest odktadane, poniewaz moze to
spowodowag utrate kontroli nad elektronarzedziem.

» Nie przenosi¢ elektronarzedzia, jesli jest ono wiaczone i pracuje.

Na skutek przypadkowego kontaktu moze doj$¢ do wciagniecia czesci

odziezy przez obracajace sig narzedzie robocze, lub do jego wwiercenia

w ciato.

Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Dmu-

chawa silnika wcigga do obudowy drobiny metalu, ktérych wysokie ste-

Zenie moze prowadzi¢ do porazenia prgdem.

» Nie wolno stosowac¢ elektronarzedzia w poblizu tatwopalnych mate-
riatow. Iskry moga spowodowac zapalenie sie tych materiatéw.

» Nie uzywaé narzedzi roboczych, ktore wymagaja stosowania chto-
dzenia ciecza. Stosowanie wody lub innych cieczy chtodzacych moze
prowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Odrzut jest reakcjg na haczenie lub zablokowanie obracajacego sig narze-
dzia roboczego, takiego jak tarcza do szlifowania, tarczowa szczotka dru-
ciana itp. Haczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania
obracajacego sig narzgdzia roboczego. Na skutek takiej reakcji, niekontro-
lowane elektronarzedzie zacznie przyspiesza¢ w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotéw narzedzia roboczego w punkcie zablokowania.
Jesli tarcza do szlifowania zacznie haczy¢ lub blokowaé sig w obrabianym
materiale, wowczas krawedz zagtebiajaca sie w materiat moze zakleszczy¢
sie i spowodowac¢ wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza szlifierska bedzie
kierowac sie w kierunku do lub od uzytkownika, w zaleznosci od ustawionego
kierunku obrotu tarczy w punkcie zablokowania. Moze doj$¢ przy tym do
pekniecia tarczy szlifierskiej.

Odrzut jest skutkiem nieprawidiowego zastosowania elektronarzedzia.

Mozna zapobiec takiej reakcji poprzez zastosowanie odpowiednich $rod-

koéw ostroznosci, opisanych ponize;.

» Trzymaé mocno elektronarzedzie i przyja¢ taka pozycje ciata i ra-

mion, aby mozliwe byto tltumienie odrzutu. Nalezy zawsze korzystac¢

z dodatkowego uchwytu, jesli jest na wyposazeniu, aby zapewnié¢

sobie jak najlepsza kontrole nad urzadzeniem w przypadku odbi¢ lub
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szarpnie¢ przy rozruchu. Personel obstugujacy moze, dzieki zastosowa-
niu odpowiednich $rodkéw ostroznosci, zapanowaé nad sitami odrzutu
i reakcjami urzadzenia.

Trzymac rece z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. Przy
odrzucie narzgdzie robocze moze przejecha¢ wzdtuz dtoni.

Unika¢ kontaktu z obszarem, w ktorym elektronarzedzie wykonuje
ruchy na skutek odbicia zwrotnego. Odrzut odbija elektronarzedzie
w kierunku przeciwnym do ruchu obrotowego tarczy szlifierskiej przy
punkcie zablokowania.

Szczegodlng ostroznosé zachowaé podczas pracy w obrebie naroz-
nikéw, ostrych krawedzi itp., aby nie dopusci¢ do zakleszczenia
i odbicia narzedzia roboczego od obrabianego materiatu. Wirujace
narzedzie robocze wykazuje tendencje do zakleszczania sige w przypadku
pracy w naroznikach, przy ostrych krawedziach lub odskokach od pod-
foza. Moze to spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem lub odrzut.
Nie stosowa¢ tancuchowych lub zabkowanych tarcz do ciecia. Na-
rzedzia robocze tego typu powodujg czesto odrzut lub przyczyniajg sie
do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania i cie-
cia:

>
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Stosowac¢ wylacznie przeznaczony do tego elektronarzedzia osprzet
szlifierski wraz z odpowiednig ostona. Osprzetu szlifierskiego, ktory
nie jest przeznaczony do tego elektronarzedzia, nie mozna ostoni¢ w
odpowiednim stopniu i nie mozna zagwarantowac bezpiecznej pracy.
Wypukte tarcze do szlifowania nalezy zamontowac w taki sposob, aby
ich powierzchnia szlifujgca nie wystawata poza ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej, ktéra wystaje
poza ptaszczyzne krawedzi ostony, nie mozna odpowiednio ostonié.
Ostona musi by¢ doktadnie przymocowana do elektronarzedzia
i ustawiona w taki sposob, aby zapewniony byl najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. aby jak najmniejsza nieostonieta czesé
osprzetu szlifierskiego wystawata w kierunku osoby obstugujacej.
Ostona tarczy chroni uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym
kontaktem z osprzgtem szlifierskim oraz iskrami, ktére mogtyby
spowodowac zapalenie sie ubrania.

Osprzet szlifierski mozna stosowa¢ tylko do prac, do ktérych jest on
przeznaczony. Np: nie nalezy nigdy szlifowaé¢ boczng powierzchnia
tarczy do ciecia. Tarcze do ciecia przeznaczone sg do obrébki materiatu
za pomocg krawedzi tarczy. Nacisk boczny na tarcze moze prowadzi¢ do
pekniecia osprzetu szlifierskiego.

Stosowac wylacznie nieuszkodzone kotnierze mocujace o odpowied-
nim rozmiarze i ksztatcie, dostosowane do wybranego osprzetu szli-
fierskiego. Odpowiedni kotnierz chroni tarcze szlifierska i zmniejsza
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niebezpieczenstwo jej pekniecia. Kotnierze do tarcz do ciecia moga roz-
ni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych tarcz szlifierskich.

Nie stosowac¢ zuzytych tarcz szlifierskich, uzywanych wczesniej
z wiekszymi elektronarzedziami. Tarcze szlifierskie przeznaczone do
wiekszych elektronarzedzi nie sg przystosowane do pracy na zwigkszo-
nych obrotach matego elektronarzedzia i moga peknac.

Pozostate szczegdélne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace ciecia:

>

v

v

v

v

Nie dopuszczaé do zblokowania sie tarczy do ciecia i nie wywiera¢
zbyt duzego nacisku. Nie wykonywa¢ bruzd o zbyt duzej gtebokosci.
Przecigzanie tarczy do ciecia moze prowadzi¢ do zbyt duzych naprezen,
a w konsekwencji do zakleszczenia, zblokowania tarczy oraz niebezpie-
czenstwa odbicia zwrotnego lub pekniecia osprzetu szlifierskiego.

W miare mozliwosci unika¢ bezposredniego obszaru pracy przed i za
wirujaca tarcza do ciecia. Jesli w trakcie obrobki materiatu tarcza do
ciecia jest odsuwana, wéwczas przy odbiciu zwrotnym elektronarzedzie
moze zosta¢ skierowane wraz z obracajaca sie tarczg w kierunku osoby
obstugujace;j.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy do ciecia lub przerwania pracy,
nalezy wytaczy¢ urzadzenie i odczekaé do catkowitego zatrzymania
sie tarczy. Nie wyciaga¢ obracajacej sie jeszcze tarczy do ciecia
z obrabianego materiatu, w przeciwnym razie moze wystapi¢ odbicie
zwrotne. Ustali¢ przyczyne zakleszczenia i usunaé usterke.
Elektronarzedzia nie nalezy wiaczaé, gdy jego osprzet zagtebiony
jest w obrabianym materiale. Przed ponownym przystapieniem
do wycinania bruzd nalezy odczekaé¢, az tarcza do ciecia osiagnie
maksymalne obroty. W przeciwnym razie tarcza moze sie zakleszczyé,
wyskoczyé z obrabianego materiatu lub spowodowac odbicie zwrotne.
Podeprze¢ plyty lub duze materiaty przeznaczone do obrobki, w celu
zminimalizowania ryzyko odbicia zwrotnego na skutek ewentualnego
zakleszczenia sie tarczy do ciecia. Duze materiaty przeznaczone do
obrobki moga ugina¢ sie pod wilasnym ciezarem. Materiat musi byé
podparty z obydwu stron tarczy, zaréwno blisko punktu cigcia jak rowniez
wzdtuz krawedzi.

Szczegdblng ostroznos¢ nalezy zachowaé podczas wykonywania
"cig¢ wgtebnych" w $cianach lub innych miejscach, ktérych
wnetrza nie widaé. Zagtebiajaca sie tarcza moze w trakcie przecinania
przewodoéw gazowych lub wodociggowych, przewodow elektrycznych
lub innych materiatéw spowodowac¢ odbicie zwrotne.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania papie-
rem $ciernym:

>

Nie uzywacé zbyt duzych papierow do szlifowania, lecz przestrzegac¢
wskazéwek producenta dotyczacych wielkosci papieru. Papier do
szlifowania, ktéry wystaje poza tarcze, moze prowadzi¢ do obrazen ciata,
zablokowania urzadzenia, odrzutu lub rozerwac sie.
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Szczegodlne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace pracy z tarczo-
wymi szczotkami drucianymi:

» Nalezy pamietac, ze podczas pracy z tarczowa szczotka elementy
druciane zuzywaja si¢ i wypadaja. Nie wywieraé¢ zbyt duzego naci-
sku na druciane elementy szczotki tarczowej. Wyrzucane elementy
druciane moga przebic sie przez cienka warstwe odziezy i/lub skaleczyé
skore.

Jesli do danego zastosowania zalecane jest korzystanie z ostony,
woéwczas nalezy upewni¢ sie, ze elementy tarczowej szczotki dru-
cianej i ostony nie stykaja sie. Szczotki talerzowe i garnkowe moga na
skutek dziatania sity docisku i sity od$rodkowej zwigkszy¢ swoja $rednice
robocza.

v

2.3 Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo oséb

Uzywac¢ wytacznie produktu, ktéry jest w dobrym stanie technicznym.

Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji ani zmian w urzadzeniu.

Unika¢ dotykania obracajacych sie elementéw - niebezpieczenstwo ob-

razen ciatal

Do wymiany narzedzi zaktadaé rekawice ochronne. Dotkniecie narzedzia

roboczego moze spowodowac zranienia i poparzenia.

Przed rozpoczeciem pracy ustali¢ klase zagrozenia stwarzanego przez

powstajacy pyt. Nalezy stosowac odkurzacz przemystowy z oficjalnie do-

puszczona klasg ochrony, odpowiadajaca lokalnym przepisom o ochronie

przeciwpytowej. Pyty z niektorych materiatow, jak zawierajace otow pokry-

cie malarskie, niektore rodzaje drewna, beton, mur i kamien zawierajace

kwarc oraz mineraly i metale, moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Zadba¢ o prawidtowa wentylacje miejsca pracy i w razie potrzeby nosi¢

maske przeciwpytowa odpowiednig do kazdego rodzaju pytu. Kontakt

ze skorag oraz wdychanie pytu moze wywotaé reakcje alergiczne oraz/lub

prowadzi¢ do choréb drég oddechowych uzytkownika oraz oséb znajdu-

jacych sie w poblizu. Niektére rodzaje pytéw, np. debowy lub bukowy

uchodza za rakotworcze, zwtaszcza w potaczeniu z dodatkowymi sub-

stancjami do obrobki drewna (chromiany, $rodki ochronne do drewna).

Materiat zawierajacy azbest moze by¢ obrabiany wytacznie przez fachow-

cow.

Robi¢ przerwy w pracy oraz wykonywaé éwiczenia poprawiajace ukrwie-

nie palcow. Diuzsza praca i wystepujace w jej trakcie wibracje moga by¢

przyczyna zaburzen w naczyniach krwiono$nych lub systemie nerwowym

palcéw, dtoni lub nadgarstkow.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Przed rozpoczgciem pracy nalezy skontrolowa¢ stanowisko i obszar ro-
boczy pod wzglgdem wystepowania ukrytych przewodoéw elektrycznych,
gazowych i rur wodociggowych. W przypadku uszkodzenia przewodu

v

v

v

v

v

v

v
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elektrycznego zewnetrzne metalowe czesci urzadzenia mogg spowodo-
wac porazenie pradem.

Prawidtowe obchodzenie si¢ z elektronarzedziami

» Tarcz do ciecia nie stosowaé do szlifowania zgrubnego.

» Mocno dokreci¢ narzedzie robocze i kotnierz. Jesli narzedzie robocze i
kotnierz nie beda mocno dokrecone, istnieje niebezpieczenstwo, ze po
wylgczeniu urzadzenia podczas wyhamowywania przez silnik, narzedzie
wypadnie z wrzeciona.

» Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych postugiwania sie tarczami
szlifierskimi i przechowywania ich.
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3.1 Ogdlna budowa urzadzenia
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Blokada wrzeciona

Wypust do odkfadania narze-
dzia

Wiacznik/wytacznik

Pokretto do wstepnego nasta-
wiania obrotow

Uchwyt boczny

Klucz

Nakretka mocujgca

Tarcza do ciecia / tarcza do
szlifowania zgrubnego

Kotnierz mocujacy z pierscie-
niem uszczelniajgcym o prze-
kroju okragtym

Ostona

Dzwignia mocujaca

Sruba nastawcza

Wrzeciono

Wypust kodujacy

Tuleja gwintowana na uchwyt

EP0P® O
PReeeee ©

3.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisywany produkt to reczna elektryczna szlifierka katowa. Przeznaczona

jest do prac na sucho, takich jak cigcie i szlifowanie zgrubne materiatéw

metalowych i mineralnych oraz szlifowanie $cierne.

Urzadzenie nalezy zasila¢ wytacznie pradem o napigciu sieciowym i czgsto-

tliwosci zgodnej z danymi na tabliczce znamionowe;j.

» Ciecie, wykonywanie naciec¢ i szlifowanie zgrubne materiatéw mineralnych
jest dopuszczalne pod warunkiem stosowania odpowiedniej ostony z
przednig pokrywa ochronna.

* Podczas obrébki podtoza mineralnego, jak beton i kamien, nalezy uzywac
ostony odsysajacej z odpowiednim odkurzaczem Hilti.

3.3 Zakres dostawy

Szlifierka katowa, uchwyt boczny, ostona standardowa, przednia pokrywa
ochronna, kotnierz mocujacy, nakretka, klucz, instrukcja obstugi.

Wiegcej dopuszczonych dla urzadzenia produktéw systemowych znajduje
sie w centrum Hilti Store lub online pod adresem: www.hilti.group | USA:
www.hilti.com

3.4 Wstepna regulacja obrotow

Szlifierka katowa jest wyposazona w opcje ustawiania predkosci obrotowej
z wykorzystaniem 6 stopni predkosci:

* AG 125 7SE: 6000 - 11500 obr./min

* AG 125 8SE: 3500 - 11500 obr./min

3.5 Blokada ponownego rozruchu

Po przerwie w zasilaniu urzadzenie z wcisnigtym i zablokowanym wiaczni-
kiem/wytacznikiem nie uruchomi sie¢ samoczynnie. Nalezy najpierw zwolni¢
wiacznik/wytacznik, a nastepnie ponownie wcisnaé.
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3.6 Przednia pokrywa ochronna ostony tarczy

Do szlifowania zgrubnego materiatbw metalicznych za pomoca pro-
stych tarcz do szlifowania zgrubnego oraz do ciecia tych materiatéw
tarczami do ciecia nalezy uzywaé¢ standardowej ostony z przednia po-
krywa ochronna.

3.7 Ostona przeciwpytowa (szlifowanie) DG-EX 115/4,5" (wyposazenie
dodatkowe)

System szlifierski przystosowany jest tylko do okazyjnego szlifowania pod-
toza minferalnego przy uzyciu diamentowych tarcz wiencowych.
OSTROZNIE Obrobka metalu w potaczeniu z tg ostong jest niedozwolona.
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3.8 Ostona przeciwpytowa (ciecie) DC-EX 125/5"C (wyposazenie do-
datkowe)

1

Podczas ciecia muru i betonu nalezy stosowac ostone przeciwpytowa (ciecie)
DC-EX 125/5"C.
OSTROZNIE Obrébka metalu w potaczeniu z tg ostong jest niedozwolona.

4 Materialy eksploatacyjne

Nalezy stosowaé wytgcznie wzmocnione wtéknem tarcze abrazyjne o maks.
@ 125 mm, ktore dopuszczone sa do eksploatacji z minimalng predko$cia
obrotowg 11 500 obr./min oraz predkosciag obwodowa 80 m/s.

Grubos$¢ tarczy moze wynosi¢ w przypadku tarcz do szlifowania zgrubnego
6,4 mm a w przypadku tarcz do szlifowania maks. 2,5 mm.

UWAGA! Podczas cigcia i wykonywania nacie¢ za pomoca tarcz do cie-
cia nalezy zawsze stosowa¢ ostone standardowa z dodatkowa przed-
nig pokrywa ochronna.

Tarcze
Zastosowanie | Symbol Podtoze
Abrazyjna tarcza do Ciecie, wyko- | AC-D Metaliczne
ciecia nywanie na-
cie¢
Diamentowa tarcza do | Ciecie, wyko- | DC-TP, DC-D | Mineralne
ciecia nywanie na- (SPX, SP, P)
cig¢
Abrazyjna tarcza do Szlifowanie AG-D, AF-D, Metaliczne
szlifowania zgrubnego | zgrubne AN-D
Diamentowa tarcza do | Szlifowanie DG-CW (SPX, |Mineralne
szlifowania zgrubnego | zgrubne SP, P)
Szczotka druciana Szczotki dru- | 3CS, 4CS, Metaliczne
ciane 3SS, 4SS
Polski 15
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Zastosowanie | Symbol Podtoze
Tarcza fibrowa Szlifowanie AP-D Metaliczne
zgrubne

Poz.

AC-D | AG-D,
AF-D,

AN-D

Przyporzadkowanie tarcz do stosowanego wyposazenia
Wyposazenie

DG-
cw
(SPX,
SP, P)

DC-
TP,
DC-D
(SPX,
SP, P)

AP-D | 3CS,
4cs,
3SS,

4SS

Ostona

X

X

w| >

Przednia po-
krywa ochronna
(w potaczeniu z
A

X

Ostona prze-
ciwpytowa (szli-
fowanie) DG-
EX 115/4,5"
(wytacznie dla
115 DG-CW)

Ostona przeciw-
pytowa (ciecie)
DC-EX 125/5"C
(w potaczeniu z
A

Uchwyt boczny

Nakretka mocu-
jaca

Kotnierz mocu-
jacy

Nakretka mocu-
jaca do tarczy
fibrowej

Talerz wsporczy

16
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5 Dane techniczne

5.1 Szlifierka katowa

Wskazowka
Napigcie znamionowe, prad znamionowy, czestotliwos$¢ i znamionowy
pobdr mocy zamieszczono na tabliczce znamionowej zgodnej z wyma-
ganiami przepisow krajowych.

W przypadku podtaczenia urzadzenia do pradnicy lub transformatora ich
moc wtérna musi by¢ dwa razy wigksza od mocy podanej na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Napiecie robocze transformatora lub pradnicy
musi przez caty czas miesci¢ sie w granicach od +5% do -15% napigcia
znamionowego urzadzenia.

AG 125-7SE AG 125-8SE
Znamionowy pobér mocy 710 W 800 W
Znamionowa predkos$é obrotowa | 11 500 obr./min |11 500 obr./min
Maksymalna srednica tarczy 125 mm 125 mm
Srednica gwintu M14 M14
Diugos¢ gwintu 22 mm 22 mm
Ciezar zgodny z procedura 2,0kg 2,0kg
EPTA 01

5.2 Informacje o hatasie i wartosci drgan wedtug EN 60745

Podane w niniejszej instrukcji wartosci cisnienia akustycznego oraz drgan
zostaty zmierzone zgodnie z normatywng metoda pomiarowa i moga byc¢
stosowane do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna je rowniez stosowaé
do tymczasowego oszacowania ekspozycji.

Podane dane dotycza gtéwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli elektro-
narzedzie zostanie zastosowane do innych prac, z innymi narzedziami ro-
boczymi lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, wéwczas dane moga
odbiegac¢ od podanych. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwiekszenia eks-
pozyciji przez caly czas eksploatacji.

Aby dokfadnie oszacowac¢ ekspozycje, nalezy uwzgledni¢ czas, w ktorym
urzadzenie jest wytgczone lub wigczone, ale nieuzywane. Moze to prowadzié
do znacznego zmniejszenia ekspozycji przez caty czas eksploataciji.

W celu ochrony uzytkownika przed dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy
zastosowac dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, np.: konserwacja elektro-
narzedzi i narzgdzi roboczych, rozgrzanie dtoni, wtasciwa organizacja pracy.
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Wartosci emisji hatasu
AG 125-7SE AG 125-8SE

Poziom mocy akustycznej (Ly,) 96,3 dB(A) 96,3 dB(A)
Nieoznaczono$¢ poziomu mocy 3 dB(A) 3 dB(A)
akustycznej (Kwa)

Poziom emisji ciSnienia akusty- 85,3 dB(A) 85,3 dB(A)
cznego (L)

Nieoznaczonos$¢ poziomu cisnie- |3 dB(A) 3 dB(A)

nia akustycznego (Ks)

Laczna wartos¢ drgan

AG 125-7SE AG 125-8SE

Szlifowanie z uchwytem antywi- 4,8 m/s? 4,8 m/s?
bracyjnym (ay,ac)

Szlifowanie papierem sciernym 3,6 m/s? 3,6 m/s?
(an,0s)

Nieoznaczonosé (K) 1,5 m/s? 1,5 m/s?

6 Obstuga

6.1 Przygotowanie do pracy

/A OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Niezamierzone wiaczenie pro-
duktu.
» Przed przystapieniem do nastawiania urzadzenia lub wymiany
osprzetu, wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrze-
zen zawartych w niniejszej dokumentacji i podanych na produkcie.

6.2 Montaz uchwytu bocznego
» Nakreci¢ uchwyt boczny na jedng z przewidzianych do tego celu tulei

gwintowanych.

6.3 Ostona
» Przestrzegac¢ instrukcji montazu odpowiedniej ostony.

6.3.1 Montaz ostony

Wskazowka
Kodowanie na ostonie gwarantuje, ze do urzadzenia mozna przymoco-
wacé wytacznie pasujaca ostone. Poza tym wypust kodujacy zapobiega
opadaniu ostony na zamocowane narzedzie.
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1. Otworzy¢ dzwignig mocujaca.
2. Wypust kodujacy ostony wiozy¢ we wpust kodujacy na szyjce wrzeciona
gtowicy urzadzenia.
3. Ustawi¢ ostone w zadanym potozeniu.
4. W celu zaci$nigcia ostony nalezy zablokowa¢ dzwignie mocujaca.
Wskazowka
Prawidtowa $rednica mocowania ostony jest juz ustawiona za po-
moca Sruby nastawczej. Jesli ostona jest za stabo zacisnigta, mozna
ja mocniej zamocowac, lekko dociagajac $rube nastawcza.

6.3.2 Zmiana potozenia ostony

2

! —

1. Otworzyé dzwignie mocujaca.
2. Ustawi¢ ostone w zgdanym potozeniu.
3. W celu zacisnigcia ostony nalezy zablokowa¢ dzwignig mocujaca.

6.3.3 Demontaz ostony

1. Otworzyé dzwignie mocujaca.

2. Obraca¢ ostong, az wypust kodujacy bedzie pokrywat sie z wpustem
kodujacym i zdja¢ ostone.
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6.4 Montaz lub demontaz ostony z przednig pokrywa ochronng

|

0] ©

1. Zatozy¢ ostone z przednia pokrywa ochronng zamknietg strong na ostone
standardowa, az zatrzasnie sie blokada.

2. W celu wykonania demontazu otworzy¢ blokade ostony z przednig po-
krywa ochronng i zdja¢ ja z ostony standardowe;.

6.5 Montaz lub demontaz tarcz

/A OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata. Narzedzie robocze moze byc¢
gorace.

» Nosi¢ rekawice ochronne podczas wymiany narzedzia roboczego.

Wskazéwka
Tarcze diamentowe trzeba wymienia¢, gdy tylko znacznie spadnie efekt
ciecia lub szlifowania. Na ogét dzieje sie tak wowczas, gdy wysoko$c
segmentow diamentowych jest mniejsza niz 2 mm (1/16").
Inne typy tarcz nalezy wymienia¢, gdy znacznie spadnie efekt cigcia lub
gdy w trakcie pracy czesci szlifierki katowej (poza tarcza) zetkna sig z
materiatem roboczym.
Tarcze abrazyjne nalezy wymieniaé z uptywem daty waznosci.
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6.5.1 Montaz tarczy do szlifowania

-

. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.
2. Sprawdzi¢, czy w kotnierzu mocujacym jest pierécien uszczelniajacy o
przekroju okragtym i czy nie jest on uszkodzony.
Wynik
Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym jest uszkodzony.
W kotnierzu mocujacym nie ma pierscienia uszczelniajacego o przekroju
okragtym.
» Zatozy¢ nowy kotnierz mocujacy z pierscieniem uszczelniajagcym o
przekroju okragtym.
3. Natozy¢ kotnierz mocujacy na wrzeciono.
. Nasadzi¢ tarcze do szlifowania.
Przykreci¢ nakretke mocujaca odpowiednio do zamocowanego narzedzia
roboczego.
6. Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.
7. Za pomocg klucza mocno dokreci¢ nakretke mocujaca, a nastgpnie
zwolni¢ blokade wrzeciona i usung¢ klucz.

(S

6.5.2 Demontaz tarczy do szlifowania
1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.
/A OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo peknigcia i zniszczenia. Jesli blokada wrzeciona

zostanie wcisnieta w trakcie obrotu wrzeciona, narzedzie robocze moze
sie odmocowag.

» Blokade wrzeciona naciskac tylko przy zatrzymanym wrzecionie.

2. Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.

3. Odkreci¢ nakretke mocujaca, przyktadajac klucz i obracajac go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

4. Zwolni¢ blokade wrzeciona i zdja¢ tarcze do szlifowania.
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6.6 Montaz szczotki drucianej

N AWON =

. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

Zamontowaé uchwyt boczny. — Strona 18
Zamontowac ostone. — Strona 18

. Nasadzi¢ szczotke druciang i przykreci¢ ja mocno reka.

. Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.

. Dokreci¢ szczotke druciang za pomoca odpowiedniego klucza ptaskiego.
. Nastepnie zwolni¢ blokade wrzeciona i usungé klucz ptaski.

6.7 Montaz tarczy fibrowej

o

o o

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.
Zamontowac¢ uchwyt boczny. — Strona 18
Zamontowac ostone. — Strona 18

. Nasadzi¢ talerz wsporczy i tarcze fibrowa i mocno przykreci¢ nakretke

mocujaca.

. Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.
. Za pomoca klucza mocno dokreci¢ nakretke mocujaca, a nastgpnie

zwolni¢ blokade wrzeciona i usuna¢ klucz.
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6.8 Praca

/\ OSTRZEZENIE
Zagrozenie w wyniku uszkodzonych przewodow elektrycznych!
Jesli przewdd zasilajacy lub przedtuzacz ulegng uszkodzeniu podczas
pracy, nalezy niezwtocznie odtaczy¢ urzadzenie i przewdd od sieci. Nie
nalezy dotykac uszkodzonej czgsci!

» Nalezy regularnie kontrolowa¢ wszystkie przytacza. Nalezy wymie-
nia¢ uszkodzone przediuzacze. Uszkodzone przewody zasilajace
powinien wymienia¢ tylko wykwalifikowany specjalista.

Zasadniczo zaleca sig¢ stosowanie wytacznika réznicowo-pradowego (RCD)
o0 maksymalnym pradzie wyzwoleniowym 30 mA.

6.9 Wiaczanie
1. Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda.
2. Nacisna¢ na tylng czes¢ wiacznika/wytacznika.
3. Przesuna¢ wiacznik/wytacznik do przodu.
4. Zablokowa¢ wigcznik/wytacznik.
< Silnik pracuje.

6.10 Ciecie
» Podczas ciecia nalezy pracowa¢ z umiarkowanym posuwem oraz nie
przekrzywiaé urzadzenia ani tarczy do ciecia (pozycja robocza ok. 90° do
ptaszczyzny ciecia).
f#¢ Wskazowka
Profile i mate rury czworokatne najlepiej jest przecina¢ przystawiajac
tarcze do cigcia w miejscu najmniejszego przekroju.

6.11 Szlifowanie zgrubne

/A OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata. Tarcza do ciecia moze rozerwac
sie i wyrzucone w powietrze czesci moga spowodowac obrazenia.
» Tarcz do ciecia nie wolno uzywaé do szlifowania zgrubnego.

» Rownomiernie dociskajac przesuwaé urzadzenie tam i z powrotem przy
kacie nachylenia od 5° do 30°.
< Obrabiany przedmiot nie bedzie zbyt goracy, nie przebarwi sie i nie
dojdzie do powstania rowkow.

6.12 Wytaczanie
» Nacisna¢ na tylng czes¢ wiacznika/wytacznika.
< Wigcznik/wytacznik przestawia sig¢ w potozenie Wyt. i silnik zatrzymuije
sie.
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7 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wiasciwym stanie tech-

nicznym

7.1 Konserwacija i utrzymanie urzadzenia we wiasciwym stanie tech-
nicznym

/A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo porazenia pradem! Przeprowadzanie konserwa-
cji i prac zwigzanych z utrzymaniem urzadzenia z wtozong do gniazda
wtyczkg moga prowadzi¢ do ciezkich obrazen i poparzenia.

» Przed przystapieniem do konserwaciji i prac zwigzanych z utrzyma-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke z gniazda!

Konserwacja

» Ostroznie usungé¢ przywierajace zanieczyszczenia.

» Ostroznie czy$ci¢ szczeliny wentylacyjne suchg szczotka.

* Obudowe czysci¢ wytacznie lekko zwilzong $ciereczka. Nie stosowac
Srodkow pielgegnacyjnych zawierajacych silikon, poniewaz moga one
uszkodzi¢ elementy z tworzywa sztucznego.

Utrzymanie urzadzenia we wiasciwym stanie technicznym

* Regularnie kontrolowa¢ wszystkie widoczne elementy pod wzgledem
uszkodzen a elementy obstugi pod wzgledem prawidtowego dziatania.

* Nie uzywac¢ elektronarzedzia w przypadku uszkodzen i/lub usterek w
dziataniu. Natychmiast zleci¢ naprawe serwisowi Hilti.

* Po zakonczeniu prac konserwacyjnych zatozy¢ wszystkie mechanizmy
zabezpieczajace i skontrolowac ich dziatanie.

Wskazowka
W celu bezpiecznej pracy stosowaé wytacznie oryginalne czesci za-
mienne i materiaty eksploatacyjne. Dopuszczone przez Hilti czesci
zamienne, materiaty eksploatacyjne i wyposazenie produktu sa do-
stepne w lokalnym centrum Hilti Store oraz na: www.hilti.group /
www.hilti.com
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7.2 Wymiana przewodu zasilajacego
7.2.1 Demontaz kabla zasilajacego

@
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1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

2. Poluzowa¢ i wykreci¢ $rube w tylnej cze$ci obudowy.
3. Poluzowa¢ obie $ruby uchwytu odcigzajacego kabel.
4. Odkreci¢ obie $ruby i wyja¢ kabel zasilajacy.

7.2.2 Montaz kabla zasilajacego

1. Przewlec kabel zasilajacy przez tylng cze$¢ obudowy.
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. Przetozy¢ kabel zasilajacy przez ostone.

. Usuna¢ izolacje na koncach zyt kabla na dtugosci 5 mm.

. Przetozy¢ zyly kabla przez uchwyt odciazajacy kabel.

. Wsuna¢ zyly kabla pod obie $ruby i dokreci¢ je (moment dokrecania:

0,5-0,8 Nm).

6. Utozy¢ kabel zasilajacy tak, aby ostona przylegata bez przerw.

7. Nalezy zwréci¢ uwage na to, zeby izolacja kabla wystawata 5 mm
z uchwytu odcigzajacego kabel. Przykreci¢ $ruby uchwytu (moment
dokrecania: 1,35-1,75 Nm).

8. Zamkna¢ obudowe i dokrecié srube znajdujaca sie w tylnej czesci obu-

dowy (moment dokrecania: 1,35-1,75 Nm).

(S VI V]

7.3 Wymiana wiacznika/wytacznika

. Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

. Poluzowac¢ $rube znajdujaca sie w tylnej czesci obudowy i wyjacé ja.
. Poluzowac¢ obie $ruby i wyja¢ zyty kabla wtyczki sieciowe;j.

. Zaznaczy¢ potozenie ptaskiej wtyczki na wiaczniku.

Wyja¢ cztery kable z wiacznika.

Wymontowa¢ witacznik, podnoszac druga klapke.

. Umiesci¢ na jego miejscu nowy wiacznik.

. Wsuna¢ cztery kable do witacznika zgodnie z oznaczeniem.

PN A WN
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9. Wsunaé zyly kabla pod obie $ruby i dokreci¢ je (moment dokrecania:
0,5-0,8 Nm).

10Zamknaé obudowe i dokreci¢ $rube znajdujaca sie w tylnej czesci obu-
dowy (moment dokrecania: 1,35-1,75 Nm).

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.

2. Poluzowac i wykreci¢ $rube w tylnej czgsci obudowy.

3. Odsuna¢ talerz sprezyny na bok przy uzyciu obcegéw.
4. Wyja¢ szczotke weglowa reka lub przy uzyciu narzedzia.
5. Wyja¢ wtyczke szczotki weglowe;.
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6. Wsuna¢ wtyczke nowej szczotki weglowe;.

7. Umiesci¢ nowa szczotke weglowa w klatce.

8. Natozy¢ talerz sprezyny na szczotke weglowa i docisng¢ go mocno reka.

9. Kolejng szczotke weglowa wymienié w ten sam sposob.

10Zamkna¢ obudowe i dokreci¢ $rube znajdujaca sie w tylnej czesci obu-
dowy (moment dokrecania: 1,35-1,75 Nm).

7.5 Kontrola po wykonaniu czynnosci konserwacyjnych i zwigzanych
z utrzymaniem urzadzenia
» Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy zamonto-
wane zostaly i czy prawidtowo dziatajg wszystkie mechanizmy zabezpie-
czajace.

8 Transport i przechowywanie

* Urzadzenia elektrycznego nie transportowa¢ z zamontowanym narze-
dziem roboczym.

* Urzadzenie elektryczne zawsze przechowywac z wyciagnieta wtyczka.

* Przechowywane urzadzenie musi by¢ suche i niedostepne dla dzieci oraz
innych niepowotanych oséb.

* Przed uruchomieniem elektronarzgdzia po dtuzszym transporcie lub prze-
chowywaniu nalezy je sprawdzi¢ pod katem ewentualnych uszkodzen.

9 Pomoc w przypadku awarii

W przypadku awarii, ktére nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych
uzytkownik nie jest w stanie sam usunaé, nalezy skontaktowac sig z serwi-
sem Hilti.

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Urzadzenie nie uru- | Przerwane zasilanie pra- | » Podtaczy¢ inne urza-
chamia sie. dem sieciowym. dzenie do sieci elek-
trycznej i sprawdzic,
czy dziata.
Niesprawny przewéd » Zdemontowac
sieciowy lub wtyczka. kabel zasilajacy.
- Strona 25

» Zamontowaé
kabel zasilajacy.

— Strona 25
Zblokowane szczotki » Wymieni¢ szczotki
weglowe. weglowe. — Strona 27
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Urzadzenie nie
dziata.

Urzadzenie nie ma
petnej mocy.

Urzadzenie jest przecig-
zone.

Przedtuzacz o niewy-
starczajgcym przekroju.

» Puséci¢, a nastepnie
ponownie nacisna¢
wigcznik/wytacznik.
Nastepnie pozostawi¢
urzadzenie na ok.
30 sekund na biegu
jatowym.

Zastosowac¢ przedtu-
zacz o wystarczajg-
cym przekroju.

v

10 Utylizacja

€ Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatow
nadajacych sie do powtdrnego wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest
prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti przyjmuje
zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie
serwisowym Hilti lub doradcy handlowego.

E » Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem Hilti.
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