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MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE S

ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 1-186, din data de 25.09.2018 al Comisiei de avizare nr.

1 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 016-01/389-2018, elaborat d¢ ICECON SA BUCURESTI, pentru
PROCEDEU PENTRU FIXAREA CUIELOR S$I BOLTURILOR HILTI PRIN
PUSCARE CU CAPSE SI PREGAURIRE, al cirui producitor este HILTI AG, Schaan,
Liechtenstein.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 25.09.2020 si se poate prelungi in

situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,

conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pani la data de 25.09.2021, pentru titular, producator si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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Prelungeste Agrementul Tehnic nr. 016-01/332-2015

PROCEDEU PENTRU FIXAREA CUIELOR S1 BOLTURILOR HILTI
PRIN PUSCARE CU CAPSE SI PREGAURIRE
PROCEDURE FOR ATTACHING NAILS AND HILTI BOLTS,

BY NAILER WITH POWDER AND PRE-DRILLING
PROCEDURE DE FIXATION DE CLOUS ET DE BOULONS HILT],

PAR CLOUEUR A POUDRE ET PREPERCAGE
VERFAHREN ZUM ANBRINGEN VON NAGELN UND HILTI-SCHRAUBEN,

NAGLER MIT PULVER UND VORBOHREN
Cod 2.33

PRODUCATOR: HILTI AG
Feldkircherstrasse 100, 9494, Schaan, Liechtenstein

Tel: +423 234 2201; Fax: +423 234 2965

TITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. HILTI ROMANIA S.R.L.
Com. Dragomiresti Vale, Sat Dragomiregsti Deal, jud. llfov
Tel: +40021.352.30.00; Fax: +40 021.350.51.81

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC: ICECON S.A. - Bucuresti
Institutul de Cercetdri pentru Echipamente §i Tehnologii in Constructii
Sos. Pantelimon 266, sector 2, Cod Postal 021652
Tel: +40 021.202.55.60; Fax: +40 021.255.14.20

Grupa specializatd nr. 1
Elemente Structurale si Fundatii

Prezentul agrement tehnic este valabil pand la data de 25.09.2021 numai insotit
de AVIZUL TEHNIC al Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii
si nu tine loc-de< 1
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializatd nr. 01 "Elemente Structurale §i Fundatii” din cadrul Institutului de Cercetdri
pentru Echipamente §i Tehnologii in Constructii - ICECON S.A. Bucuregti, analizdnd documentatia
de solicitare a prelungirii de agrement tehnic, prezentatd de firma S.C. HILTI ROMANIA S.R.L.
si inregistratd cu nr. 18.07.023.016 din data de 25.07.2018, referitoare la. PROCEDEU PENTRU
FIXAREA CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI PRIN PUSCARE CU CAPSE S§I
PREGAURIRE, redlizat de firma HILTI AG Liechtenstein, elaboreazd prezentul Agrement
Tehnic nr. 016-01/389-2018, reprezentdnd prelungirea Agrementului Tehnic nr. 016-01/332-2015,
in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referingd valabile la

ceastd datd

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd.

Prezentul agrement descrie procedeul de
fixare a elementelor din lemn, ofel, elemente de
etansare, pe beton sau ziddrie, cu ajutorul
cuielor §i bolturilor HILTI, prin puscare §i
pregaurire.

Cuiele §i bolturile HILTI sunt de mai multe
tipuri, in functie de aplicatie. Pregdurirea §i
fixarea cuielor/bolturilor se face utilizdnd
urmdtoarele tipuri de burghie §i aparate de

implantare: Tabelul 1
Tip bolt/cui Aparat de Burghiu
implantat/cartug
X-M6H -37 DX 460, DX 5, DX 36, | TX-C-5/23B
FP8 DXE-72/6.8/1IM TX-C-5/23
galben sau rogu
X-M8H  -37 DX 460, DX 5, DX 36, | TX-C-5/23B
P8 DXE-72/6.8/11M TX-C-5/23
galben sau rogu
DNH 37 P8S§15 | DX 460, DX 5, DX 36, | TX-C-5/18
DXE-72/6.8/1IM
galben sau rogu
X-DKH 48 DX 460, DX 5. DX 36, | TX-C-5/23B
P8SIS DXE-72/6.8/11M TX-C-5/23
galben sau rogu
X-CC DKH 48 DX 460-F8, DX 5 F8/ | TX-C-5/23
P8SI5 6.8/1 1M galben sau
rosu
X-HS DKH 48 | DX 460-F8 DX 5 F8/ | TX-C-5/23
P8S15 6.8/11M galben sau
rosu
NPH2-42 L15 DX 76, DX 76 PTR TX-C-5/23
/6.8/18 M albastru

Bolturile si cuiele HILTI sunt realizate din
otel carbon cu duritatea 58 HRC, acoperite cu
un strat de Zn de 5+16 um, in functie de tipul
de cui/bolt, pentru protectie impotriva
coroziunii.

Capsele folosite la aparatele de implantare
sunt codificate pe culori (tabelul 1)
semnificatia culorilor fiind urmdtoarea:.,
galben incarcaturd medie, albastru -
incdrcdturd puternicd, rogu — incdrcdturd
Joarte  puternicd, alegerea lor fiind
recomandatd de producdtor in functie de

maferialul  de addncimea de
pdtrundere doritd.

Conditiile pentru materialul de bazd, precum
si domeniile de aplicare sunt descrise in
Capitolul 4 — Anexe, al prezentului Agrement

Tehnic.

baza  §i

1.2. Identificarea produselor

1.2.1 Bolturile HILTI

Bolturile §i cuiele sunt codificate la
fabricatie, indicdndu-se pe ambalaj:

- denumirea producdtorului sau sigla
firmei;

- dimensiuni limitd la montaj;

- tipul;

- numdrul de bucati;

- codul §i lotul.
1.2.2. Aparate de implantare

Aparatele de implantare a  bolurilor §i
cuielor HILTI utilizate pentru procedeul
descris in prezentul agrement sunt cele
enumerate in tabelul 1. Aparatele de implantat
sunt ambalate in cutii de material plastic,
marcate cu denumirea producdtorului, tipul §i
seria de fabricatie.

Capsele utilizate sunt ambalate in cutii de
carton pe care este specificatd denumirea
producdtorului, denumirea produsului §i
cantitatea.

1.2.3. Magsina de gdurit

Pregdurirea se face cu tipurile de burghie
enumerate in tabelul 1, folosind orice masind
de gdurit rotopercutantd, prevdzutd cu sistem
de prindere §i antrenare SDS+ .

Produsele ce concurd la punerea in operd a
proecedeului din prezentul agrement sunt
codificate, codul fiind inscriptionat pe
ambalaj.

Livrarea produselor va fi insotitd de
declaratia  de  conformitate,  prezentul
agrement tehnic §i instructiuni de punere in
operd §i intrefinere.

AT 016-01/389-2018
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2. Agrementul Tehnic

2.1, Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Conform documentatiei producdtorului gi
dupd efectuarea de cdtre ICECON SA a
testelor de laborator, tipurile de bolturi §i cuie
HILTT, tipurile prezentate in tabelul 1, care se
folosesc la aplicarea procedurii din prezentul
agrement se pot utiliza la:

- Fixarea placilor de baza si a profilelor
pentru instalatii, a colierelor i
consolelor pentru instalatii;

- Fixarea profilelor gi
pentru tavane suspendate,

- Fixarea tijelor filetate, a cablurilor
metalice pentru suspendarea
elementelor de constructii usoare;

- Fixarea tablelor cutate sau netede pe
structura de beton;

- Fixarea profilelor
structura de beton.

Cuiele gi bolturile utilizate la acest procedeu
sunt protejate anticoroziv prin zincare §i sunt
destinate fixdrilor care nu sunt expuse direct
conditiilor atmosferice exterioare, sau la
mediilumede sau corozive.

Procedeul se aplicd numai ca urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respectarea
Legii 10/1995 privind calitatea in constructii
republicatd, §i a reglementdrilor tehnice in
vigoare.

elementelor

metalice  pe

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Constructiile la care sunt utilizate bolturile §i
cuiele HILTI utilizate la procedeul de fixare
din prezentul agrement, au performante
corespunzdtoare domeniilor de utilizare
prezentate la punctul 2.1 si celor 7 cerinfe
fundamentale stabilite de Legea 10/1995
republicatd, privind calitatea in constructii,
dupd cum urmeaza:

® Rezistentd mecanicd §i stabilitate

Bolturile §i cuiele HILTI implantate prin

acest procedeu de puscare §i pregdurire nu

Utilizarea  acestui  procedeu  trebuie
obligatoriu sd rezulte dintr-un proiect verificat
conform legislatiei in vigoare.

o Securitatea la incendiu
Procedeul nu face obiectul acestei cerinte

o Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor

Fixdrile realizate utilizdnd procedeul care
face obiectul prezentului agrement tehnic, nu
prezintd riscuri semnificative pentru sdndtatea
populatiei,

In vederea protejarii sandtdtii populatiei i
a prevenirii, reducerii §i controlului poludrii
mediului inconjurdtor, activitdtile privind
comercializarea §i utilizarea produselor
trebuie sd find cont de declaratiile
producatorului §i sd indeplineascd ceringele
mentionate de acesta in fisa tehnicd de
securitate, in conformitate cu legislatia in
vigoare.

Elementele componente nu se afld pe lista
substantelor cancerigene sau a celor potential
cancerigene pentru om, conform
Regulamentului REACH (CE) nr. 1907/2006
al  Parlamentului  European  privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea §i
restrictionarea substantelor chimice,
completat cu R (CE) 1272/2008, ORD MS nr.
107368/ 11/2010 (care se modifica §i se
completeazd cu ORD. Nr. 910/1657/99/2016)
§i Legea 211/2011 privind regimul degeurilor.
o Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Produsele care se pun in operd prin acest
procedeu nu creazd riscuri de accidentare a
utilizatorilor, dacd se respectd domeniile de
utilizare preconizate.

La realizarea fixdrilor se vor respecta cu
strictefe instructiunile producdtorului privind
siguranta in exploatare a aparatelor de
implantare.

e Protectia impotriva zgomotului

Procedeul nu influenteazd aceastd cerinfd.

e Economia de energie si izolarea termicd

Procedeul nu influenteazd aceastd cerinfd.

o Utilizarea sustenabili a  resurselor
naturale

inﬂuen[eqzq’ rezistenta  §i  stabilitatea Se va aplica conform Legii nr. 10/1995,
construcyier. republicatd cu modificdrile ulterioare §i a
Regulamentului (EU) 305/2011, astfel:
a reutilizarea sau reciclabilitatea
constructiilor, a materialelor §i pdrtilor
AT 016-01/389-2018 Pagina 3 din 13
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componente dupd demolare:bolturile §i cuiele
utilizate in cadrul prezentei proceduri, nu pot
fi reutilizate; bolturile §i cuiele sunt reciclabile
100%, constituind materie primd pentru
fabricarea ofelului;

b) durabilitatea constructiilor — conform pct.
2.2.2 din prezentul agrement tehnic,

c) utilizarea la constructii a unor materii
prime si secundare compatibile cu mediul —
conform cerintei  fundamentale igiend,
sdndtate §i mediu inconjurdtor de la pct. 2.2.1.
din prezentul agrement tehnic.
2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului

Produsele si calitatea fabricatiei controlate
in mod regulat precum g§i punerea in operd
permit realizarea unor fixdri durabile, care nu
necesitd intrefinere speciald. Se recomandd
totugi un control vizual periodic.

Produsele utilizate in acest procedeu au
durabilitatea de minim 20 ani in conditii
normale de exploatare §i montaj corect.

Garantia acordatd de producdtor este de 2
ani in condifiile pdstrdrii produselor in
ambalajul original.

2.2.3. Fabricatia §i controlul

Fabricarea §i controlul bolturilor si cuielor
HILTI de fixare prin pugcare §i pregdurire §i a
aparatelor de implantare cu toate elementele
componente, inclusiv capsele, se face conform
specificatiilor tehnice de firmd.

HILTI AG Liechtenstein are certificat
Sistemul de Management al Calitdtii, certificat
nr.12455/01.07.2016  conform  cerintelor
standardului ISO 9001:2015, eliberat de Swiss
Association for Quality and Management
Systems SQS, Bernstrasse 103, CH-3052
Zollikofen,  Elvetia (valabil pdnd la
30.06.2019).

Calitatea constantd a produselor este
asiguratd si garantatd de firma producdtoare
care verificd prin control intern urmdtoarele:

- aspectul §i dimensiunile bolturilor de
fixare;

- rezistentele mecanice;

- functionarea corectd a elementelor
componente ale aparatelor de implantare a
bolturilor.

Aplicarea procedeului de fixare se face de
cdtre firma care realizeazd lucrarea printr-o
persoand instruitd de HILTI ROMANIA SRL,
utilizdnd bolturile §i cuiele HILTI precum gi

AT 016-01/389-2018
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aparatele de implantare enumerate in
prezentul agrement tehnic.
2.2.4, Punerea in operd

Bolturile §i cuiele HILTI pot fi utilizate
pentru diferite aplicatii, etapele de implantare
fiind similare in toate cazurile:

- persoana care executd implantarea va
utiliza echipamentul de protectie adecvat;

- se alege bolpul potrivit aplicatiei dorite
(functie de conditiile de mediu de exploatare,
tipul materialului de bazd, elementele de fixat,
grosimea materialelor etc.);

- se alege burghiul potrivit tipului de bolt
sau cui §i cu ajutorul unei magini de gaurit cu
percutie, se realizeazd pregaurirea;

- se alege aparatul de implantare,
corespunzdtor tipului de bolt sau cui ce
urmeazd a fi implantat;

- se alimenteazd aparatul cu cartusele §i
cuiele sau bolturile necesare;

- se efectueazd operatiile de verificare si
calibrare a energiei de implantare conform
instructiunilor  producdtorului, aceastd
operatie fiind necesard la fiecare inceput de
implantare pentru o noud aplicatie, tip de
material §i lungime de bolt sau cui;

- se realizeazd implantarea bolturilor la
pozitiile din proiect. Pozitiile de implantare
vor respecta obligatoriu si prevederile din
fisele tehnice ale bolturilor. Se vor respecta
distantele de sigurantd fatd de persoana ce
executd implantarea;

- se verificd corectitudinea implantdrii,
conform instructiunilor HILTI, dacd e nevoie
se corecteazd energia de implantare.

Pentru  pregdtirea fiecdrei etape de
implantare se respectd instructiunile tehnice
furnizate de producdtor.

Limitele conditiilor de utilizare pentru
fixarea bolturilor sunt prezentate in Capitolul
4 - Anexe din agrement (fig. 121 §i tabelele
2+9).

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La conceptie s-a avut in vedere realizarea
unor bolturi/cuie §i a unui procedeu de punere
in operd care sd rdspundd cerintelor
domeniilor specifice de utilizare prezentate la
punctul 2.1 al agrementului tehnic.

In proiectele de realizare a fixdrilor
mecanice in constructii utilizdnd procedeul de

DEPARTAMENTUL AGREMENTE TEHNICE
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fixare HILTI prin pugcare §i pregdurire, se va
tine cont de Documentatia Tehnicd a firmei
HILTI AG Liechtenstein §i de urmdtoarele:

- ,,Cod de proiectare seismicd - Partea I —
Prevederi de proiectare pentru cladiri” —
indicativ P 100/1-2013;

- ,Ghid de proiectare §i executie privind
protectia impotriva coroziunii — Partea 1.
Proiectarea §i executia protectiei impotriva
coroziunii a constructiilor din otel” — indicativ
GP 121/1-2013;

- ., Specificatie tehnicd privind cerintele §i
criteriile de performantd pentru ancorarea in
beton cu sisteme mecanice §i metode de
incercare” — ST 043-2001;

- ,Normativ de sigurantd la foc a
constructiilor” — indicativ P 118-99;

- SR 12025-2/1994 “Efectele vibratiilor
asupra clddirilor sau padrtilor de clddire.
Limite admisibile”.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea produselor HILTI este insofitd de
un control intern §i control extern periodic
asigurat de organisme autorizate.

Controlul permanent al calitdtii este asigurat
atat prin controlul procesului de fabricatie cat
§i prin controlul tuturor materiilor prime
folosite in acest proces.

2.3.3. Conditii de livrare §i depozitare

La livrare, produsele trebuie sd fie insofite
de:

- declaratia de conformitate a furnizorului
cu Agrementul Tehnic eliberat pentru acest
procedeu, potrivit standardelor SR EN
ISO/CEI 17050-1:2010 "Evaluarea
conformitdtii. Declaratia de conformitate datd
de furnizor. Partea 1: Cerinte generale" si
SR EN ISO/CEI 17050-2:2005-"Evaluarea
conformitdtii. Declaratia de conformitate datd
de furnizor. Partea 2: Documentatie suport";

- Agrementul Tehnic eliberat pentru acest
procedeu;

- fisele tehnice care cuprind un minim de
conditii de identificare §i instructiuni de
punere in operd, traduse in limba romdnd.

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
duratd, producdtorul va preciza datele privind
conditiile depozitdrii (temperaturd, clasd de
periculozitate, etc. - inclusiv cele aferente
ambalajului).

AT 016-01/389-2018

2.3.4. Conditii de punere in operd

La punerea in operd a produselor prin
procedeul care face obiectul acestui agrement
tehnic, pentru protectia personald a
lucrdtorilor, trebuie respectate prevederile
normelor  metodologice de aplicare a
legislafiei, securitdfii §i sandtdtii in muncd,
conform Legii nr. 319/2006 cu completdrile §i
modificdrile ulterioare, iar la finalizarea
lucrdrilor de montaj se va incheia un proces
verbal de receptie.

La punerea in operd se va tine seama §i de
urmdtoarele reglementdri tehnice:

-, Instructiuni tehnice pentru folosirea
§i montarea bolturilor/cuielor tip HILTI";

-, Instructiuni tehnice pentru
depozitarea, manipularea §i  utilizarea
aparatelor de implantat tip HILTI;

-, Specificatie tehnicd privind cerintele
§i criteriile de performantd pentru ancorarea
in beton cu sisteme mecanice §i metode de
incercare” — ST 043-2001;

- C 56-1985  “Normativ  pentru
verificarea calitdtii §i receptia lucrdrilor de
constructii si instalafii aferente”;

- C300-94 , Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata execufiei
lucrdrilor de constructii §i instalatii aferente
acestora’”;

- Legea 319/2006 cu completdrile si
modificdrile din HG.1425/2006 gi HG
955/2010  pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
Securitdtii i Sanatdtii in Muncd;

- Legea nr.211/2011 privind regimul
deseurilor cu completdrile §i modificdrile
ulterioare si HG 621/2005 privind gestionarea
ambalajelor §i a deseurilor de ambalgje,
completatd gi modificatd cu HG247/2011.

Concluzii
Aprecierea globali
Utilizarea in Romdnia a

"PROCEDEULUI PENTRU FIXAREA
CUIELOR $SI BOLTURILOR HILTI
PRIN PUSCARE CU CAPSE §I
PREGAURIRE " in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia dacd se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic.
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Conditii

o Calitatea produselor §i a procedeului a
fost verificatd §i gdsitd corespunzdtoare de
cdatre ICECON S.A. - Bucuregti. Produsele §i
procedeul trebuie sd fie menfinute la acest
standard pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implicd in prezenta gi/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a aplica procedeul.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui procedeu, care
este confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea utilizarea sa.

o JCECON rdspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic §i de rezultatele
testelor care au stat la baza acestor date.

o Agrementul Tehnic nu i absolvd pe

furnizori  gi/fsau  pe utilizatori  de
responsabilitdfile ce le revin conform
reglementdrilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de

utilizare a procedeului va fi realizatd pe baza
programului stabilit de cdtre ICECON S.A. §i
va consta din:

- verificarea caracteristicilor mecanice pentru
tipurile de bolturi sau cuie implantate prin
procedeul care face obiectul prezentului
agrement tehnic la 12 luni de la emiterea
Agrementului  Tehnic, rezultatele fiind
prezentate intr-un referat tehnic.

- verificarea conditiilor de comportare in
exploatare §i prezentarea unor referinfe
pentru minimum 3 constructii la care s-a
utilizat acest procedeu in Romdnia, la 24 de
luni de la emiterea Agrementului Tehnic.

e Actiunile cuprinse in program gi modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

e JCECON S.A. va informa Consiliul Tehnic
Permanent  pentru  Constructii  despre

rezultatul verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita CTPC declangarea actiunii de
suspendare a Agrementului Tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante
a conditiilor de fabricatie §i utilizare a
produsului.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Agremente tehnice elaborate anterior:

-AT nr. 016-01/217-2012
-AT nr. 016-01/332-2015

Valabilitate: 25.09.2021

Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea
prezentului  agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de
data expirdrii. In cazul neprelungirii
valabilitdtii, agrementul tehnic se anuleazd
de la sine.

Pentru grupa specializatd nr. 1
Pregedinte

Dr.Ing. A7h Tabrea

Pregedinte — Director General
Prof. Univ. Emerit Dr. Ing.
Polidor BRATU
Membru titular al Academiei de Stiinge Tehnice

din Romdnia
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3. Remarci complementare ale grupei specializate nr. 1

Agrementul tehnic nr. 016-01/389-2018 prelungeste agrementul tehnic nr. 016-01/332-2015.
Incercdrile de laborator §i verificdrile efectuate de cdtre Laboratorul ICECON -TEST din
cadrul ICECON S.A., confirmd caracteristicile principale declarate de producdtor prin figele

tehnice ale produselor.

Fixdrile realizate prin acest procedeu prezintd caracteristici corespunzdtoare pentru utilizarea
lor in constructii, conform datelor din DOSARUL TEHNIC.
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Cele mai reprezentative lucrdri din Romdnia executate in perioada de valabilitate a
agrementului tehnic anterior sunt:

- Southern Logistic, Spatii depozitare Craiova, Dolj

- Boromir Ind., Constructie arhiva si spatii anexe, Rm. Vilcea, Vilcea

- Sediul Lidl, Str. Cdpitan Av. Serbdnescu 58, Bucuresti

- Parc logistic VGP Timisoara

- Bucharest One

In exploatare, fixdrile realizate prin procedeul care face obiectul prezentului agrement tehnic
au avut o comportare bund aga cum reiese din referinfele de la executantii lucrdrilor, prezentate in
DOSARUL TEHNIC.

In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul de agrement tehnic, firma
S.C. HILTI ROMANIA S.R.L. are obligatia sd asigure urmdrirea comportdrii in exploatare a
lucrarilor executate, datele gi rezultatele obtinute urmdnd sa fie prezentate elaboratorului
agrementului tehnic, in scopul urmdririi comportdrii acestora in conditii de exploatare.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare a bolturilor, respectiv a procedeului de fixare, se va
aduce la cunoglinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul Tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd de
producdtor.

Performantele produselor verificate prin incercdri de laborator sunt prezentate in continuare in
tabelul nr.1 sub forma sintezei rapoartelor de incercare.

Sinteza rapoartelor de incercdri Tabelul 1
Nr. | Caracteristica determinatdi | Metodd | UM. Valoare Executant
crit, de Nivele de | Perfor-
incercare referintd mante
(min.) medii
obtinute
0 1 2 3 4 5 6
A. Rezistenta la tractiune pentru bolturi implantate in beton de clasid < C25/30
1 X M6H-37FPS§- beton PI/M-30 kN 0,6 13,07
2 X-HS MSDKHA48 - beton PI/M-30 kN 0,9 897 ICECON TEST
3 NPH-42 L 15 - beton PI/M-30 kN 3 15,97
B. Rezistenta la forfecare pentru bolturi implantate in beton de clasid <C25/30
4 X M6H-37FP8- beton PI/M-30 kN 2 16,40
J X-HS MSDKH4S8 - beton PI/M-30 N 3 10,20 ICECON TEST
6 NPH-42 L 15 - beton PI/M-30 kN 3 17,97
Grupa specializatd nr. 1 din ICECON S.A. isi insugeste raportul de incercdri nr. RI 16.11.828

realizat de Laboratorul I[CECON-TEST din cadrul ICECON S.A.

4, Anexe

4.1. Bolturi filetate pentru beton tip HILTI X-M6H-37FP8 si X-M8H-37P8 si cuie tip DNH 37
P8S15 si X-DKH 48 P8S15

X-MaH- a7 FP8 X-1eH pe DNH 37 Pg$15 X-DKH 48 P8512
o S Ny | o . e 917 .‘ Sl : “i T i
i}. #} —— 3 e [T 13 :E_‘ | >;I s ” '
t - . = |' - | . D= TP I LR — ___: : | « e o M ) . -
Fig ! Fig2 Fig 3 Fig4
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- Fixarea pldcilor de bazd §i a profilelor pentru instalatii, a colierelor §i consolelor pentru

instalatii;

Fig.5. Aplicatii

- Fixarea profilelor i elementelor pentru tavane suspendate;
- Fixarea tablelor cutate sau netede pe structura de beton;
- Fixarea profilelor metalice pe structura de beton.

Tabelul 2
Tip bolt/cui Aparat de Burghiu Specificatii | Material Coroziune
implantat/cartug material de bazd
X-M6H -37 FP8 DX 460, DX 5, TX-C-5/23B | Otel Beton Acoperire de
DX 36, DXE-72/ TX-C-5/23 carbon clasa protectie cu strat de
6.8/11M galben HRC 58 C20/25 = | 7Zncu grosimea 5-
sau rogu C50/60 20um
X-M8H  -37 P8 DX 460, DX 5, TX-C-5/23B Sunt destinate
DX 36, DXE-72/ | TX-C-5/23 Sfixarilor care nu
6.8/11M galben sunt expuse direct
Sau rosu conditiilor
DNH 37 P8S15 DX 460, DX 5, 1X-C-5/18 atmosferice
DX 36, DXE-72/ exterioare. mediilor
6.8/11M galben umede sau corozive.
sau rosy
X-DKH 48 P8S15 DX 460, DX 5, TX-C-5/23B
DX 36, DXE-72/ | TX-C-5/23
6.8/11M galben
sau rosu
4.1.2 Alegerea tipului de cui/bolt recomandat Tabelul 3
Grosimea materialului de Denumire cui/bolt cod Lg [mm] Ls [mm] L [mm]
fixat t,max [mm]
- X-MoH-10-37 FP& 40164 10 37 A7
- X-WsH-10 37 P8 20059 10 37 50. 5
5.0 X-M8H, 5-15-37 P8 26325 15 37 55. 5
15. 0 N-MEH/ 15-25-37 P8 20064 25 37 65. 5
2.0 D\H 37 P8S15 14165 - 37 59
5. 0% X-DKH 48 P8S15 10514 = 48 50
*) cu pregdiurired materialului de fixat tymax -~ 2.0 mm
4.1.3. Forte recomandate
: ¢ M Tabelul 4
b\_ ‘% " Nree d k) Nrec, 2 JkN) Trec.1 JiN] Mrec.d [N/
RN X-M6H, DNH 37 2.0 0.6 2.0 5.5
Nav X-M8H, X-DKH 48 3.0 0.9 30 10.0
Nyeo 1 [kN]- beton in zona de compresiune
N,ec.2 [kN]- beton in zona de tractiune
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4.1.4. Conditii de aplicare

Tabelul 5

Grosimea materialului de bazd

X-M6H, DMt 37:

h, = 100 mm

XM, X -DRH 48

h.., = 100 mm

Grosimea materialului de fixat

X-MGH: 4<Lg 1t bg— Y Spdndla 13.5 mm
X-MBH: 4<Lg-t ps— bouiia = pdnd la 14.0 mm
DNH 37. 4 <2.0 mm
X-DKH 48: 4,55.0mm sau ) <2.0 cu pregdurire in
materialul de fixat
Distante minime admise
o =d b " - E \
-t r :
.. - - » - I' ‘\ - \‘\
NG e W N T e TN Wt
w = t gl G ‘ .\‘ -., \';L}}- )l \*\\‘ ~\ -'»:
> o e ~ ."\;.a'i'.. e \‘:‘ ]\;\)- > %
o Tabelul 6
Armat Nearmat Armat | Nearmat Armat | Nearmat
c 100 150 c 80 150 c 80 150
a 80 150
4.1.5. Verificarea fixdrii
X teH X-MaH DNH 27, ¥ NKH 48
E v’" ‘.\ . o G
T RN
/’ 7 NN
:///" 7 N F e
0 ///\/ /
VL 77
hoevs = L - here hgr = 3741 min have 4 om
Fig.6 Fig.7
4.2. Elemente de pentru agitare, filetate, tip X-HS si bucla tip X-CC
““r.HT p -h\
oy '\,‘ T e
O X5 CRH 4B
W A _
S | i
AN Ty k- ] 7 |
o ! oL T
o Y
ChH 43 PRit5 x \1 i IQBE_.FL ! )
3 ] 1 ve ! ' i
== { i
Fig8 Fig9
4.2.1. Aplicatii
i lf{_"— | 4 ‘/,’ Aa—’l‘// /’ [}
' I . AVARA ] A ] , ﬁ&;/ .
-1 | L
|
| | |
| |
O & A_
Fig 10
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Fixarea tijelor filetate §i a cablurilor metalice pentru suspendarea elementelor de constructii
usoare.

Tubelul 7
Tip bolt/cui Aparat de Burghiu Specificatii | Material Coroziune
implantat/cartug material de bazd
X-CC DKH 48 DX 460-F8, DX 5 1X-C-5/23 Oyel carbon | Beton Acoperire de protectie cu strat de
P8SI5 F8/6.8/11M galben HRC 58 clasa Zn cu grosimea 5-20um pentru cuie
sau rosu C20/25 =
Pentru ofel . C50/60 Pentru elementele de agdtare,
cartugele sunt: grosimea acoperirii, pentru X-C'C
6.8/1 1M rosu pentru 25um, iar pentru X-11S 10 tm
ty>6mm
6.8/1 1M verde Sunt destinate fixdrilor care nu sunt
pentru ty < 6 mm expuse direct condiiilor
X-HS DKH 48 DX 460-F8, DX 5 1X-C-5/23 atmosferice exterioare. mediilor
P8S15 F8/6.8/11M galben umede sai corozive
sau rogu
Pentru otel - Spatierea este ceu corespunzdiloare
cartugele sunt: cuielor  folosite la  fixurea
6.8/1 1M rogu pentru elementelor de agdtare
ty>6 mm
6.8/11M verde
pentru ty < 6 mm

4.2.2, Forte recomandate

x4

In - : $n
Cui Nrec Material
'? Vrec de bo-a
» [kN/
X-HS DKH4% |09 Beton ﬁ
X-CC DKH 48 0.9 Beton

] Iy

Fig.11 Fig.12
4.2.3. Instalare §i verificare
X-H&
-' ; P BERZ
3 : t c ) ==
pal Ty | 1 s | ¢ 4
! - | LEnll _ j PN
! : | i I
1. 2 3. 4. 5

Atagare Incarcare Pozitionare cui. Indoire X-HS
tija X-HS Pregaurire pentru ansamblu in implantare gi " | la

inainte de DKH 48(@ 5 x 23) aparatul de fixare | fixare pozitia
fixare P verticald

Fig.13
AT 016-01/389-2018 Pagina 10 din 13

Prelungeste Agrementul Tehnic nr. 016-01/332-2015 |C Q/ON s.a
x

DEPARTAMENTUL AGREMENTE TEHNICE




e re—

= i — 7 s e -
- ' 1 _ 't | 1 - -
i ’ S E _..é.'}fé. | 1 0) i
. L 1 :- '
1. 2. 3 4. 3.
o Incarcare Pozifionare cui, | Indoire X-CC
Asamblare Pregdurire pentru ansamblu in implantare si la
cablu si X-CC | DKH 48(@5 x 23) plantare § y )
aparatul de fixare | fixare pozitia cerutd

Fig. 14
4.3. Cuie NPH2-42 L15
4.3.1. Informatii generale si aplicatii Tabelul 8
(I )
1- -I Tip boltcui Aparat de Burghiu Specificatii| Material Coroziune
. i implantat'cartug material | de bazd
! NPH2-42 115 DX 76, DX 76 TX--5/23 Otel Beton Acoperire de protectie cu
i PTR carbon clasa strat de Zn cu grosimea 8-
/6818 M HRC 58 C20/25 | 16um
045 albastru * Sunt destinate fixdrilor care
o C50/60 | nu sunt expuse direct
conditiilor atmosferice
exterioare, mediilor umede
I sau corozive.
[ 'i_.‘
Fig 1
Aplicatii
Fixarea tablelor cutate sau netede pe structura de beton
<
A
)
"L
Fig. 16
I Lt |
{a) (L)) {c}) ()
Fig. 17 Tipuri de suprapuneri
Grosimea nominald a joilor de tablé t) [mm/ Tipuri de suprapuneri permise
063 1,13 abocd
> 1,13-2,50 a
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4.3.2. Forte recomandate

Tabelul 9
Grosimea foilor de Profil trapezoidal Profil neted (asimetric)
tabla 4 [mmn] (simetric)

Nrec [kN] Vrec [kN] | Nrec [kN] Vrec [kN]
0,75 1,80 1,20 1.30 1,20
0,88 2,10 1.50 1,50 1.50
1,00 2,40 1,80 170 1,80
1,13 2,70 2,20 1.90 2,20
1,25 3,00 2,50 2,10 2,50
1,50 3,00 3,00 2.50 3,00
175 3,00 3,00 2.50 3.00
2,00 3,00 3.00 2,30 3.00

4.3.3. Distante fatd de margini

i =
- -
~ .\\-.. . .
Tamatper 4 ,' ~ G ¥

:: y \ﬂ,\ \\H\ v : i gt . s
L \\ \\/\z., :f/ ]? | PR 1
\\“\ e g b K \j; ) .’

"\f.{‘\ \«.?.:“ :

oy

Fig. 18 Fixare profile cutate pe grinzi Fig. 19 Fixare profile netede pe coloane
4.3.4. Instalare si verificare
NPH2-42L15
‘ S Y b : -
_ \._.. P f_: i P
- - by '
: :[ = =
\\\ NN A
Pregaurire cu Amplasare cui cu DX Verificare fixare
TX-C-5/23 76 san DX 76 PTR
Fig.20

4.4. Aparate de implantat
DX 460-MX DX 460-F8 DX 5 MX

DX 76 F15

Fig2l
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4.5. Extrase din procesul verbal nr. 389 din data de 12.09.2018 al sedintei de deliberare a Grupei
Specializate nr. 1
Grupa specializatd nr.1: ,, Elemente structurale gi fundatii” din ICECON S.A., alcdtuitd din:
- Presedinte: Dr.ing. Adrian Jabrea
- Raportor: Ing. Catdlin Zaharia
Membri: Dr.ing. Carmen Alexandru
Dr.ing. Oana Tonciu
Ing. Cristinel Sebe

Analizdnd cererea de extindere a agrementului tehnic nr. 18.07.023.016 din data de
25.07.2018, referitoare la "PROCEDEU PENTRU FIXAREA CUIELOR SI BOLTURILOR
HILTI PRIN PUSCARE CU CAPSE SI PREGAURIRE” realizat de firma HILTI AG
Liechtenstein, impreund cu documentafia tehnicd pusd la dispozifie de beneficiar, Grupa
Specializatd nr.1 propune:

- aprobarea de cdtre CTPC a Agrementului Tehnic nr. 016-01/389-2018, pentru
"PROCEDEU PENTRU FIXAREA CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI PRIN PUSCARE CU
CAPSE $SI PREGAURIRE” cu termen de valabilitate 25.09.2021, in domeniile de utilizare
precizate la punctul 2.1 din agrement.

e  Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-01/389-2018 continéind 55 file, face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 1: Ing. Cdtdlin Zaharia o
{

Membrii grupei specializate: Dr.ing. Carmen Alexandru ng/‘)
Dr.ing. Dr.ing. Oana Tonc;ﬁ

Ing. Cristinel Sebe (A/
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