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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee s§i echipamente pentru
instalatii aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., analizind documentatia de solicitare elaborare agrement prezentatd de
S.C. HILTI ROMANIA S.R.L.-Bucuresti si inregistratd cu nr. 2712 din data de
24.07.2024, referitoare la ,, Coliere din otel zincat si otel inoxidabil pentru
conducte” realizate de Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein, elaboreazdi
prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/1225-2025, in conformitate cu documentele
tehnice rominesti aferente domeniului de referintd si cu ghidurile de agrement

tehnic, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1.  Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se refera la
colierele tip Hilti din ofel zincat si otel
inoxidabil fabricate de Hilti Aktiengesellschaft
— Liechtenstein pentru fixarea si sustinerea
conductelor din diferite materiale, in cadrul
lucrarilor de montaj si reparatii, a instalatiilor
aferente constructiilor

Firma Hilti fabrica o gama diversificatd de
coliere din otel, in mai multe variante
constructive, diferentele constdnd in grosimea
tablei — functie de sarcinile preluate, forma
sectiunii, natura materialului  garniturii,
modalitatea de prindere i sistemul de
inchidere. Colierele cu/fard garniturd, sunt
fabricate prin ambutisare din tabld de ofel
zincat §i otel inoxidabil cu grosimea de 0,8 mm
+ 8 mm, pentru diametre exterioare ale fevilor
cuprinse in gama, Y:"+ 207 si pentru sarcini
statice de pand la 17KN.

Pentru limitarea nivelului de zgomot si
pentru a reduce transferul vibratiilor de la
instalatii cdtre structura clddirii, colierele sunt
prevdzute cu garniturd din cauciuc sintetic
EPDM, conform DIN 4109:1989, cu rezistentd
la temperaturi de - 50 °C + +200°C.

Colierele Hilti de sustinere si fixare pentru
conducte se prind pe elementele de constructii (
pardoseli, pereti, tavane ) prin intermediul
cuielor si @ bolturilor din ofel, otel galvanizat
sau otel indx in functie de domeniul de utilizare.

Gama dixersificata de elemente de sustinere
si fixare pe. onducte realizatd de firma
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Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein,
cuprinde urmdtoarele elemente:
e Colier MP-LHI M8 pentru regim usor de
lucru, - cu garniturd din cauciuc sintetic
EPDM, pentru amortizarea zgomotului, utilizat
pentru sustinerea unor sarcini statice de 0,2+0,7
KN. Colierul este realizat din tabla zincatd cu
grosimi de 0,8 mm =~ 1,2 mm, fabricat in 10
mdrimi, pentru diametre exterioare de 7" + 2.
Colierul este previzut cu o conexiune filetatd
scurta (MS8) pentru apropierea maximd de
perete sau tavan. Inchiderea/deschiderea
colierului se face rapid cu un singur surub de
strdangere.
e Colier MP-H M8/M10 - pentru regim usor
de lucru - fard garniturd de cauciuc, pentru
sustinerea unor sarcini statice de 0,6+1,5 KN,
realizat din tabld zincatd cu grosimi de 1,0 mm
= 2,2 mm, fabricat in 20 mdrimi pentru
diametre exterioare de %" ~ 6”. Este un colier
cu doud suruburi de inchidere, posibilitate de
rabatere §i inchidere cu “click” pentru fixdari
provizorii. Colierul este previzut cu o
conexiune filetatd scurtd pentru apropierea
maximd de perete sau tavan. Conexiunea
filetatd se realizeaza cu o piulitd cu guler
M8MI10.
o Colier MP-HI M8/M10, pentru regim usor
de lucru, - cu garnitura de cauciuc pentru
amortizarea  zgomotului,  utilizat  pentru
sustinerea unor sarcini statice de 0,6+-1,5 KN,
realizat din tabld zincatd cu grosimi de 1,0 mm
+ 2,2 mm, fabricat in 22 mdrimi pentru
diametre exterioare de 7:” + 6. Este un colier
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cu doud suruburi de inchidere, posibilitate de
rabatere i inchidere cu “click” pentru fixari
provizorii. Colierul este previzut cu o0
conexiune filetatd scurtd pentru apropierea
maximd de perete sau tavan. Conexiunea
filetati se realizeazd cu o piulitd cu guler
M8M10.

e Colier MP-L-I pentru regim usor - cu
garniturd de cauciuc pentru amortizarea
zgomotului, utilizat pentru susfinerea unor
sarcini statice de 0,6+2,9 KN, fabricat in 25
mdrimi pentru diametre exterioare de 10 +170
mm. Este un colier cu inchidere finald rapida,
cu un singur surub, asigurat impotriva
pierderii. Colierul are conexiune filetatd
MB8,M1I0, se poate monta pe perete, planseu sau
pardoseald, pentru sustinerea tevilor de apa
caldd / rece si se monteaza la interior in medii
uscate. Domeniul de temperaturd in care poate
fi utilizat colierul este : -40° +110°C.

e Colier MPN-RC pentru regim standard -
cu garniturd de cauciuc pentru amortizarea
zgomotului, utilizat pentru susfinerea unor
sarcini statice de 0,3+2,5 KN, fabricat in
41mdrimi pentru diametre exterioare de 8+170
mm. Este un colier cu inchidere finald rapida,
cu un singur surub cu cap cruce, asigurat
impotriva pierderii, utilizat pentru toate tipurile
de teavd. Colierul are conexiune filetata
M8 MIOMI6. Garnitura din EPDM este
previzutd cu o banda rosie din cauciuc care
reduce frecdrile dintre feava si colier si previne
riscul smulgerii garniturii.

e Colier MPN-S pentru regim standard —
fara garniturd pentru amortizarea zgomotului,
utilizat pentru susfinerea unor sarcini statice de
1,0-2,5 KN, fabricat in 2Imarimi pentru
diametre exterioare de 15170 mm. Colierul
are conexiune MS8MI10. Nu se recomandd
utilizarea colierului la exterior.

e Colier MP-PI pentru regim standard — cu
garnitura de cauciuc pentru amortizarea
zgomotului, utilizat pentru susfinerea unor
sarcini statice de 0,75+2,5 KN, fabricat in 27
mdrimi pentru diametre exterioare de 11 + 326
mm. Este un colier cu garniturd de cauciuc
premontatd, cu armaturd metalicd profilatd
pentru mdrirea rigiditafii §i suruburi de fixare
M35, M6, M8, in functie de marimea colierului.
Colierul are conexiune MS8MI10, MI12. Nu se
recomandd utilizarea colierului la exterior.
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o Colier refrigerare MRP-RPC pentru regim
standard —utilizat pentru instalatii de rdcire si
apd rece pentru impiedicarea  formarii
condensului in zona de fixare a tevilor, cu
element izolant, din poliuretan cu celule inchise
si protectie din PVC, potrivit pentru susfinerea
unor sarcini statice de 0,04+2,8 KN, fabricat in
37 mdrimi pentru diametre exterioare de
10219 mm. Colierul are conexiune MS5,MS.
Domeniul de temperaturd in care poate fi
utilizat colierul este : 4°+70°C.
e Colier refrigerare MRP-KF pentru regim
greu —utilizat pentru instalatii de rdcire si apa
rece pentru impiedicarea formarii condensului
in zona de fixare a tevilor, cu element izolant,
PUR rigid, din poliuretan cu celule inchise,
potrivit pentru susfinerea unor sarcini statice
de 0,150+5260 KN, fabricat in 28 madrimi
pentru diametre exterioare de 12219 mm.
Colierul are conexiune M6,MS8. Domeniul de
temperaturd in care poate fi utilizat colierul
este : -45°+105°C.
o Colier refrigerare MRP-C pentru regim
usor —utilizat pentru instalatii de rdacire si apd
rece pentru impiedicarea formarii condensului
in zona de fixare a tevilor, cu element izolant
(PIR), din poliuretan cu celule inchise si
protectie din PVC, cu grosime de 13 mm,
potrivit pentru susfinerea unor sarcini statice
de 0,04+1,35 KN, fabricat in 37 mdrimi pentru
diametre exterioare de 10+168 mm. Colierul
are conexiune M8/MI10, MI16. Domeniul de
temperaturd in care poate fi utilizat colierul
este : -40°+105°C.
o Colier refrigerare MRP-C pentru regim
greu —utilizat pentru instalatii de rdcire si apa
rece pentru impiedicarea formarii condensului
in zona de fixare a tevilor, cu element izolant
(PIR), din poliuretan cu celule inchise si
protectie din PVC, cu grosime de 19 mm, 25
mm si 32 mm potrivit pentru susfinerea unor
sarcini statice de 0,04+2,85 KN, fabricat in 41
mdrimi pentru diametre exterioare de 10+219
mm. Colierul are conexiune MS8/MI10, MI6.
Domeniul de temperaturd in care poate fi
utilizat colierul este : -40° ~105°C
o Colier MP-MI si MP-MI-F pentru regim
greu de lucru — cu garniturd de cauciuc pentru
amortizarea  zgomotului,  utilizat  pentru
sustinerea unor sarcini statice de 1,6+5,0 KN,
fabricat in 30 marimi pentru diametre
exterioare de 57 ~ 250 mm. Este un colier cu
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garniturd de cauciuc premontatd, cu armaturd
metalica profilata pentru marirea rigiditatii si
suruburi de fixare M8 .

e Colier MP-M si MP-M-F pentru regim
greu de lucru — colier fara garnitura de
cauciuc, cu fixare bilaterald cu suruburi M8,
utilizat pentru sustinerea unor sarcini statice de
1,6+5,0 KN, fabricat in 29 madrimi pentru
diametre exterioare de 57 ~ 224 mm.

o Colier MP-MIS pentru regim foarte greu
de lucru — cu garniturd de cauciuc anti-
alunecare, premontatd, pentru amortizarea
zgomotului, utilizat pentru sustinerea unor
sarcini statice de 1,4+4,5 KN, fabricat in 24
mdrimi pentru diametre exterioare de 14 ~ 250
mm. Poate avea conexiunea filetata M 8, M10,
MIi2, MI6.

o Colier MP-MXI si MP-MXI-F pentru
regim foarte greu de lucru — cu garniturd de
cauciuc anti-alunecare, premontatd, pentru
amortizarea  zgomotului,  utilizat  pentru
sustinerea unor sarcini statice de 6,0+17,0 KN,
Jabricat in 23 marimi pentru diametre
exterioare de 60 ~ 508 mm. Poate avea
conexiunea filetatd M10, M12, M16 , %" sau
1.
o Colier MP-MX si MP-MX-F pentru regim
foarte greu de lucru —fara garniturd de
amortizare cu conexiune filetata metricd,
utilizat la trasee de tevi pentru uz industrial,
tevi pentru instalatii de incdlzire sanitare si
climatizare, pentru susfinerea unor sarcini
statice de 6,0+17,0 KN, fabricat in 23 marimi
pentru diametre exterioare de 60 +~ 508 mm.

o (Colier MP-SRNI din ofel inoxidabil pentru
regim greu de lucru — colier cu conexiune
filetata metricd M8, MI10 si garnitura de
amortizare lipita de colier, utilizat pentru
susfinerea unor sarcini statice de pdna la 1,5
KN, fabricat in 8 marimi pentru diametre
exterioare de %" + 2.

o Colier MP-SRN din ofel inoxidabil pentru
regim greu de lucru - colier cu conexiune
filetatd metrica M8,M10, fara garniturd de
amortizare, utilizat pentru sustinerea unor
sarcini statice de pdna la 1,5 KN, fabricat in 11
mdrimi pentru diametre exterioare de 3~ + 2.
e  Colier MP-MR din otel inoxidabil pentru
regim greu de lucru — colier cu conexjune
filetatd metricd M10MI12,MI16, fard garnixird
de amortizare, utilizat pentru sustinerea u
sarcini statice de 3,0+5,0 KN, fabricat in
AT 003-05/1225 -2025

marimi pentru diametre exterioare de 68 mm
224 mm.

o Colier MP-MRI din otel inoxidabil pentru
regim greu de lucru/medii corozive - colier cu
conexiune filetatd metrica M10,MI12,M16, si
garniturd de amortizare premontatd (lipitd de
colier), utilizat pentru sustinerea unor sarcini
statice de 3,0+5,0 KN, fabricat in 16 mdrimi
pentru diametre exterioare de 68 ~ 224 mm.

o C(Colier MP-MRXI din otel inoxidabil
pentru regim greu de lucru/medii corozive -
colier profilat cu conexiune filetatd metricd
MI6 si garnitura de amortizare premontatd,
utilizat pentru susfinerea unor sarcini statice de
10,0+-13,0 KN, fabricat in 9 mdrimi pentru
diametre exterioare de 244,5 ~ 508 mm.

o Colier MP-SP pentru regim greu - colier
pard, din ofel zincat utilizate pentru instalatii
de sprinklere cu sistem dublu de zdvordre, usor
de ajustat pe verticala datoritd dispozitivului de
reglare cu care este prevdizut. Are conexiune
filetatata M8, M10, M12 si M16. Acest colier
este realizat in 17 tipodimensiuni pentru
diametre cuprinse intre 34 ~ 219 mm. Colierul
este utilizat pentru susfinerea unor sarcini
statice de 2,0~7,0 KN.

o Colier MP-MS pentru regim greu - colier
din otel zincat utilizat pentru instalatii de
sprinklere, cu conexiune filetatata
M8 MIOMI2, fara garniturd, utilizat pentru
sustinerea unor sarcini statice de 3,2+4,0 KN,
Jabricat in 20 marimi pentru diametre
exterioare de 72" + 6".

o Colier LH pentru regim greu - colier din
otel zincat utilizat pentru instalatii de
sprinklere, cu conexiune filetatatd MI10MI2,
fara garniturd, utilizat pentru sustinerea unor
sarcini statice de 2,0+ 8,0 KN, fabricat in 11
madrimi pentru diametre exterioare de 72" + 8".

e Colier MP-SPN pentru ftevi afererente
instalatiilor de alimentare cu apd - colier pard
cu conexiune filetatd metrica MI10,MI12,MI6,
pentru instalatii de alimentare cu apd, utilizat
pentru sustinerea wunor sarcini statice de
2,085 KN, fabricat in 13 mdrimi pentru
diametre exterioare de 27 mm ~ 219 mm.

e Colier RSB-VZ, tip U conform DIN 3570 -
este sub forma de bridd, realizat in 16 mdrimi,
cu diametre cuprinse intre (@15 -~ (@400
mm.Fixarea se realizeazd cu una sau doud
piulite M10, MI12, MI16, M20 sau M?24, in

Jfunctie de dimensiunea conductei.

Pagina 4 din 15



o Colier MI-CF-20 LS - colier cu armatura
de intdrire - utilizat la tevi ale instalatilor de
transport agent frigorific sau apd. Are un
sistem de inchidere simpld cu doud suruburi i
posibilitate de rabatere, fixarea simpld a
elementului izolator — spumd poliuretanicd cu
celule inchise, care are rolul §i de a izola
acustic, grosimea izolatiei 20 mm. Poate avea
conexiune filetata M8, MI10 i lungimea
colierului cuprinsd intre 75 + 100 mm. Se pot
utiliza pentru temperatura fluidului din teava
cuprinsd intre -80 °C 140 °C. Acest colier este
realizat pentru diametrul de 114,3 mm.

e Colier MI-CF-20 - colier fara armaturad de
intarire - utilizat la tevi ale instalatilor de
transport agent frigorific sau apd. Are un
sistem de inchidere simpla cu doud suruburi si
posibilitate de rabatere, fixarea simpla a
elementului izolator — spumda poliuretanica,
care are rolul si de a izola acustic, grosimea
izolatiei 20 mm. Poate avea conexiune filetata
M8, M10 si lungimea colierului cuprinsd intre
75 + 100 mm. Se pot utiliza pentru temperatura
Sluidului din teava cuprinsa intre - 80 °C - 140
°C. Acest colier este realizat in 10
tipodimensiuni pentru diametre cuprinse intre
17,2 +~ 88,9 mm.

e Colier MI-CF-40 LS - colier cu armdtura
de intdrire - utilizat la tevi ale instalatilor de
transport agent frigorific sau apa . Are un
sistem de inchidere simpla cu doucd suruburi si
posibilitate de rabatere, fixarea simpld a
elementului izolator — spumd poliuretanica,
care are rolul si de a izola acustic, grosimea
izolatiei 40 mm. Are conexiune filetatd M6 §i
lungimea colierului cuprinsd intre 75 + 100
mm. Se pot utiliza pentru temperatura fluidului
din teava cuprinsd intre -80 °C + 140 °C. Acest
colier este realizat in 5 tipodimensiuni pentru
diametre cuprinse intre 114,3 <273 mm.

o Colier MI-CF-40 - colier fard armaturd de
intdrire - utilizat la tevi ale instalatilor de
transport agent frigorific sau apd . Are un
sistem de inchidere simpla cu doua suruburi §i
posibilitate de rabatere, fixarea simpla a
elementului izolator — spumd poliuretanica,
care are rolul §i de a izola acustic, grosimea
izolatiei 40 mm. Poate avea conexiune filetatata
M8, M10 si lungimea colierului cuprinsa intre
75 = 100 mm. Se pot utiliza pentru temperatura
Sfluidului din teava cuprinsa intre -80 °C - 140
°C. Acest colier este realizat in 6
AT 003-05/1225 -2025

tipodimensiuni pentru diametre cuprinse intre
21,3+ 76,1 mm.
e Colier tip KF — este realizat din doud parti
de spumad poliuretanicd si o bandd de ofel.
Colierul este utilizat la tevi ale instalatilor de
transport agent frigorific. Are un sistem de
inchidere simpld cu doua suruburi. Are
conexiune filetata M8, M10, M12, M16. Se pot
utiliza pentru temperatura agentului vehiculat
cuprinsd intre -160 °C + 130 °C. Acest colier
este realizat in 41 tipodimensiuni pentru
diametre cuprinse intre 12,7 +~ 609 mm.
e Colier tip KF-FP cu rol de punct fix - este
realizat din doud pdrti spuma poliuretanica si o
flansa de otel, utilizat la tevi ale instalatilor de
transport agent frigorific. Are un sistem de
inchidere simpla. Se pot utiliza pentru
temperatura fluidului vehiculat cuprinsd intre -
160 °C + 130 °C. Acest colier este realizat in 17
tipodimensiuni pentru diametre cuprinse intre
76,1 + 609,6 mm.
e Colier MIP-M — colier previzut cu un
sistem de inchidere simpla, cu surub si clemd,
cu fixarea simpld a elementului izolator —
cauciuc elastomer, ce are rolul §i de a izola
acustic, grosimea izolatiei 20+25mm. Se pot
utiliza pentru temperatura fluidului vehiculat
cuprinsd intre -40 °C + 105 °C. Acest colier
este realizat in 22 de tipodimensiuni pentru
diametre cuprinse intre 10 + 406,4 mm.
e C(Colier MIP-T - colier pentru instalafii
frigorifice, previzut cu un sistem de inchidere
simpld, cu surub si clemd, cu fixarea simpla a
elementului izolator — cauciuc elastomer, care
are rolul §i de a izola acustic, grosimea
izolatiei 3150 mm. Se pot utiliza pentru
temperatura fluidului din teava cuprinsa intre -
40 °C + 105 °C. Acest colier este realizat in 17
de tipodimensiuni pentru diametre cuprinse
intre 15 +168,3 mm.
e C(Colier MIP-H - colier prevdzut cu un
sistem de inchidere simpla , cu surub si clemad,
cu fixarea simpla a elementului izolator —
cauciuc elastomer, care are rolul §i de a izola
acustic, cu grosimea izolatiei 13+16 mm. Se pot
utiliza pentru temperatura fluidului vehiculat
cuprinsd intre -40 °C +105 °C. Acest colier este
realizat in 18 de tipodimensiuni pentru
diametre cuprinse intre 10 + 168,3 mm.
o Colier MFP-L pentru puncte fixe si sarcini
mici — cu fixare rapidd pe feavd prin
intermediul a doud suruburi §i cu conexiu
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filetatd M10, MI12, MI6. Acest colier este
realizat in 11 tipodimensiuni pentru diameire
cuprinse intre 21 -~ 140 mm.
o Colier MFP-NW pentru puncte fixe — este
un colier de tip brdfard realizat din tabld de
otel galvanizatd cu grosimea de 6mm si 8 mm,
ce se fixeazd pe teavd prin intermediul a 4
suruburi M16. Conexiunea filetatd este M20.
Colierul este realizat in 22 de tipodimensiuni,
cu diametre cuprinse intre 15 =+ 250 mm.
o Colier  MV-PI pentru conducte de
ventilatie — prevdzut cu izolatie acustica i
MV-P fird izolatie acusticd, cu sistem de
inchidere tip click . Pot avea conexiune filetatd
M8, MI0. Aceste coliere sunt realizate in 26
tipodimensiuni pentru diametre cuprinse intre
80 + 1250 mm.
o Colier MV-PI-F pentru conducte de
ventilatie —previzut cu izolatie acustica
integratd i cu sistem de inchidere tip click .
Poate avea conexiune filetatata M8, M10. Acest
colier este realizat in 26 tipodimensiuni pentru
diametre cuprinse intre 80 + 1250 mm.
o Colier MPN-GK — colier cu garnitura de
amortizare din cauciuc pentru tevi din plastic.
Sunt realizate in 6 tipodimensiuni, pentru
diametre cuprinse intre 16 + 50 mm.
e Colier MFP-PC - clemd pentru conducte,
cu rol de punct fix, galvanizatd, pentru
performantd maximd in aplicatii de instalare a
tevilor cu sarcini mari, interval de strdngere -
D: 100-105 mm.
o Colier MFP-KF - clemd performantd
pentru conducte cu izolatie de mare densitate,
cu punct fix, pentru compensarea prelungirii
conductei in aplicatiile de refrigerare,
rezistentd la temperatura: -45-105 °C

Firma HILTI are conceput un sistem
complet de montaj pentru suspendarea i
fixarea conductelor, format din colier cu
mangon de cauciuc, colier pentru traverse, sine
de montaj, console, conectori unghiulari,
conectori sind i ansamblu culisant de prindere,
cu filet exterior/interior. Elementele Hilti se
prind pe elementele de constructii ( pardoseli,
pereti, tavane ) prin intermediul cuielor §i a
bolturilor din ofel, otel galvanizat sau ofel inox
in functie de domeniul de utilizare.
Pentru realizarea montajului  firmq HILTI
fabricd urmdtoarele accesorii: 6\
- bandi perforatd din ofel zincat LB \{2
17 si LB 26 ;
AT 003-05/1225 -2025

- banddi perforatd din plastic LBK 18;

- coltar MW-MX — se utilizeazd numai la fevi
cu inel de sustinere;

- colar pentru conducte ventilatie MVA-LC,
MVA-ZC, MVA-Z/ -L , MVA-L — cu conexiune
filetatd M8/M10, utilizat pentru conducte de
ventilatie rectangulare suspendate si in ghene
verticale;

- glisiera MSG din otel zincat utilizatd
pentru montajul pe plansee si pardoseli, sunt
compatibile pentru toatd gamd de coliere Hilti,
se monteazd ugor si au sistem de siguranfd
impotriva autodemontarii , aceste glisere pot fi:
glisiera MSG 1,0 cu o singurd conexiune
filetata, glisiera MSG 0.6 cu o singurd
conexiune filetati M8/M10, glisiera MSG-L 1,2
cu o singurd conexiune filetatd MBS8/MIO,
glisierd MSG-SE 1,75 cu o singurd conexiune
filetata M8M10, glisiera MSG 1,75 cu 2
conexiuni  filetate,  glisierd in  cruce
subcomponenta MSG 1,75 UK, pot avea
conexiuni filetate M8/M10/ M12/M16;

- glisierd cu role MRG din otel zincat utilizata
pentru montajul pe plangee si pardoseli, sunt
compatibile pentru foatd gama de coliere Hilti,
se monteazda ugor, aceste glisere pot fi: glisierd
cu role MRG 2,0 ; glisierd cu role MRG 4,0;
glisierd cu role cu fixare dubld MRG DG6;
glisierd in cruce, componentd pentru glisierd cu
role MRG D6; glisierd cu role duble MRG-D
225, acestea pot avea conexiuni filetate M10/
MI2/MI6;

- placi de baza din otel zincat sunt utilizate
pentru montarea fevilor verticale , acestea sunt
realizate in urmdtoarele game de produse :
pléci de bazd usoare, cu 2 gauri de fixare MGL
2-M, pldci de bazd usoare, cu 2 gauri de
prindere MGS 2-M , pldci de bazd usoare, cu 2
gauri de prindere MGM 2-M, plici de bazd
sarcini mari cu 4 gauri de prindere MGM 4,
pldci de montaj pentru 2 fevi paralele MP,
placa de baza MFP-GP R, placd de baza
standard cu 2 gauri MGS2-R, placd de baza
MGL-2 R, placd de bazd punct fix MFP-BPA-
I11/4set, placd de baza punct fix MFP-BPA
11/4 set , placd MFP-PCA M20, placd de bazd
punct fix MFP-BP M20 set , placd de bazd
punct fix MFP-BP-I M20 set;

- punct fix compact se poate utiliza in
aplicatii cu spatiu limitat pentru instalarea
tevilor: punct fix compact MFP-CSL , punct fix
compact MFP-CSL-I , punct fix compact MFP-
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CL-I, punct fix compact MFP-CLD-I, punct fix
compact MFP-CH, punct fix compact MFP-
CHD
- punct fix usor se foloseste in aplicatii cu
tevi la distantd de pdnd la 500 mm fatd de
materialul de bazd: punct fix usor MFP-L,
punct fix usor MFP-L2, punct fix usor MFP-
LD, punct fix usor MFP-LD2, punct fix usor
MEFP-L-I, punct fix usor MFP-L2-I, punct fix
usor MFP-LD-I, punct fix usor MFP-LD2-I;
- punct fix universal incdrcdri mici se
foloseste in aplicatii cu tevi la distantd de pdnd
la 2000 mm fatd de materialul de baza : punct
fix universal incarcari mici MFP-UL , punct fix
universal incdrcari mici MFP-UL2, punct fix
universal incarcari mici MEP-ULD, punct fix
universal incarcdri mici MFP-ULD?2, punct fix
universal incarcari mici MFP-UL-I, punct fix
universal incarcari mici MFP-UL2-1, punct fix
universal incdrcari mici MFP-ULD-I, punct fix
universal incarcari mici MFP-ULD2-I ;
- punct fix universal incdrcdri medii se
Jfolosegte in aplicatii cu tevi la distantd de pdnd
la 2000 mm fatd de materialul de baza : punct
fix universal incdrcdri medii MFP-UM, punct
fix wuniversal incdrcari medii MFP-UM2,
punct fix universal incdrcari medii MFP-UM-I,
. punct fix universal incdrcari medii MFP-
UM2-I;
- punct fix wuniversal incdrcari medii  se
Joloseste in aplicatii cu tevi la distantd de pdnd
la 2000 mm fatd de materialul de baza : punct
fix universal incdrcari mari MFP-UHD, punct
fix universal incarcari mari MFP-UHD2;
- contravdntuire punct fix MFP-BRH MIG6,
contravdntuire punct fix MFP-BR M]I6,
contravantuire punct fix MFP-BR-I M16;
-conector galvanizat si preasamblat pentru tije
filetate MOS-CH 8 , MOS-CH 10 - instalarea
conductelor, a paturilor de cablu §i a
suporturilor pentru conducte de ventilatie in
zonele cu risc seismic
-sigurantd MW-L 1.5, MW-L 2.0, MW-L 3.0,
MW-L 5.0, MW-L 6.0;
- surub cu ureche MW-EB 8 , MW-EB 10, MW-
EB 12;
- bucla de prindere MW-LP
- sigurantd canal MW-CL 2.0, MW-CL 3.0;
- carlig tavan MW-CH;
- adaptor filet MGA pentru coliere MP-MXI /
MP-MX cu conexiune filetata M 16 si placa d,
baza MFP-GP M 16

AT 003-05/1225 -2025

- adaptor filet MGA-R rezistente la coroziune
A4, utilizate pentru colierele MP-MXRI / MP-
MRI / MP-MR cu conexiune fil. M16 sau M12 si
placi de baza MFP-GP-R M16 si MFP-GP-R
3/4";

- adaptoare MQZ-A;

- reductie zincatd SR-RM;

- clemda articulatd pentru grinzi MQIT-G
pentru fixdri pe grinzi metalice sau grinzi
metalice inclinate, fixarea facdndu-se fard
sudurd sau perforare ;

- clema de fixare pentru grinzi metalice MAB
pentru fixdri pe grinzi metalice fird perforare
sau sudare, gaurd de trecere in «Y» fard filet,
reglarea indltimii este posibila dupa fixare prin
slabirea piulitei de blocare;

- eclisd de sigurantd pentru clemad articulatd
MQT-G;

- eclise de siguranid pentru cleme de fixare pe
grindd MAB-S;

- feava filetata GR-G cu diametre cuprinse
intre 127 §i 1 127;

- teavd filetatd GRST;

- teava filetatd GST;

- tije filetate lungime I m, 2 m si 3 m DIN
976-1:2016;

- prelungitor tijd pentru tije filetate;

- prelungitor tija hexagonal pentru tevi
filetate;

- inel prindere;

- inel prindere RA;

- penduli glisanti MPSG si MPH, utilizate la
fixarea tevior intr-un punct supuse dilatdrilor,
efectul de pendul are un unghi de maxim 15°;

- profil pentru conductele de ventilatie MV-30;
- element de suspendare pentru tabld cutati
MF-TSH utilizat in instalatile de ventilatii;

- diblu  basculant MF-SKD  utilizat in
instalatile de ventilatii;

- amortizor acustic MVI-TB;

- tampon izolator acustic MVI-B;

- piesd de suspendare conducte de ventilatie
MVA-S ;

- element de suspendare trapezoidal MVA-MS;
- piesd pentru suspendarea benzii perforate
MV-SI — sistem flexibil de suspendare cu bandda
perforata;

- ureche de atdrnare, zincatd RA,

- ureche cu filet BS;

- cdrlig de atdrnare, zincatd LH;

- izolatie acusticd MV-RI pentru izolarea
acusticd a suportilor de tubulaturd,
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- izolatii din silicon pentru coliere;
- izolatii din EPDM pentru coliere;
- pastd etansare fard silicon pentru montarea
colierelor KFF30/45;
- capac plastic MVZ-E30
- coltar montaj;
- suruburi cap hexagonal pentru sarcini mari
DIN 933/EN ISO 4017;
- suruburi cap torx TX25 M8, M10
- suruburi  HHK-41  pentru  montarea
colierelor , cu conexiuni M8/MI10 si lungimi
intre 40 si 100mm, DIN EN 10111
- piulite hexagonale DIN 934/EN 1SO 4032;
- saibe DIN 125/DIN EN ISO 7089;
- saibe DIN 522;
- bolyuri filetate DIN 976;
- piulita cu inel RI;
- tevi filetate inox GR-G X2
- adaptoare filetate, zincate GA

tije filetate din otel inoxidabil : AMEX1000
A4-70/ AM8X3000 A4-70 , AM10X1000 A4-70/
AMI10X3000 A4-70, AMI2X1000 A4-70/
AMI12X3000 A4-70, AMI6X1000 A4-70/
AMI16X3000 A4-70, AM20X1000 A4-70/

AM20X3000 A4-70,
AM24X3000 A4-70.

AM24X1000 A4-70/

1.2.  Identificarea produselor

Identificarea colierelor din otel zincat §i
otel inoxidabil pentru conducte fabricate de
firma Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein
se face dupd inscriptionarea ficutd din
fabricatie pe corpul produsului si cuprinde
urmatoarele date:

- sigla firmei producatoare;
- marimea, in toli sau mm;
- materialul ;
- marimea filetului de asamblare cu elementele
constructiei,
- seria de fabricatie;
Marcajele trebuie sd fie clare si
durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Colierele din otel zincat si otel inoxidabil
pentru conducte fabricate de firma Hilti
Aktiengesellschaft — Liechtenstein pot fi
utilizate pentru montajul tevilor din diferite
materiale (fontd, ofel, materiale plastice, etc.),
in cadrul lucrarilor de montaj §i reparatii a
instalatiilor aferente constructiilor.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Colierele din otel zincat si otel inoxidabil
pentru  conducte  fabricate de  Hilti
Aktiengesellschaft — Liechtenstein au calitatea
de a fi utilizate in constructii deoarece
indeplinesc cerintele fundamentale ale Legii
10/1995, privind calitatea in constructii, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

o Rezistentd mecanicd si stabilitate
Solutiile adoptate in conceptia colierelor si

utilizarea in fabricatie a otelului tip USt 37-2

(DIN EN 10025:2005), a otelului inoxidabil tip
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A4 1.4571 ( DIN 17441:1997) si a cauciucului
sintetic, EPDM, elemente de asamblare grupa
5.6 sau 8.8, confera produselor rezistentd
mecanicd, §i stabilitate in exploatare .Colierele
cu/fdrd  garniturd, sunt fabricate prin
ambutisare din tabld de otel zincat si ofel
inoxidabil cu grosimea de 0,8 mm ~ 8 mm, se
monteazd in mediu uscat si prezintd rezistentd
la uzura i stabilitate in exploatare.

Materialele utilizate sunt rezistente la soc
termic §i au stabilitate dimensionald la
cresterea temperaturii.

Colierele §i suportii de fixare isi pastreazd
caracteristicile dimensionale §i functionale la
actiunea  socurilor  exterioare,  asigurind
instalatiilor in care sunt montate o bund
Junctionare pe intreaga durata de utilizare.

Odatd montate, colierele HILTI nu necesilc
interventii speciale in timpul exploatdrii, dar
cu toate acestea este recomandatd si o
verificare periodicd a produselor.
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e Securitate la incendiu

Materialul utilizat la fabricarea colierelor,
otel tip USt 37-2 (DIN EN 10025:2005), ofel
inoxidabil tip A4 1.4571 ( DIN 17441:1997)
este un material incombustibil, ce nu
favorizeazd producerea si propagarea focului
sau a gazelor toxice.

Sistemul care cuprinde coliere refrigerare
model MRP-C cu element izolant (PIR), din
poliuretan cu celule inchise, detine Raport nr.
KB 3.1/ 23- 229-2/ 22.03.2024, KB 3.1/ 23-
229-4/5/6/7/8/17.04.2024, emise de MFPA (
Institute for Materials Research and Testing )-
Leipzig GmbH— Germania In functie de tipul
de material izolant, clasa de reactie la foc
determinatd este Bi-sl, d0; BL-s2, d0 si Cr-
52,d0, conform EN 13501-1:2018.

e Igiend, sandtate §i mediu inconjurdtor

Prin forma constructivd si materialele
utilizate, colierele pentru conducte nu prezintd
niciun pericol pentru sandtatea oamenilor §i
nici nu constituie un factor de poluare a
mediului  in conformitate cu legislatia in
domeniu.

Materialele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu degaja halogeni, nu
confin substante radioactive, nu confin
substante potential cancerigene sau alte
substante ddaundtoare sdndtdatii oamenilor sau
integritdtii mediului inconjurator.

In utilizarea acestor produse trebuie si
se respecte conditiile prevdzute de legislafia in
domeniu §i anume: Legea Securitdfii i
Sandtdatii in Munca nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
119/2014, cu modificarile §i completdrile
ulterioare, pentru aprobarea Normelor de
igiend §i sdndtate publica privind mediul de
viatid al populatiei, Legea nr. 17/2023 pentru
aprobarea QUG nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor, Ordonanta nr. 2/2021 privind
depozitarea degeurilor, HG nr. 856/2002
privind evidenta gestiunii  degeurilor, cu
modificdrile si completdrile ulterioare si Legea
privind asigurarea pentru accidente de munca
si  boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare .

Produsele sunt reciclabile si dupa iesireq/

din uz vor fi trimise la un centru de colectare/+
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reciclare, unde vor fi prelucrate in vederea
reutilizarii.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

e Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Constructia colierelor de fixare si
sustinere, tip HILTI, materialele utilizate la
Jfabricarea produselor, sistemul de asamblare
cu filet, calitatea superioard a suprafetelor si
precizia cotelor de montaj, fac ca instalatiile
realizate cu sistemul de sustinere HILTI, sd
prezinte sigurantd in condifii normale de
exploatare, cu respectarea instructiunilor
producdtorului.

Produsele tip HILTI, fabricate prin
ambutisare din tabld de otel, sunt protejate
impotriva coroziunii prin zincare, cu grosimea
stratului de protectie de &8-13 u. Pentru
utilizarea  produselor in exterior Hilti
recomandd ca acestea sd fie imersate in baie
de zinc (HDG), conform ISO 12944-2:2018.

Sistemul de fixare si sustinere a fevilor,
aplicat de firma HILTI, permite, in functie de
ceringele din exploatare, atdt un montaj rigid
fara posibilitatea de torsiune a tronsoanelor de
teavd, cdt si un montaj flexibil pentru
preluarea deplasarilor datorate diferentelor de
temperaturd §i presiune din sistem, asigurdnd
o0 bund functionare si o sigurantd in exploatare
a instalatiilor in care sunt montate produsele
tip HILTI.

e Protectie impotriva zgomotului

Pentru limitarea nivelului de zgomot si
pentru a reduce transferul vibratiilor de la
instalatii cdtre structura clddirii, colierele sunt
prevazute cu garnitura din cauciuc sintetic
EPDM, conform DIN 4109:1989.

e Economia de energie si izolare termicd
Economia de energie este asiguratd prin
conceptia, tehnologia i sistemul de calitate a
executiei, care conduc la realizarea unor
produse cu consumuri energetice reduse.

e Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Colierele tip Hilti din ofel au o
durabilitate corespunzdatoare, ca urmare a
calitdtii superioare a componentelor sale,
avdnd durata de viata, declaratd de
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producdtor in conditii normale de exploatare, Periodic se efectueazd un control extern

de 20 ani. prin  intermediul unui laborator  neutru
Garantia acordatd de cdtre producdtor autorizat, ceea ce garanteazd constanfa

este de 24 lumi, in ambalaj original. calitdtii produselor.

Intretinerea  produselor ~ nu  presupune i 5

operatiuni dificile si nici costisitoare deoarece 2.2.4. Punerea in operd

constructia acestora este fiabild si rezistentd.

e ' Punerea in operd a colierelor tip HILTI se
Nu sunt necesare activitdfi speciale de

face de cdtre personal calificat, pe baza

intrefinere. documentatiei  producdtorului  §i  cu
2.2.3. Fabricatia si controlul respectarea conditiilor tehnice impuse de
normativele si standardele prevazute la pct.
Firma Hilti AG - Liechtenstein, are 2.3.4. din prezentul agrement.
organizatd productia sa de cleme de fixare Produsul se monteazd conform proiectului.
pentru instalatii electrice, in conformitate cu La punerea in operd a colierelor se vor
prevederile  standardului  1SO  9001:2015, respecta urmdtoarele:
pentru  implementarea  sistemului  de - se curdfa fevile ce urmeazd a se fixa, de
management al calitdtii si 1SO 14001: 2015, impuritdfi, pe o distantd mai mare cu 50 mm
pentru  implementarea  sistemului  privind fatd de latimea aproximativa a colierului;
managementul de mediu. In acest sens firma - se fixeazd colierul de perete, prin intermediul
detine certificat nr. H12455 emis de cdtre SOS unei tije filetate ( functie de mdrime), sau a
— Elvetia. unui prezon cu diblu, se deschide colierul, se
Fabricatia produselor se realizeazd in prinde teava si se fixeazd suruburile de
sectii specializate: injectie mase plastice, strdangere la loc;
lacatugerie, prelucrdri mecanice, eftc. Punerea in operd a colierelor tip HILTI,
Firma dispune de un sistem modern de atdt intr-o instalatie noud cdt §i la
asigurare a calitdtii la care conlucreaza toate modernizarea unei instalatii vechi se face fard
sectoarele firmei. Calitatea produselor este dificultdti particulare, deoarece se fixeazd cu
asiguratd prin experienfa indelungatid a suruburi sau prezoane previzute cu filete
societdtii in tehnologii de produc. standardizate, conform ISO 724:2023.
Produsele sunt supuse la diverse probe Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
mecanice de testare a rezistenfei, pentru duratd producdtorul va furniza date privind
verificarea respectdrii conditiilor de sigurantd conditiile de depozitare (temperaturd, clasci de
si stabilitate . periculozitate etc.)
Constanfa  calitdtii  productiei  este . Lo .
asiguratd prin  respectarea  parametrilor 2.3. Caietul de prescripfii tehnice
tehnologici si executarea unui control intern 2.3.1. Conditii de concepfie

sever si eficient, atdt pentru materii prime, cdt
si pentru produsul finit. Controlul este efectuat
conform Manualului de Asigurare a Calitdfii
al producatorului si cerintelor normativului de

Colierele tip Hilti din ofel zincat si ofel
inoxidabil pentru conducte fabricate de firma
Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein sunt
concepute §i executate in conformitate cu

produs. . - prevederile standardelor EN 10255:2007, SR
Toate produsele si reperele  gasite ISO  11922-2:2018, ISO 724:2023, DIN

,,neconforme” sunt imediat identificate si 4109:1989, DIN EN 10025:2005, DIN

excluse, dupd care se aplicd o procedurd 17441:1997, SR EN 10130:2007 si SR EN

corectivd pentru a putea evila repetarea 10111:2008.

defectelor.

Produsele sunt astfel concepute incdt sa
reziste la solicitarea combinatd a presiunii §i

sk . temperaturii din instalatiile in care sunt
al calitafii pre odufelor 3 perf?r nyelor utilizate, precum §i sa reziste in zonele cu risc
produselor, mdsurdtorile  efectudnd- cu seismic.

respectarea standardelor europene. Produsele

Firma Hilti AG este dotatd cu laborator
propriu care efectueazd un control permanent

prin  concepfie  §i  prin
materialele utilizate la realizarea lor,
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Pe durata transportului, depozitarii §i
partial a punerii in operd, produele  se
pdstreazd in ambalajele originale.

Produciitorul acordd o garantie de 24 luni,
de la data livrarii, in conditii normale de
depozitare, de punere in operd §i exploatare.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd a colierelor din ofel
zincat si ofel inoxidabil fabricate de firma
Hilti AG — Liechtenstein se face de catre
personal specializat, conform instructiunilor
fabricantului si a proiectului de executie, cu
respectarea  cerintelor  de sigurantd  §i
stabilitate cerute de Regulamentul (UE) nr.
305/2011, Legea 10/1995, cu modificdrile si
completdrile ulterioare §i a prevederilor de
ordin general ale normativelor romdnesti in
domeniu.:

- ME 005/2000 Manual pentru intocmirea
instructiunilor ~ de  exploatare privind
instalatiile aferente constructiilor;

- P 118/3-2013 - Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor, partea a Ill-a —
Instalatii de detectare, semnalizare, avertizare,
actualizat in 2018,

_ C 56/ 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdtii lucrdrilor de constructii §i instalatiilor
aferente;

- C 300/ 1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrarilor de  conmstrucfie  §i
instalatiilor aferente acestora;

- Ord MS 119/2014, cu modificarile si
completdrile ulterioare, peniru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publicd privind
mediul de viata al populatiei;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completdrile
ulterioare ;

- Legea nr. 17/2023 pentru aprobarea OUG
nr. 92/2021 privind regimul deseurilor;

- Ordonanta nr.2/2021 privind depozitarea
deseurilor,

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.
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Concluzii

Aprecierea globald

Utilizarea colierelor din otel zincat i
otel inoxidabil fabricate de Hilti
Aktiengesellschaft - Liechtenstein, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd _favorabil, in  conditiile
specifice din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

e Calitatea produsului si metoda de fabricare,
au fost examinate si gdsite corespunzdtoare de
citre de SOS — Elvetia si trebuie mentinute la
acest standard pe toatd durata de valabilitate
a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent Pentru Constructii, nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intrefine
produsul.

e Orice recomandare relativd la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este continutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.

e« PROCEMA - CERCETARE rdaspunde de
exactitatea datelor inscrise in agrementul
tehnic si de incercarile sau testele care au stat
la baza acestor date. Agrementul tehnic nu ii
absolvid pe furnizori si/sau pe utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificarea  menfinerii aptitudinii  de
utilizare a produsului va fi realizata conform
programului  stabilit de comun acord cu
PROCEMA-CERCETARE si  anume:
verificarea  aspectului  si verificarea
valabilitdii certificatelor firmei producdtoare;
verificarile se vor efectua la interval de 12
luni, in SITU, la cel putin o lucrare selectata
din lista de referinte pusd la dispozifie de
titularul agrementului tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
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prezintd  rezistenfd mecanicd si chimicd,
stabilitate, ~ sigurantd in exploatare  §i
oportunitafi pentru un montaj rapid si ugor.

Materialele de calitate, otel cu continut
redus de carbon, otel inoxidabil, cauciuc
sintetic  EPDM,  sunt rezistente la socuri
termice §i la coroziunea cauzatd de conditiile
de mediu.

Pentru a rezista solicitdrilor la diferitele
forme de uzurd ce apar in mod normal in
exploatare, materialele din care se fac
produsele trebuie sa corespunda standardelor
de calitate ale materialului

Componentele sistemului de fixare pentru
tevi, tip HILTI, realizate prin ambutisare din
ofel laminat sunt protejate anticoroziv, prin
zincare, cu un strat de protectie cu o grosime
de 8 -13 p, sau HGD, conform ISO 12944-
2:2018.

Organele de asamblare sunt realizate din
ofel grupa 5.6 sau 8.8 §i sunt protejate prin
zincare.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procesul de fabricatie colierelor din ofel
zincat §i ofel inoxidabil pentru conducte se
desfisoard in conformitate cu prevederile
normei de produs si cu prevederile planului
calitatii, firma producdtoare fiind certificatd
conform standardului pentru sistemul calitdtii,
ISO 9001, de catre firma SQS - Elvetia, cu
certificat nr. 12455.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
standardul 1SO 9001, pentru respectarea
procedurilor procesului de fabricafie si
standardele, SR EN 10130:2007 si SR EN
10111:2008, DIN EN 10025:2005, EN 13501-
1:2010, SR ISO 11922-2:2018, SR ISO
724:2023, DIN 4109:1989, EN ISO 10846-
4:2003, SR EN ISO 4017:2022, EN ISO
4034:2013, DIN EN 10125-2:2019, pentru
respectarea  calitdfii  materialelor, a
tehnologiei de executie si a caracteristicilor
tehnice ale produsului.

Corpul colierelor este realizat din ofel
laminat la rece/cald, prin ambutisare si
prelucrat pe linii automatizate. Suruburile,
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tijele filetate si piulitele de fixare, au filet
melric si sunt fabricate pe linii automatizate.

Verificarea  filetelor  suruburilor  se
realizeazd cu calibre. Se verificd ca filetele si
aiba  spirele continue, fard bavuri, fird
rupturi, urme de strivire sau lovire. Pe
portiunea filetatd se admit spire incomplete, pe
cel mult o treime din lungimea spirei cu
condifia ca suma lungimilor  acestor
intreruperi sa nu depaseasca 5% din lungimea
totald a filetului.

Suprafetele de asezare ale garniturilor din
cauciuc sintetic, EPDM, trebuie sa nu prezinte
muchii, bavuri, umfldturi care sdi impiedice
contactul intim pe tot conturul lor, sau sd
provoace deteriorarea reciproca a
suprafetelor de etangare.

Toate produsele sunt supuse la teste
de rezistentd la rupere pentru o sarcina de 3
ori sarcina nominald.

Firma  Hilti  Aktiengesellschaft — —
Liechtenstein a implementat si aplicd sistemul
managementului conditiilor de mediu, fiind
certificatd ISO 14001:2004, de catre SOS cu
certificatul nr. 12455.

Materialele, componentele si procedeele
utilizate la fabricarea produselor nu afecteazi
calitatea mediului inconjurdtor.

Materialele care intrad in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate emise de laboratoare autorizate.

Fiecare produs este testat si verificat in
laboratorul propriu incepdnd de la materiale
si termindnd cu produsele finite.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrarea colierele din ofel zincat si otel
in oxidabil fabricate de firma Hilti AG —
Liechtenstein, sunt insofite de certificat de
garantie, certificat de calitate, instructiuni de
montare, exploatare si intrefinere, in limba
romand, precum Si de declaratia
producdtorului de conformitate a produsului
cu Agrementul Tehnic eliberat pentru acesta,
potrivit  prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI-
2:2005 “Evaluarea conformitdtii. Declaratia
le conformitate datd de furnizor”.

/" Colierele tip Hilti se livreazd ambalate in
cutii de carton care asigurd protectia
produselor impotriva loviturilor sau cdderilor
ccidentale, ce le-ar putea afecta integritatea.
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produselor (comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referintd si sd le
pund la dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizata conform
normativelor si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE. Monitorizarea comportdrii in exploatare este esentiald pentru a asigura
performantele optime pe termen lung.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricafie, de
introducere a noi componente sau materii prime si materiale, se vor aduce la cunostintd
elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializati nr.5 din cadrul PROCEMA - CERCETARE isi insugseste rezultatele
incercarilor  efectuate de catre laboratorul INCD INCERC Bucuresti , Autorizatie ISC
nr.4134/23.10.2023 conform buletinelor de incercdri nr. RI 913/01.10.2024, RI 914/01.10.2024, RI
915/01.10.2024, RI 916/01.10.2024 si a documentelor care stau la baza incercdrilor si care sunt
atasate la dosarul tehnic. Prezentdm mai jos sinteza acestor incercari.

Sinteza rapoarte de incercare

Nr Determinare
Crt UM | Valoarea Standard Valoare Observatii
. | de referinta determinatd
Colier MP - H, O 59 MM
1. | Verificarea fortei de EN ISO
rupere pentru colier N 1250 6891- F=1340 N, | Corespunde
( au fost testate 3 coliere) 1:2020 F=1420N
F =1160N
Colier refrigerare MPR-C 19/22, cu izolatie PIR del9
mm
1. | Deformatia la o 0,28 Corespunde
incdrcare a colierului cu | mm <0,5 EN ISO 0,31
75 N 6891- 0,46
2 | Forta de tractiune la N - el 597 Corespunde
cedarea izolafiei termice 715 Fara ruperea
752 semi-cuplei
Colier refrigerare MPR-C 32/21, cu izolatie PIR de32
mm
1 | Deformatia la o 0,11 Corespunde
tncdrcare a colierului cu | mm <0,5 EN ISO 0,12
75 N 6891- 0,17
Forta de tractiune la N - 1:2020 882 Corespunde
cedarea izolafiei termice 932 Fard ruperea
950 semi-cuplei

Agrementul tehnic este valabil pentru “Coliere din ofel zincat si ofel inoxidabil pentru
conducte” realizate de Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein, identificabil conform datelor din
dosarul tehnic si la care fabricafia, punerea in operd si performangele sunt cel putin la nivelul
prezentat.
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.

de realizare vor respecta actele normative i

reglementdrile tehnice in vigoare. VALABILITATE:
o Orice modificare a tehnologiei de fabricare Valabilitatea agrementului tehnic este
§i / sau introducere de noi materii prime gi 23.01.2028

materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
lua?a in gonS{derare st-a se p ijocedc'l la trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni
extinderea/modificarea agrementului teﬁnzc. inainte de data expirdrii acestuia.

* PROCEMA-CERCETARE ~ va  informa In  cazul  neprelungirii  valabilityii
Consiliul — Tehnic  Permanent _ Pentru avizului  tehnic, agrementul tehnic se
Constructii despre rezultatul verificarilor, iar T T

dacd acestea nu dovedesc mentinerea Modificarea / extinderea agrementului
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC-lui tehnic se va face cu respectarea

declansarea  actiunii  de  suspendare  a termenului de valabilitate initial.
agrementului tehnic.

Valabilitatea avizului tehnic este 23.01.2027

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic

o Suspendarea se declanseazi si in cazul

constatdarii prin controale, de cdtre organisme Pentru grupa specializata Nr.05

abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante Presedinte ,

a condifiilor de fabricatie si utilizare a ing. Claudia IONESCU
produselor. X7

e In cazul in care titularul de agrement tehnic /

nu se conformeazd acestor prevederi, se va

declansa  procedura de retragere a DIRECTOR GENERAL,
agrementului tehnic. ing. Mihaela TOPOLOGEANU

3. Remarci complementare ale grupei specu/llzate

In vederea elabordrii agrementului tehnic referitor la produsele “Coliere din ofel zincat si
ofel inoxidabil pentru conducte” realizate de Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein  a fost
analizatd documentatia pusd la dispozitie de cdtre firma S.C. HILTI ROMANIA S.R.L..

In wrma analizdrii documentatiei s-a constatat cd Jirma Hilti AG — Liechtenstein isi
desfasoara activitatea in sistem de management al asigurdrii calitdfii, pentru proiectare, productie
si distributie conform standardului ISO 9001:2015. In acest sens firma Hilti AG — Liechtenstein
este certificatd de catre SOS cu certificatul nr. H12455. Firma Hilti AG — Liechtenstein a
implementat si aplica sistemul managementului conditiilor de mediu, fiind certificatd 1SO
14001:2015, de catre SOS cu certificatul nr. H12455. Toate certificatele sunt valabile la data
elaborarii prezentului agrement.

Tehnologia modernd de fabricatie aplicatd de firma Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein,
conferd produselor realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate cel putin egali cu a produselor
pe care le sustin, in conditiile respectdrii prevederilor prezentului agrement tehnic.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
produselor, acestea sd aibd elaborate instructiuni de explogtare i intrefinere concrete, care s
cuprinda si norme de tehnica securitdtii muncii specifice.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agyementului tehnic titularul de agrement
tehnic sa obtind date de la organisme neutre autori pentru comportarea in exploatare a

AT 003-05/1225 -2025 Pagind 13 din 15




4.Anexe

e EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1750 DIN 02.09.2024 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia
IONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, si reprezentant firma HILTI
ROMANIA S.R.L.., solicitantul de agremet tehnic, s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectale
instructiunile elaborate de CTPC;
»  Produsele “Coliere din otel zincat si otel inoxidabil pentru conducte” realizate de
Hilti Aktiengesellschaft — Liechtenstein corespunde cerintelor fundamentale de calitate cuprinse
in Legea 10/1995, cu modificdrile si completarile ulterioare;
Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

. Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1225-2025 confinind 58 de pagini

face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Cristina GEORGESCU

Colier MFP-PC

Colier refrigerare MPR-C

o Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - Presedinte %“/’ "
Ing. Cristina GEORGESCU %

Ing.Gianni FLAMAROPOL —=7Z.., .
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