ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal nr. 45883 din data de 12 aprilie 2022 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 1 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 016-01/474-2022, elaborat de ICECON S.A., pentru PROCEDEU PENTRU
FIXAREA CUIELOR $SI BOLTURILOR HILTI PRIN IMPLANTARE CU APARAT ELECTRIC, produs de
HILTI AG, Liechtenstein.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 12 aprilie 2024 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 12 aprilie 2025, pentru titular,

producdtor si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

SECRETAR DE STAT
Marin T

Copr?



MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

S

!

u

1jon.ysuo))

k

Agrement

Agrement Tehnic
016-01/474-2022

PROCEDEU PENTRU FIXAREA CUIELOR ST BOLTURILOR HILTI PRIN IMPLANTARE CU
APARAT ELECTRIC

PROCEDURE DE FIXATION DES CLOUS ET BOULONS HILTI PAR IMPLANTATION AVEC UN
APPAREIL ELECTRIQUE
PROCEDURE FOR FASTENING of HILTI BOLTS AND NAILS BY IMPLANTATION WITH
ELECTRICAL APPLIANCE
VERFAHREN ZUR BEFESTIGUNG VON HILTI-NAGELN UND -BOLZEN DURCH
IMPLANTATION MIT GERAT ELEKTRISCHE
: Cod produs: 33

PRODUCATOR: HILTI AG
Feldkircherstrasse 100, 9494, Schaan, Liechtenstein
Tel: +423 234 2201; Fax: +423 234 2965

TITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. HILTI ROMANIA S.R.L.
Bucuresti, sector 5, B-dul. Tudor Viadimirescu, nr.29, etaj3
Tel: +40 0213523000, Fax: +40 0213505181

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC: ICECON S.A. - Bucuresti
Institutul de Cercetdri pentru Echipamente si Tehnologii in Constructii

Sos. Pantelimon 266, sector 2, Cod Postal 021652

Tel: +40 021.202.55.60, Fax: +40 021.255.14.20

Grupa specializatd nr. 1
Elemente Structurale si Fundatii

- Prezentul agremeht tehnic este valabil pind la data de 24.02. 2025 numai 'msbjtt‘
de AVIZUL TEHNIC al Consiliul Tehnic Permanent pentru Construc;u '
si nu tine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr. 1: “ELEMENTE STRUCTURALE SI FUNDATII” din
ICECON, analizand documentatia privind solicitarea de eliberare a agrementului
tehnic nr. 016-01/474-2022, prezentatd de firma S.C. HILTI ROMANIA S.R.L si
inregistrata cu nr. 22.01.002.016 din data de 11.01.2022, referitoare la ,,PROCEDEU
PENTRU FIXAREA CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI PRIN IMPLANTARE
CU APARAT ELECTRIC”, introdus de HILTI AG Liechtenstein, emite prezentul
AGREMENT TEHNIC nr. 016-01/474-2022, in conformitate cu documentele tehnice
romdanesti aferente domeniului de referintd valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd - zincare electroliticd cu un strat de Zn, cu
Procedeul  descris in  prezentul  grosimea cuprinsd intre 2 - 13um.
agrement tehnic prezintd modul de fixare Fixarea cuielor si a bolturilor se face

a diferitelor elemente de constructie (din  cu ajutorul aparatelor electrice de
lemn, otel, aluminiu etc.) in beton,  implantat cuie si bolturi tip BX 3, BX 3-L,
mortar, cdrdmidd sau ofel, cu ajutorul — BX 3-ME si BX 3-IF (pct. 4.3).

cuielor  si  bolturilor  HILTI  prin Conditiile pentru materialul in care se
implantare, utilizdnd aparate electrice  face implantarea, precum si domeniile de
alimentate cu acumulatori. aplicare sunt descrise la Capitoul 4 —

Cuiele si bolturile sunt de mai multe  Anexe din prezentul Agrement Tehnic.
tipuri in functie de aplicatie si de ' )
materialul in care se face implantare, si ~ 1-2- Identificarea produselor

anume: 1.2.1 Bolturi si cuie HILTI
Tabelul nr. 1 Bolturile §i cuiele sunt codificate la
Tip cui/bolt S 4 = < fabricatie, indicandu-se pe ambalaj:
S § %§ E ;3; (g § = s‘z'gla.ﬁrmei;
@‘i § N é R a N = tlpul, '
- codul si lotul.

X-P B3 MX da da -
;‘2%;& ZZ ZZ 1.2.2 Aparate de implantare
XoS 14 B3 MX i - da Aparatele utilizate pentru implantarea
X-M6-7-24 B3 P7 > da _ cuielor si bolturilor, tip BX 3, BX 3-L, BX
X-M6-7-14 B3 P7 - i da 3-ME si BX 3-IF, sunt unelte portabile de
X-We6-12-20 B3 P7 da da - fixare, cu alimentare de la acumulatori
X-W6-12-14 B3 P7 - - da pentru aplicatii de lucru in spatii

Bolturile si cuiele de fixare sunt  jnterioare.
realizate din ofel carbon, acoperite
pentru protectie la coroziune, prin
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Conform documentatiei producdtorului

si dupd efectuarea de cdtre ICECON S.A.
a testelor de laborator, tipurile de bolturi
si cuie HILTI prezentate in tabelul 1,
care se folosesc la aplicarea procedeului
din prezentul agrement tehnic se pot
utiliza pentru:

- fixarea clemelor pentru cabluri sau
conducte,

- fixarea cutiilor de jonctiune, cutii
de intrerupdtoare sau a cutiilor de
comutare,

- fixarea profilelor pentru panouri de
ghips-carton;

- fixarea profilelor usoare din lemn.

Procedeul se aplicd numai ca urmare

a unul proiect de executie intocmit cu
respectarea Legii 10/1995 republicatd si
a reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Produsele utilizate la acest procedeu
au performante corespunzatoare
domeniilor de utilizare prezentate la
punctul 2.1 §i celor 7 cerinte
Jundamentale stabilite de Legea 10/1995
republicatd cu modificarile ulterioare,
privind calitatea in constructii, dupd cum
urmeaza.
e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Bolturile si cuiele tip HILTI implantate
prin acest procedeu de punere in operd
nu influenteazd rezistenta si stabilitatea
constructiei.

Utilizarea acestui procedeu trebuie
obligatoriu sda rezulte dintr-un proiect
verificat conform legislatiei in vigoare.

AT 016-01/474-2022

e Securitatea la incendiu

Procedeul nu face obiectul cerinei.
e Jgiend, sandtate si mediu
Inconjurdtor

Fixdrile realizate utilizdnd procedeul
care face obiectul prezentului agrement

tehnic nu  prezintd riscuri  pentru
sandtatea populatiei.
In  vederea  protejdarii  sandtdtii

populatiei §i a prevenirii, reducerii si
controlului  poludarii mediului inconju-
rator, activitdtile privind comercializarea
si utilizarea produselor trebuie sd find
cont de declaratiile producdtorului si s
indeplineascd cerinfele mentionate de
acesta in fisa tehnicd de securitate, in
conformitate cu legislatia in vigoare.
Materialele componente sunt 100%
reciclabile, nu contin substante toxice, nu
degajd noxe, nu sunt radioactive, iar
substantele componente nu se afld pe
lista substantelor cancerigene pentru om,
conform Regulamentului REACH (CE)
nr. 1907/2006 al Parlamentului Euro-
pean privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea §i restrictionarea substan-
telor chimice, completat cu
R (CE) 1272/2008, ORD MS nr. 10/368/
11/2010  (care se modificd §i se

completeazd cu ORD. Nr.
910/1657/99/2016) Si ouG
92/19.08.2021 privind regimul
deseurilor.

Dupd punerea in operd, eventualele
resturi nu se vor arunca in apd sau in
canalizari.

e Sigurantd i
exploatare

Produsele care se pun in operd prin
acest procedeu nu creazd riscuri de
accidentare a utilizatorilor, dacd se

accesibilitate in
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de

respectd  domeniile utilizare
preconizate.

La realizarea fixarilor se vor respecta
cu strictefe instructiunile producdtorului
privind  siguranta in exploatare a
aparatelor de implantare.

e Protectia impotriva zgomotului

Procedeul nu influenteaza aceastd
cerinfd.
o Economia de energie si izolarea
termicd
Procedeul nu influenteaza aceastd
cerinfd.
e Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale

Se va aplica conform Legii
10/1995, republicatd cu modificarile
ulterioare §i a Regulamentului (EU)
305/2011, astfel:

a) reutilizarea sau  reciclabilitatea
constructiilor, a materialelor si pdrtilor
componente dupd demolare: cuiele §i
bolturile  metalice  recuperate  se
recicleaza 100%, constituind materie
primd pentru fabricarea otelului,

b) durabilitatea constructiilor — conform
pct. 2.2.2 din prezentul agrement tehnic,
c¢) utilizarea la constructii a unor materii
prime §i secundare compatibile cu
mediul — conform ceringei fundamentale
igiend, sandtate si mediu inconjurdtor de
la pct. 2.2.1. din prezentul agrement
tehnic.

2.2.2.Durabilitatea  (fiabilitatea) i
Intretinerea produsului
Produsele si calitatea fabricatiei

controlate in mod regulat, precum gi
punerea in operd, permit realizarea unor
fixari  durabile care nu  necesitd
intretinere speciald. Se recomandad totugi
un control vizual periodic.

Produsele utilizate in acest procedeu
au durabilitatea de minim 20 ani cu
conditia respectdrii prevederilor din

AT 016-01/474-2022

nr.

prezentul Agrement Tehnic si din
instructiuile oferite de producdtor..

Garantia acordatd de producdtor este
de 2 ani in conditiile pdstrdrii produselor
in ambalajul original.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea §i controlul cuielor si
bolturilor de fixare si a aparatelor de
implantare  cu  toate  elementele
componente, se  face conform
specificatiilor tehnice de firma.

HILTI AG Liechtenstein are certificat
Sistemul de Management al Calitatii,
certificat nr.12455/01.07.2019 conform
cerinfelor standardului ISO 9001:2015,
eliberat de Swiss Association for Quality
and  Management  Systems  SQS,
Bernstrasse 103, CH-3052 Zollikofen,
Elvetia (valabil pand la 30.06.2022).

Calitatea constantd a produselor este
asiguratd  si  garantatd de  firma
producdtoare care verificd prin control
intern urmdtoarele:

- aspectul si dimensiunile cuielor §i
bolturilor de fixare,

- rezistentele mecanice,

- functionarea corectd a elementelor
componente ale aparatelor de implantare
electrice utilizate la implantarea cuielor
si bolturilor.

Se executd periodic un control extern
de tertd parte prin institute de
specialitate acreditate.

Aplicarea procedeului de fixare se face
de cdtre firma care realizeazd lucrarea
printr-o persoand instruita de HILTI
ROMANIA SRL, utilizand cuie si bolturi
HILTI (tip X-P B3 MX, X-P B3 P7, X-C
B3 MX X-S 14 B3 MX, X-M6-7-24 B3
P7, X-M6-7-14 B3 P7, X-W6-12-20 B3
P7 si X-W6-12-14 B3 P7), adaptoare
utilizate impreund cu cuiele §i aparatele
de implantare HILTI tip BX 3.

2.2.4. Punerea in operd

Fixarea diferitelor — materiale in
elementele constructiei din beton, ziddrie
Pagina nr. 4 din 19
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sau ofel se realizeazd prin implantare
directd, fard gdurirea prealabild a
acestora.

Cuiele si bolturile de fixare HILTI pot
fi utilizate pentru diferite aplicaii,
etapele de implementare fiind similare in
foate cazurile:

- persoana care executd implantarea va
utiliza  echipamentul — de  protectie
adecvat;

- se alege cuiul/boltul potrivit aplicatiei
dorite (functie de tipul materialului de
baza, pachetul de prins, grosimea
materialelor etc.);

- se verificd incdrcarea acumulatorului
aparatului de implantare, :

- se Incarcd cuiele/bolturile selectate si
se introduce ghidajul de bolturi;

- se realizeazd implantarea
cuielor/bolturilor la pozitiile din proiect.
Pozitiile de implantare vor respecta
obligatoriu §i prevederile din fisele
tehnice ale produselor.

Pentru pregdtirea fiecdrei etape de
implantare se respectd instructiunile
tehnice furnizate de producdtor.

Limitele conditiilor de utilizare pentru
Jixarea cuielor/bolturilor sunt prezentate
in Capitolul 4 - Anexe din agrement.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La conceptie s-a avut in vedere
realizarea unor cuie/bolturi de fixare si a
unui procedeu de punere in operd care sd
rdspundd cerintelor domeniilor specifice
de utilizare prezentate la punctul 2.1 al
agrementului tehnic.

In proiectele de realizare a fixarilor
mecanice  in  constructii  utilizdnd
procedeul de fixare HILTI, se va tine cont
de Documentatia Tehnicd a firmei HILTI
AG Liechtenstein si de urmdtoarele:

- ,,Cod de proiectare seismicd - Partea |

— Prevederi de proiectare pentru clidiri”

—indicativ P 100/1-2013;
AT 016-01/474-2022

CRENF

- ,, Ghid de proiectare §i executie privind

protecfia  impotriva  coroziumii  —
Partea 1: Proiectarea §i execufia
protectiei  Impotriva  coroziunii  a

constructiilor din otel” — indicativ
GP 121/1-2013;

-, Specificatie tehnicd privind ceringele
si criteriile de performantd pentru
ancorarea in beton cu sisteme mecanice
si metode de incercare” — ST 043-2001;

-, Normativ de securitatea la incendiu a
constructiilor”. Partea I Constructii -
indicativ P 118-2013.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea produselor HILTI este
insofitd de un control intern si control
extern periodic asigurat de organisme
autorizate.

Controlul permanent al calitdtii este
asigurat atdt prin controlul procesului
de fabricatie cadt §i prin controlul tuturor
materiilor prime folosite in acest proces.
2.3.3. Conditii de livrare si depozitare

La livrare, produsele ce concurd la
punerea in opera a procedeului HILTI,

- trebuie sd fie insotite de:

- declaratia de  conformitate a
Surnizorului, cu Agrementul Tehnic
eliberat pentru aceste produse, potrivit
standardelor SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 "Evaluarea conformitdtii.
Declaratia de conformitate datd de
Surnizor. Partea 1 : Cerinfe generale" i
SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 -
"Evaluarea conformitdtii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport”;

- Agrementul Tehnic eliberat pentru acest
procedeu

- fise tehnice care cuprind un minim de
conditii de identificare si instructiuni de
punere in operd, traduse in limba
romand.

Pentru depozitarea de lungd sau
scurtd duratd, producdtorul va preciza
datele privind conditiile  depozitdrii
Paginanr. 5 din 19
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(temperaturd, clasd de periculozitate, etc.
- inclusiv cele aferente ambalajului).
2.3.4. Conditii de punere in operd

La punerea in operd a produselor prin

procedeul care face obiectul acestui
agrement  tehnic, pentru  protectia
personald a lucrdtorilor trebuie

respectate prevederile Legii securitdtii
muncii nr. 319/2006 cu completarile si
modificdrile ulterioare §i cele ale
prevederilor H.G. 1425/2006 pentru
aprobarea ,,Normelor metodologice de
aplicare a prevederilor Legii securitdtii
cu  completarile  si  modificarile
ulterioare, iar la finalizarea lucrdrilor se’
va incheia un proces verbal de receptie.

La punerea in operd se va tine seama
si de urmdtoarele reglementdri tehnice:
-, Instructiuni tehnice pentru folosirea
si montarea cuielor/bolturilor HILTI;
-, Instructiuni tehnice pentru
depozitarea, manipularea si utilizarea
aparatelor electrice de implantat cuie §i
bolturi”
-, Specificatie tehnicd privind cerintele
si criteriile de performantd pentru
ancorarea in beton cu sisteme mecanice
si metode de incercare” — ST 043-2001;
- C56-1985 “Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor
de constructii §i instalatii aferente”;
- C300-1994 ,,Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executiei
lucrdrilor de constructii si instalatii
aferente acestora’’;
- Legea 319/2006 cu completdrile si
modificarile din HG.1425/2006 si  HG
955/2010 pentru aprobarea Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor
Legii Securitdfii si Sandtdtii in Muncad,
- OUG 92/19.08.2021 privind regimul
deseurilor §i HG 621/2005 privind
gestionarea ambalajelor si a deseurilor
de ambalaje, completata si modificatd cu
HG247/2011.

AT 016-01/474-2022

Concluzii
Aprecierea globald
Utilizarea n Romania a

"PROCEDEU PENTRU FIXAREA
CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI
PRIN IMPLANTARE CU APARAT
ELECTRIC" in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia dacd
se respectd prevederile prezentului
agrement tehnic.

Conditii
o Calitatea produselor §i a procedeului
a  fost verificatd si gasitd

corespunzdtoare de cdtre ICECON S.A.
- Bucuresti. Produsele si procedeul
trebuie sd fie mentinute la acest standard
pe toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

e Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu
se implica in prezenta si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a aplica
procedeul.

e Orice recomandare  relativ la
folosirea in conditii de sigurantd a
acestui procedeu, care este continutd sau
se referd la acest agrement ftehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa in operd.

e [CECON rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic §i
de testele care au stat la baza acestor
date.

o Agrementul Tehnic nu ii absolvd pe
furnizori  si/sau  pe  utilizatori de
responsabilitditile ce le revin conform
reglementdrilor tehnice in vigoare.

o Oportunitatea elabordrii agrementului
tehnic a fost stabilitd de cdatre ICECON
S.A. Bucuresti.
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o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a procedeului va fi realizatd pe
baza programului stabilit de cdtre
ICECON S.A. siva consta din:

- verificarea pdstrdrii caracteristicilor
mecanice pentru tipurile de cuie/bolturi
implantate prin procedeul care face
obiectul prezentului agrement tehnic la
24 luni de la emiterea Agrementului
Tehnic, rezultatele fiind prezentate intr-
un referat tehnic;

- verificarea conditiilor de comportare in
exploatare §i prezentarea unor referinge
pentru minimum 3 constructii la care s-a
utilizat acest procedeu in Romdnia, la
24 de luni de la emiterea Agrementului
Tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si
modul lor de realizare vor respecta
actele  normative §i  reglementdrile
tehnice in vigoare.

o [CECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul ~ Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificdrilor, iar dacd acestea nu
dovedesc  mentinerea  aptitudinii  de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

o Suspendarea se declanseazd §i in
cazul constatdrii prin controale, de cdtre
organisme abilitate, a nerespectdrii
mentinerii constante a conditiilor de
Jfabricatie si utilizare a produsului.

o In cazul in care titularul de agrement
fehnic nu se conformeazd prevederilor
din agrementul tehnic, ICECON S.A.
solicitd retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic
este: 24.02.2025

Valabilitatea avizului tehnic este:
24.02.2024

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii  valabilititii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.
Modificarea/extinderea  agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 1
Presedinte
Dr.Ing. Ramona Pintoi

A

Presedinte — Director General

non
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~Vrding
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3. Remarci complementare ale grupei specializate nr. 1

Incercdrile de laborator si verificirile efectuate de cctre Laboratorul ICECON -
TEST din cadrul ICECON S.A., confirmd caracteristicile principale declarate de
producdtor prin fisele tehnice ale produselor.

Fixdrile realizate prin acest procedeu prezintd caracteristici corespunzdtoare pentru
utilizarea lor in constructii, conform datelor din DOSARUL TEHNIC.

Acest procedeu de fixare a cuielor si bolturilor utilizeazd aparate electrice BX 3
destinate implantdrii de elemente de fixare special construite precum X-P B3 MX, X-P
B3 P7, X-C B3 MX, X-S 14 B3 MX, X-M6-7-24 B3 P7, X-M6-7-14 B3 P7, X-W6-12-20
B3 P7 si X-W6-12-14 B3 P7 pentru fixarea mecanicd a diverselor elemente in beton,
ziddrie sau otel.

Prezentul procedeu a mai fdcut obiectul Agrementelor tehnice nr. 016—01/353-
2017, 016-01/395-2019. .

In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul de agrement
tehnic, firma S.C. HILTI ROMANIA S.R.L., are obligatia si asigure urmdrirea
comportdrii in exploatare a lucrdrilor executate, datele si rezultatele obtinute urmdnd
sd fie prezentate elaboratorului agrementului tehnic, in scopul urmdririi comportirii
acestora in conditii de exploatare.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare a elementelor, respectiv a procedeului
de fixare, se va aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul Tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fafd de
producdtor.

Performantele produselor verificate prin incercdri de laborator sunt prezentate in
continuare in tabelul nr.2 sub forma sintezei rapoartelor de incercare.




Sinteza rapoartelor de incercdri

Tabelul nr. 2

Nr. | Caracteris- Tip element Metodi de | UM Valoare Execu-
crt. tica incercare Nivele Perfor- tant
de mante
referintd | medii
(min.) obtinute
0 1 2 3 4 5 6 7
Cuie si bolturi implantate in beton de clasd C25/30 sau profile metalice S 355
cu grosimea de 8 mm
Determina- | X-S 14 B3 MX - metal 0,40 4,13
rea fortei | X-M6-7-14 B3 P7-metal 0,20 3,80 | ICECON
L) maxime de [ 30 B3 0% beton | TVMB30 | BN 050 T 177 | TEST
fracfiune 'y C 36 B3 MX - beton 0,20 1,33
Determinare | X-S 14 B3 MX - metal 0,40 6,66
aforfei | X-M6-7-14 B3 P7-metal 0,20 5,50 | ICECON
2| maxime de [ X.C 30 B3 MX - beton | LV/M30 | KN 0,20 0,50 TEST
Jorfecare "X 36 B3 MX - beton 0,20 0,40

- Grupa specializatd nr. 1 din ICECON S.A. isi insuseste rapoartele de incercdari nr. RI— 19.01.007/
01.02.2019 si RI-20.12.313/15.12.2020, realizate de Laboratorul ICECON-TEST din cadrul ICECON

S.A.

AT 016-01/474-2022
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4. Anexe

4.1. Cuie pentru aplicatii mecanice si electrice la interior

Cuie pentru fixdri in beton

X-P 17/20/24 B3 MX
X-P 30/36 B3 P7
X-C 20/24/27/30 B3 MX

oo
©©
Oa

>

x% 18| l L

!
23
?

- L -
Fig.1.
X-C 36 B3 MX
il =
18 38 §
37.8
Fig. 2.
Accesorii
X-ECT MX X-UCT MX
SIS
m

Fig. 4.

X-EKSC MX
; - i

Cuie pentru fixdari in otel

X-S 14 B3 MX

oo

18| 14 B
158 _
Fig. 3
X-EKS MX
— T
9
)i
o
Fig. 6.
X-ECH MX




X-EKB MX X-DBF MX

Fig. 10. Fig. 11. Fig. 12.

O,
e
SEN
/

/
/
/

Fig. 14. Fig. 15. Fig. I6.

X-ECC MX X-EHS MX X-TT X-ECT 40 MX

4.1.1 Informatii generale
Aplicatii: Procedeul poate fi utilizat la fixarea in beton sau ofel a clemelor pentru
cabluri sau conducte, profile pentru panouri de ghips-carton.

Exemple

Materiale:

X-P B3 MX/P7, X-S B3 MX, - ofel, duritate HRC 57.5, acoperire cu zinc 2-13um

X-C B3 MX - ofel, duritate HRC 56.5, acoperire cu zinc 2-13um

X-ECT MX, X-EKS MX, X-EKSC MX, - poliamida (fard halogenuri sau silicon), culoare gri

X-EKB MX, X-ECH MX deschis, RAL 7035

X-ECT-FR MX, X-EKB-FR MX - PBT (fard silicon, intdrzietor la foc), culoare gri RAL
7030

X-UCT MX, X-ET MX - HDPE (fard halogenuri sau silicon), culoare gri
deschis, RAL 7035

X-TT - poliester (PES)

X-FB MX, X-DFB MX - ofel galvanizat, f, = 270 — 420 N/mn?’, acoperire cu
zinc 10-20 um

X-ECC MX, X-EHS MX - ofel galvanizat, f, = 270 — 420 N/mn?’, acoperire cu
zinc > 10-20 pum

Materiale de baza: Beton, C25/30, C50/60
Orel S 235, 8275, S355

Coroziune: Clasa I — sunt destinate fixdrilor care nu sunt expuse
direct conditiilor atmosferice exterioare, mediilor umede
sau corozive

AT 016-01/474-2022 Paginanr. 11 din 19

(('.)
2

4
i
i

)
M
o)
=
]
X2
=
=

EMENTE TERNICE

p e —




4.1.2. Peformante declarate de producdtor pentru fixdri in beton si ziddrie

Addncimea Beton Beton Zidirie
de C35/45 C50/60
incastrare Nree = Ve rec = Vrec Nree = Viee
[mm] [kN] [kN] [kN]
>22 -9 - 0,3
> 18 0,2 - 0,2
Fig. 18. = 14 0,1 0,1 0,1

Conditii:

- Conditia recomandatd pentru o prindere sigurd este de a realiza minim 5 (cinci) implantari pntru
acelasi element.

- Defectele vizibile trebuie sd fie inlocuite.

YAplicatia nu este posibili

4.1.3. Peformante declarate de producdtor pentru fixdri in otel

Tractiune Forfecare
Nrec [kN] Vrec [kN]
0,4 0,4

4.1.4. Conditii de aplicare

Grosimi ale materialelor
a) grosimea materialului de bazd

sy IO
A //;2/ ORI RSy
E M Rpin = 60,0 mm \ 6> 4,0 mm
iy, d = 3,0mm N -
1 7 %{g -
Fig. 19. Beton Fig. 20. Otel

b) grosimea materialului de fixat

Lemn t; <27mm

Metal t; <2mm

Bandia gips-carton + profil metalic si

. titor < 21mm
material de etansare s
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Distante fatda de margine si distantare

a) profile metalice

Distante fatd de
margine 40 mm
Distantare in lungul 00 #ifi

profilului (val. maximd)

Fig. 23.
Distanta minimd pind la
marginea bazei de beton:

c=70mm

¢) otel

AT 016-01/474-2022

Capetele profilelor se asigurd cu doud cuie.

160-800

Fig. 24.

Distantarea intre cuie la fixarea lemn-beton

Distanta minimd pand la marginea materialului de bazd din otel:
c=15mm

Pagina nr. 13 din 19




4.1.5. Verificarea fixdrii

a) in beton/ziddrie b) in otel

e

N

X-5 B3
hppss = 2-9 mm

X-C B3, X-P B3 X-C B3, X-P B3 X-S B3
hyys =2 —5mm hyys =2 —3mm hyys =2 —-9mm
Fig. 26. Fig. 27. Fig. 28.

4.2. Bolturi pentru aplicatii mecanice si electrice la interior

Bolturi pentru fixdri in beton Bolturi pentru fixdri in otel
X-M6-7-24 B3 P7 X-M6-7614 B3 P7
3 o)
S &
2 Ty 8} = Ty 8
15 || _15 _|
7 1 |, 24 7 | |, 14
Fig.29. Fig. 30.
X-We6-12-20 B3 P7 X-W6-12-14 B3 P7
wl ™
g
!
15
12 14
Fig. 31. Fig. 32.

4.2.1. Informatii generale

Aplicatii:
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- Procedeul poate fi utilizat la fixarea cutiilor de jonctiune, cutii de

Intrerupdtoare etc.

Material:

- otel, duritate HRC 57.5

Grosimea stratului de zinc

- intre 2-10 um

Material de baza:

Beton, C25/30

Otel 8235, 8275, S355

Coroziune: - Clasa 1 — sunt destinate fixdrilor care nu sunt expuse direct

conditiilor atmosferice exterioare, mediilor umede sau corozive

4.2.2. Peformante declarate de producdtor pentru fixdri in beton si ziddrie

Tip bolt Material de bazi Nree [kN] Viee [kN] Tree [Nm]
X-M6-7-24 B3 P7 -

X-W6-12-20 B3 P7 Berar, widdris 0,05 0,05 3,0
X-M6-7-14 B3 P7 »

X-W6-12-10 B3 P7 Ofel 0,05 0,05 3,0

4.2.3. Conditii de aplicare

Grosimi ale materialelor
a) grosimea materialului de baza

o /xf’/ ; % S

El h,.;, = 60,0 mm i

£ ! ] / min = t;; = 6,0mm

7 7 dpom = 3,0mm N 5
\ T 0
- __dnom
Fig. 34. Beton Fig. 35. Otel

b) grosimea materialului de fixat
Lemn t; <27mm
Metal t; <2mm

Bandi gips-carton + profil metalic si

. Litor < 21mm
material de etansare I'tot

Distante fatd de margine si distantare

a) profile metalice

Distante fatd de

margine 40 mm

=l
She

Distantare in lungul 600 mm
profilului (val. maximd)
Fig. 36.
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Capetele profilelor se asigurd cu doud cuie

160-800 =100
1
i A e -y Wi o 222
e
—t = =>— — T
Fig. 38. Fig. 39.
Distanta minimd pinda la
marginea bazei de beton: Distantarea intre cuie la fixarea lemn-beton
c=70mm
c) otel

DN

=15

Distanta minimd pind la marginea materialului de bazd din otel:
c=>15mm

24.5 doom
Fig. 40.

4.2.4. Verificarea fixdrii

a) in beton/ziddrie b) in otel

hnvs

3
N

SRR
MR
‘ NS
%\.ﬁkh R
T .
AR
\\\\\
RRRRENNRR
e

Y

iy

o,
i
o
NN

N

SN

X-M6-7-24 B3 P7  hyys > 7 mm X-M6-7-14 B3 P7  hyys =7 mm
X-W6-12-20 B3 P7  hyys > 12 mm X-W6-12-14 B3 P7  hyys > 12 mm
Fig. 41. Fig. 42.
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4.3. Exemple de aparate pentru implantarea cuielor si bolturilor HILTI

Fig. 43 Fig. 44

4.3.1. Date tehnice

Caracteristici BX 3-ME (02) BX 3-IF BX 3 (02) BX 3-L (02)
Greutate 38 ~4,1kg 3.8 kg 4,0 ~43 kg 4,0 ~43 kg
%ungzmeq cuieler I4mm ... 24 mm | 14mm .24 mm | 14mm ... 30 mm | I4mm ... 36 mm
inmagazinate

Accesibilitate 55 mm 35 mm 32 mm 45 mm
Diametrul cuiului 3,0 mm 3,0 mm 3,0 mm 2,75mm ... 3,0mm
Capacitatea magaziei 20 cuie 20 cuie 30 cuie 30 cuie
Ct{rsa de  depianare 12 mm 12 mm 12 mm 12 mm
prin presare

Forta de apdsare 50 +70 N 50 70N 50 =70 N 50 +70 N
Temperatura de _15°C . + 50

utilizare  (temperatura | - 15°C .. + 50°C , OC',' -15°C ...+ 50°C | -15°C...+50°C
ambiantd)

Frecventa maximd

recomandatd de 500/ h 500/ h 650/ h 650/ h
implantare

4.3.2. Simboluri pe produs

Semne generale de obligativitate

Folositi apardtoare pentru ochi

Folositi casti antifonice

Folositi cascd de protectie

s Depuneti deseurilor la centrele de revalorificare

Curent continuu
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4.3.3. Decrierea schematicd a aparatulelor de implantare
Descriere schematicd aparate tip BX 3 (02) / BX 3-L (02)

1. Ciocul aparatului

2; 3. Ghidaje bolturi;

4. Inchizatorul ghidajului de bolturi;

5. Fante de aerisire;

6. Declansator de sigurantd;

7. Méaner;

8. Taste pentru deblocare;

9. Agidtatoare de centurd/pentru scheld;
10. Indicatorul starii de incarcare;

11. Acumulator Li-Ion;

12. Cursor pentru cuie, pozitia blocata;
13. Elementul de deblocare al cursorului
pentru cuie;

14. Piciorul de reazem;

15. Magazia de alimentare;

16. Indicatorul de stare;

17. Tasta Pornit/Oprit;

18. Cursorul pentru cuie, pozitia
deblocatd

@ ® @ @

Fig. 45 — Aparat implantare cuie/bolturi BX 3 (02) / BX 3-L (02)
Descriere schematicd aparate tip BX 3 ME

1. Ciocul aparatului

— 2; 3. Ghidaje bolturi;

="@ 4. Inchizatorul ghidajului de bolturi;
——l 5. Cumulator de implantare bolt cu
bolt;

6. Fante de aerisire;

7. Agdtdtoare de centurd;,

8. Carlig pentru schela;

9. Declansator de sigurantd;

10. Maner;

11. Taste pentru deblocare;

12. Indicatorul starii de incércare;

13. Acumulator Li-Ion;

14. Cursor pentru cuie, pozitia blocati;
15. Elementul de deblocare al
cursorului pentru cuie;

16. Piciorul de reazem;

17. Magazia de alimentare;

18. Indicatorul de stare;

19. Tasta Pornit/Oprit;

20. Cursorul pentru cuie, pozitia
deblocata

Fig. 46 — Aparat implantare cuie/bolturi BX 3 ME

AT 016-01/474-2022 Pagina nr. 18 din 19

|

Py

iICk




4.4 Extrase din procesul verbal din data de 31.01.2022 al sedintei de deliberare a
Grupei Specializate nr. 1
Grupa specializatd nr.1: , Elemente structurale si fundatii” din ICECON S.A.,

alcatuitd din:

- Pregsedinte: Dr.ing. Ramona Pintoi

- Raportor: Dr.ing. Cristina Sescu-Gal

- Membri: Dr.ing. Carmen Alexandru

Dr.ing. Oana Tonciu
Ing. Marinela Ghita

Analizdnd cererea de elaborare a agrementului tehnic nr. 22.01.002.016 din data

de 11.10.2022, prezentatci de S.C.HILTI ROMANIA S.R.L. referitoare la "PROCEDEU
PENTRU FIXAREA CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI PRIN IMPLANTARE CU
APARAT ELECTRIC” realizat de firma HILTI AG Liechtenstein, impreund cu
documentatia tehnicd pusd la dispozitie de beneficiar, Grupa Specializatd nr.I
propune:
- aprobarea de cdtre CTPC a Agrementului Tehnic nr. 016-01/474-2022, pentru
"Procedeu pentru fixarea cuielor si bolturilor HILTI prin implantare cu aparat
electric” cu termen de valabilitate 24.02.2025, in domeniile de utilizare precizate la
punctul 2.1 din agrement.

® Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-01/474-2022 contindnd 59 file,
Sface parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 1: Dr. ing. Cristina Sescu-Gal

- Membrii grupei specializate: Dr.ing. Carmen Alexand,

Dr.ing. Oana Tonciu @(‘/
Ing. Marinela Ghitd C‘jf
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