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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializata nr. 1: “ELEMENTE STRUCTURALE SI FUNDATII” din
ICECON, analizand documentatia privind solicitarea de eliberare a agrementului
tehnic prezentatd de firma S.C. HILTI ROMANIA S.R.L si inregistrati cu nr.
25.01.016.016 din data de 23.01.2025, referitoare la ,,PROCEDEU PENTRU
FIXAREA CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI PRIN IMPLANTARE CU
APARAT ELECTRIC”, introdus de HILTI AG Liechtenstein, emite prezentul
AGREMENT TEHNIC nr. 016-01/580-2025, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referinta valabile la aceastda data.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succintda
Procedeul  descris in  prezentul

Fixarea cuielor si a bolturilor se face
cu ajutorul aparatelor electrice de

agrement tehnic prezinta modul de fixare
a diferitelor elemente de constructie (din
lemn, otel, aluminiu etc.) in beton,
mortar, caramida sau otel, cu ajutorul
cuielor  si  bolturilor  HILTI  prin
implantare, utilizind aparate electrice
alimentate cu acumulatori.

Cuiele si bolturile HILTI sunt de mai
multe tipuri, in functie de aplicatie si de
materialul in care se face implantare, §i
anume:

Tabelul nr. 1
Tip cui/bolt s 5 d = =
*§8 2§ &%
SS§¥ S3| 88
Q SN 35| g8
% S
X-C B3 MX - da -
X-C B4 MX - da -
X-S 14 B3 MX - - da
X-S 14 B4 MX - - da
X-M6-7-24 B3 P7 da da -
X-M6-7-14 B3 P7 - - da
X-W6-12-20 B3 P7 da da -
X-We6-12-14 B3 P7 - - da
Bolturile si cuiele de fixare sunt
realizate din otel carbon, acoperite
pentru protectie la coroziune, prin

zincare electrolitica cu un strat de Zn, cu
grosimea cuprinsa intre 2 - 20 um.
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implantat cuie si bolturi tip BX 3, BX 3-L,
BX 3-ME, BX 3-IF si BX 4-22 ME si BX
4-22 IF.

Conditiile pentru materialul in care se
face implantarea, precum si domeniile de
aplicare sunt descrise la Capitoul 4 —
Anexe din prezentul Agrement Tehnic.

1.2.  Identificarea produselor
1.2.1 Bolturi si cuie HILTI
Bolturile si cuiele sunt codificate la
fabricatie, indicandu-se pe ambalaj:
- sigla firmei;
- tipul;
- numdarul de bucati;
- codul §i lotul.

1.2.2 Aparate de implantare

Aparatele utilizate pentru implantarea
cuielor §i bolturilor, tip BX 3, BX 3-L, BX
3-ME, BX 3-IF si BX 4-22, sunt unelte
portabile de fixare, cu alimentare de la
acumulatori pentru aplicatii de lucru in
spatii interioare.
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Conform documentatiei producdtorului

si dupa efectuarea de catre ICECON S.A.
a testelor de laborator, tipurile de bolturi
si cuie HILTI prezentate in tabelul I,
care se folosesc la aplicarea procedeului
din prezentul agrement tehnic se pot
utiliza pentru:

- fixarea clemelor pentru cabluri sau
conducte,

- fixarea cutiilor de jonctiune, cutii
de intrerupdtoare sau a cutiilor de
comutare;

- fixarea profilelor pentru panouri de
ghips-carton;

- fixarea profilelor usoare din lemn.

Procedeul se aplica numai ca urmare

a unui proiect de execufie intocmit cu
respectarea Legii 10/1995 republicata si
a reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Produsele utilizate la acest procedeu
au performante corespunzdtoare
domeniilor de utilizare prezentate la
punctul 2.1 §i celor 7 cerinfe
fundamentale stabilite de Legea 10/1995
republicatd cu modificarile ulterioare,
privind calitatea in constructii, dupd cum
urmeaza:
e Rezistentd mecanica si stabilitate

Bolturile si cuiele tip HILTI implantate
prin acest procedeu de punere in operd,
nu influenteazda rezistenta si stabilitatea
constructiei.

Utilizarea acestui procedeu trebuie
obligatoriu sa rezulte dintr-un proiect
verificat conform legislafiei in vigoare.

AT 016-01/580-2025 %,

Tl
| L 'R =

e Securitatea la incendiu

Produsele se incadreaza in clasa de
reactie la foc Al in conformitate cu
Regulamentul privind clasificarea  si
incadrarea produselor pentru constructii
pe baza performantelor la foc aprobat cu
OMCT/OMA.L nr. 1822/394/2004 cu
modificarile si completarile ulterioare.
o Igiend, sdndatate si mediu
inconjurdtor

Fixarile realizate utilizdnd procedeul
care face obiectul prezentului agrement

tehnic nu prezinta riscuri  pentru
sandtatea populatiei.
In  vederea  protejarii  sanatafii

populatiei si a prevenirii, reducerii §i
controlului poludrii mediului inconju-
rdtor, activitdtile privind comercializarea
si utilizarea produselor trebuie sa find
cont de declaratiile producdtorului si sa
indeplineasca cerintele mentionate de
acesta in fisa tehnica de securitate, in
conformitate cu legislatia in vigoare.
Materialele componente sunt 100%
reciclabile, nu contin substante toxice, nu
degajd noxe, nu sunt radioactive, iar
substantele componente nu se afld pe
lista substantelor cancerigene sau a celor

potential  cancerigene  pentru  om,
conform Regulamentului REACH (CE)
nr.  1907/2006  al  Parlamentului
European privind inregistrarea,

evaluarea, autorizarea §i restricfionarea
substantelor chimice. De asemenea, la
utilizarea produselor se vor respecta
urmdtoarele prevederi legale:

- OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor (aprobata prin Legea 17/
2023);

- OUG 2/2021 privind depozitarea
deseurilor;
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- Legea 319/2006 a securitatii si
sandtdtii in munca cu completdrile §i
modificarile din HG.1425/2006 pentru
aprobarea Normelor Metodologice de
aplicare a prevederilor Legii Securitdatii
si Sanatatii in Munca.

Dupa punerea in operd, eventualele
resturi nu se vor arunca in apd sau in
canalizari.
e Siguranta
exploatare

Produsele care se pun in operd prin
acest procedeu nu creazd riscuri de

si  accesibilitate in

accidentare a utilizatorilor, daca se
respectd  domeniile  de  utilizare
preconizate.

La realizarea fixarilor se vor respecta
cu strictete instructiunile producdatorului
privind  siguranta in exploatare a
aparatelor de implantare.

e Protectia impotriva zgomotului

Procedeul nu influenfeazda aceasta
cerintd.

e Economia de energie si izolarea
termicad

Procedeul nu
cerintd.

e Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale

Se va aplica conform Legii nr.
10/1995, republicata cu modificdrile
ulterioare si a Regulamentului (EU)
305/2011, astfel:

a) reutilizarea sau reciclabilitatea
constructiilor, a materialelor si partilor
componente dupd demolare: cuiele si
bolturile  metalice  recuperate  se
recicleaza 100%, constituind materie
primd pentru fabricarea otelului,

b) durabilitatea constructiilor — conform
pet. 2.2.2 din prezentul agrement tehnic;
c) utilizarea la constructii a unor materii
prime §i secundare compatibile cu
mediul — conform cerintei fundamentale
igiend, sandtate §i mediu inconjurdtor de

influenteaza aceastd
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la pet. 2.2.1. din prezentul agrement
tehnic.

2.2.2.Durabilitatea  (fiabilitatea)  si
intrefinerea produsului

Produsele §i calitatea fabricatiei
controlate in mod regulat, precum i
punerea in operd, permit realizarea unor
fixari  durabile care nu necesita
intrefinere speciald. Se recomandd totusi
un control vizual periodic.

Produsele utilizate in acest procedeu
au durabilitatea de minim 20 ani cu
conditia respectarii  prevederilor din
prezentul Agrement Tehnic si din
instructiuile oferite de producdtor.

Garantia acordata de producdtor este
de 2 ani in conditiile pastrdarii produselor
in ambalajul original.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea si controlul cuielor si
bolturilor de fixare si a aparatelor de
implantare ~ cu  toate  elementele
componente, se  face conform
specificatiilor tehnice de firma.

HILTI AG Liechtenstein are certificat
Sistemul de Management al Calitatii,
certificat nr. HI12455/01.07.2022
conform cerintelor standardului 1SO
9001:2015, si a standardului 1SO
14001:2015, eliberat de Swiss
Association for Quality and Management
Systems SQOS, Bernstrasse 103, CH-3052
Zollikofen, Elvetia (valabil pdna la
30.06.2025).

Calitatea constantd a produselor este
asiguratd  §i  garantatd de  firma
producdtoare care verifica prin control
intern urmatoarele:

- aspectul §i dimensiunile cuielor i
bolturilor de fixare,

- rezistentele mecanice,

- functionarea corectd a elementelor
componente ale aparatelor de implantare
electrice utilizate la implantarea cuielor
si bolturilor.
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Se executa periodic un control extern
de terta parte prin institute de
specialitate acreditate.

Aplicarea procedeului de fixare se face
de catre firma care realizeaza lucrarea
printr-o persoand instruitd de HILTI
ROMANIA SRL, utilizand cuie si bolturi
HILTI (tip X-C B3 MX, X-C B4 MX, X-S
14 B3 MX, X-S 14 B4 MX, X-M6-7-24 B3
P7, X-Mo6-7-14 B3 P7, X-W6-12-20 B3
P7 si X-W6-12-14 B3 P7), adaptoare
utilizate impreund cu cuiele/bolturile si
aparatele de implantare HILTI tip BX 3
si BX 4.

2.2.4. Punerea in operda

Fixarea diferitelor — materiale in
elementele constructiei din beton, ziddrie
sau otel se realizeaza prin implantare
directd, fara gaurirea prealabild a
acestora.

Cuiele si bolturile de fixare HILTI pot
fi utilizate pentru diferite  aplicatii,
etapele de implementare fiind similare in
toate cazurile:

- persoana care executd implantarea va
utiliza  echipamentul  de  protectie
adecvat,

- se alege cuiul/boltul potrivit aplicatiei
dorite (functie de tipul materialului de
bazda, pachetul de prins, grosimea
materialelor etc.),

- se verifica incarcarea acumulatorului
aparatului de implantare,

- se incarca cuiele/bolturile selectate §i
se introduce ghidajul de bolturi;

- se realizeazd implantarea
cuielor/bolturilor la pozitiile din proiect.
Pozitiile de implantare vor respecta
obligatoriu si prevederile din fisele
tehnice ale produselor.

Pentru pregdtirea fiecdrei etape de
implantare se respectd instructiunile
tehnice furnizate de producdtor.

Limitele conditiilor de utilizare pentru
fixarea cuielor/bolturilor sunt prezentate

in Capitolul 4 - Anexe din agrement—— ===
!

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La conceptie s-a avut in vedere
realizarea unor cuie/bolturi de fixare si a
unui procedeu de punere in operd care sd
raspunda ceringelor domeniilor specifice
de utilizare prezentate la punctul 2.1 al
agrementului tehnic.

In proiectele de realizare a fixdrilor
mecanice in  constructii  utilizand
procedeul de fixare HILTI, se va fine cont
de Documentatia Tehnica a firmei HILTI
AG Liechtenstein §i de urmdtoarele.

- P 100/1-2013 ,,Cod de proiectare
seismica - Partea I — Prevederi de
proiectare pentru cladiri’’;

- GP 121/1-2013 ,,Ghid de proiectare
si executie privind protectia impotriva
coroziunii — Partea 1: Proiectarea §i
executia protectiei impotriva coroziunii a
constructiilor din ofel ”’;

- P118/1-2025 — “Normativ privind
securitatea la incediu a constructiilor”.
2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea produselor HILTI este
insotita de un control intern §i control
extern periodic asigurat de organisme
autorizate.

Controlul permanent al calitafii este
asigurat atdt prin controlul procesului
de fabricatie cat si prin controlul tuturor
materiilor prime folosite in acest proces.
2.3.3. Conditii de livrare si depozitare

La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de:

- La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de:

- declaratia de  conformitate a
producdtorului, potrivit standardelor SR
EN ISO/CEI 17050-1:2010 "Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate
datd de furnizor. Partea 1 : Cerinfe
generale” si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 "Evaluarea  conformitatii.
Declaratia de conformitate datd de

Ef: e
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furnnizor. Partea 2 Documentatie
suport" si cu prezentul Agrement Tehnic.
- Agrementul Tehnic eliberat pentru acest
procedeu;

- fise tehnice care cuprind un minim de
conditii de identificare si instructiuni de
punere in operd, traduse in limba
romand.

Pentru depozitarea de lungd sau
scurtd duratd, producdtorul va preciza
datele privind conditiile  depozitarii
(temperaturd, clasa de periculozitate, etc.
- inclusiv cele aferente ambalajului).

2.3.4. Conditii de punere in operd
La punerea in operd a produselor prin

procedeul care face obiectul acestui
agrement  tehnic, pentru  protectia
personald a lucrdtorilor trebuie

respectate prevederile Legii securitdfii
muncii nr. 319/2006 cu completarile si
modificarile ulterioare §i cele ale
prevederilor H.G. 1425/2006 pentru
aprobarea ,, Normelor metodologice de
aplicare a prevederilor Legii securitdtii
si sanatatii in muncd nr. 319 din 2006
cu  completarile  si  modificarile
ulterioare, iar la finalizarea lucrarilor se
va incheia un proces verbal de receptie.

La punerea in opera se va tine seama
si de urmdtoarele reglementari tehnice:

. Instructiuni tehnice pentru folosirea
si montarea cuielov/bolturilor HILTI;

., Instructiuni tehnice pentru
depozitarea, manipularea si utilizarea
aparatelor electrice de implantat cuie §i
bolturi”

- ST 043-2001 , Specificatie tehnica
privind  cerintele i criteriile de
performantd pentru ancorarea in beton
cu sisteme mecanice §i metode de
incercare’;

- C56-1985 “Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor
de constructii si instalatii aferente”’;

AT 016-01/580-2025

- C300-1994 ,, Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executiei
lucrarilor de constructii §i instalatii
aferente acestora’”,

- Legea 319/2006 cu completdirile si
modificarile ulterioare si cele ale
prevederilor  HG.1425/2006  pentru
aprobarea Normelor Metodologice de
aplicare a prevederilor Legii Securitatii
si Sanatatii in Muncd;

- OUG 92/19.08.2021 privind regimul
deseurilor (aprobata prin Legea 17/

2023) si OUG nr. 2/2021 privind
depozitarea deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globald

Utilizarea in Romania a

"PROCEDEU PENTRU FIXAREA
CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI
PRIN IMPLANTARE CU APARAT
ELECTRIC" in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd_favorabil, in
conditiile specifice din Romania daca
se respecta prevederile prezentului
agrement tehnic.

Conditii
e Calitatea produselor §i a procedeului
a fost verificatd si gasita

corespunzatoare de catre ICECON S.A.
- Bucuresti. Produsele si procedeul
trebuie sd fie mentinute la acest standard
pe toata durata de valabilitate a acestui
agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu
se implica in prezenfa si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a aplica
procedeul.

e Orice recomandare relativ la
folosirea in conditii de sigurantd a
acestui procedeu, care este continutd sau
se refera la acest agrement tehnic,
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reprezintd cerinte minime necesare la
punerea sa in operd.

e [CECON rdaspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic §i
de testele care au stat la baza acestor
date.

o Agrementul Tehnic nu ii absolva pe
furnizori  si/sau  pe  utilizatori  de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementdrilor tehnice in vigoare.

o Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic a fost stabilitd de cdtre ICECON
S.A. Bucuresti.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a procedeului va fi realizata pe
baza programului stabilit de catre
ICECON S.A. si va consta in prezentarea
unor referinfe pentru  minimum 3
constructii la care s-a utilizat acest
procedeu in Romdnia, la 24 de luni de la
emiterea Agrementului Tehnic.

e Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i  reglementdrile
tehnice in vigoare.

e ICECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul ~ Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea  aptitudinii  de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

e Suspendarea se declanseaza si In
cazul constatarii prin controale, de catre
organisme abilitate, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare a produsului.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazda prevederilor
din agrementul tehnic, ICECON S.A.
solicitd retragerea agrementului tehnic §i
anularea din baza de date a MDLPA.

AT 016-01/580-2025

Agremente tehnice elaborate anterior
AT 016-01/353-2017
AT 016-01/395-2019
AT 016-01/474-2022

Valabilitatea agrementului tehnic
este: 28.05.2028

Valabilitatea avizului tehnic este:
28.05.2027

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.
Modificarea/extinderea — agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializatda nr. 1
Presedinte
Dr.Ing. Ramona Pintoi

P an

Presedinte — Director General
Prof. Univ. Emgrit Dr. Ing.
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3. Remarci complementare ale grupei specializate nr. 1

Incercarile de laborator si verificdrile efectuate de cdtre Laboratorul ICECON -
TEST din cadrul ICECON S.A., confirmd caracteristicile principale declarate de
producdtor prin figele tehnice ale produselor.

Fixarile realizate prin acest procedeu prezintd caracteristici corespunzdtoare pentru
utilizarea lor in constructii, conform datelor din DOSARUL TEHNIC.

Acest procedeu de fixare a cuielor si bolturilor utilizeaza aparate electrice BX 3 si
BX 4-22, destinate implantarii de elemente de fixare special construite precum X-C B3
MX, X-C B4 MX, X-S 14 B3 MX, X-S 14 B4, X-M6-7-24 B3 P7, X-M6-7-14 B3 P7, X-
W6-12-20 B3 P7 si X-W6-12-14 B3 P7, pentru fixarea mecanicd a diverselor elemente
in beton, zidarie sau otel.

In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul de agrement
tehnic, firma S.C. HILTI ROMANIA SR.L., are obligatia sd asigure urmdrirea
comportarii in exploatare a lucrarilor executate, datele si rezultatele obtinute urmdnd
sa fie prezentate elaboratorului agrementului tehnic, in scopul urmaririi comportarii
acestora in conditii de exploatare.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare a elementelor, respectiv a procedeului
de fixare, se va aduce la cunogtinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul Tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd de
producdtor.

Performantele produselor verificate prin incercari de laborator sunt prezentate in
continuare in tabelul nr.2 sub forma sintezei rapoartelor de incercare.

Laboratorul ICECON TEST detine urmdtoarele agrementdri si autorizdri:
Acreditare RENAR SR EN ISO/CEI 17025:2018-certificat nr. ON 093
Acreditare RENAR SR EN ISO/CEI 17025:2018-certificat nr. LI 1248;

Autorizare ISC Laborator de grad I, nr. 4201/2024;
Autorizare AFER, seria AL nr. 674/2022, R1 eliberat in 2024.
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Sinteza rapoartelor de incercari
Tabelul nr. 2

Nr. | Caracteris- Tip element Metoda | U.M. Valoare Executant
crt. tica de Nivele de | Perfor-
incercare referintd mante
(min.) medii
obtinute
0 [ 2 3 4 5 6 7
Cuie si bolturi HILTI implantate in beton de clasd C25/30
Determina- | X-C 20 B4 MX 0,2 2,1 ICECON
rea fortei | x.C' 27 B4 MX 0.2 283 TEST
[. | maxime de - PI/M-30 | kN : ' RI-
tractiune | X-C 20 B3 MX 0,2 1,73 25.04.145/3
Fi X-C 24 B3 MX 0.2 2.13 25.04.2025
Determinare | X-C 20 B4 MX 0.2 35 JCECON
a fortei '
o X-C 27 B4 MX 0.2 3.63 TEST
g | meime de - PUM-30 | kN RI-
forfecare | X-C 20 B3 MX 0.2 LO6 | 25.04.145/3
Fy X-C 24 B3 MX 0.2 1,86 25.04.2025

- Grupa specializatd nr. I din ICECON S.A. isi insuseste raportul de incercare realizat de Laboratorul
ICECON-TEST din cadrul ICECON S.A.
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4. Anexe

a) Cuie pentru fixdri in beton si ziddrie

4.1. Cuie pentru aplicatii mecanice si electrice la interior

Cue 1 Lungime | Lungime | Diametru | Diametru
X-C B3 MX/ Xf’ C B4 MX Tip cui cap cul cui cap
[mm] [mm] 9 [mm] | O [mm]
X-C 20 B4 MX 1,8 20 3 6,5
X-C 20 B3 MX 1,8 20 3 6,8
, d X-C 24 B3 MX 1,9 24 3 6,5
y, @ r—s |X-C27B4MX 18 27 3 6.5
1. U i | X-C 27 B3 MX 1,9 27 3 6,5
b 1 L o | XC30B3MX 1,9 30 3 6,5
X-C 32 B4 MX 18 32 3 6,5
X-C 36 B3 MX L8 36 2,75 6,3
X-C 39 B4 MX L8 37,5 275 6,3
Fig. 1 X-C 45 B4 MX 1,8 45 2,73 6,3
b) Cuie pentru fixdri in otel
Cuie tip Lungime | Lungime | Diametru | Diametru
Tip cui cap cui cui cap
A B3 X/ X8 BA MY [mm] [mm] | O[mm] | O [mm]
i ' X-S 14 B4 MX 1,8 14 3 6,8
I\ A
) | : | X-S 14 B3 MX 18 14 3 6.8
— -—
Fig. 2
Material

Cuie tip

- ofel, duritate HRC 56.5, acoperire cu zinc > Sum, clasa

X-C B3 MX/X-C B4 MX de corozivitate C'1

Cuie tip
X-S B3 MX/ X-S B4 MX

- ofel, duritate HRC 57.5, acoperire cu zinc > 2um, clasa
de corozivitate C1
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¢) Accesorii

X-ECT MX X-UCT MX X-EKS MX

S
NS o

Fig. 3. Fig. 4.

X-FB MX

Y
[
b
'
L)
(35

/
i Iy
. =

>

Fig. 7.
X-ET MX X-EKB MX

Fig. 8. Fig. 10. Fig. 11.

X-EHS MX X-TT X-ECT 40 MX

Fig. 12. Fig. 13. Fig. 14. Fig. I5.

4.1.1 Informatii generale
Aplicatii: Procedeul poate fi utilizat la fixarea in beton sau otel a clemelor pentru
cabluri sau conducte, profile pentru panouri de ghips-carton.
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Materiale:

Material

X-ECT MX, X-EKS MX, X-EKSC MX,
X-EKB MX, X-ECH MX

- poliamida (fara halogenuri sau silicon), culoare gri
deschis, RAL 7035

X-ECT-FR MX, X-EKB-FR MX

- PBT (fara silicon, intdrzietor la foc), culoare gri RAL
7030

X-UCT MX, X-ET MX

- HDPE (fara halogenuri sau silicon), culoare gri
deschis, RAL 7035

X-TT

- poliester (PES)

X-FB MX, X-DFB MX

- ofel galvanizat, f, = 270 — 420 N/mm?°, acoperire cu

zinc 10-20 um

X-ECC MX, X-EHS MX

- otel galvanizat, f, = 270 — 420 N/mm?, acoperire cu

zine 2 10-20 um

Muateriale de baza:

Beton, C25/30, C50/60

Otel S 235, 8275, S355

Coroziune:

Clasa 1 — sunt destinate fixdarilor care nu sunt expuse
direct conditiilor atmosferice exterioare, mediilor umede
sau corozive

4.1.2. Peformante declarate de producdtor pentru fixdri in beton

Fig. 17.

Conditii:

Adénci d Beton Beton
tancimeda de C35/45 C50/60
incastrare

[mm] Nree = Ve Nree = Viyec
[kN] [kN]
> 18 0,2 0,2
>14 +<18 0,1 0,1

- Conditia recomandatd pentru o prindere sigurd este de a realiza minim 5 (cinci) implantdri pntru

acelasi element.

- Defectele vizibile trebuie sda fie inlocuite.

4.1.3. Peformante declarate de producdtor pentru fixdri in otel

Addncimea Tractiune Forfecare
de incastrare [mm] Nree [kN] Viec [kN]
=8 0,4

AT 016-01/580-2025

Pagina nr. 12 din 20




4.1.4. Conditii de aplicare
a) Conditii pentru materialele de baza

Conditii pentru materialul de bazd din beton

Grosimea minimd a bazei din
; beton h > 60 [mm]
. -
'
Distanta minimd pana la c1 270 [mm]
marginea bazei din beton 2> 70 [mm]
Distanta dintre fixarile s12 100 [mm]
Fig. I8. consecutive 52> 100 [mm]
Conditii pentru materialul de bazd din otel
= Grosimea minimd a bazei din
V222222 /% ofel =t
Wizzzzzzzzy iz _— ‘
Lt
— Distanta minimd pand la
. c>15[mm]
margine
Fig. 19.
b) Grosimea materialului de fixat
Lemn t; <25mm
Metal t; <2mm

Banda gips-carton + profil metalic si

; t <21mm
material de etansare F ot

4.1.5. Verificarea fixarii

a) in beton/Ziddrie b) in otel
==l I
g !
©
3 g
X-C B3 MX, X-C B4 MX X-C 45 B4 MX X-S 14 B3/ X-S 14 B4
hnus < 3 [mm] a< 30 [mm]  hnuys =2- 3 [mm] hyys =2 —9mm
Fig. 20. Fig. 21. Fig. 22.
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4.2. Bolturi pentru aplicatii mecanice si electrice la interior

a) bolturi pentru fixari in beton/zidarie

b)

Bolf tip Mdrime | Lungime filet | Lungime tijd | Diametru tija
-y - Silet
M6 7-24 B3 P7 [mim] [mm] [mm] d [mm]
™
Q
! i
<] —
2 = 1 —= g
i M6 7 24 3
1.5 _ ..
7 ol L 24 -
Fig. 23
Bolt tip Marime | Lungime filet | Lungime tija | Diametru tijd
' filet
X- W6-12-20 B3 P7 Tmm] T T O fmm]
©w (32
= S
= :tZT) é’:
we6 12 20 3
Fig. 24
bolturi pentru fixdari in otel
Bolt tip Marime Lungime filet | Lungime tija | Diametru tijd
’ filet
ARG =1 B By [mm] [mm] [mm] O [mm]
M6 4 14 3
7 o | 24 -
Fig. 25
Bolt tip Mdrime | Lungime filet | Lungime tija | Diametru tija
’ filet
A= Wisliit J0 55 [mm] [mm] [mm] A [mm]
0 (30
= Q
. - i
we6 12 14 3
_ 15
Fig. 26
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4.2.1. Informatii generale

Aplicatii:

- Procedeul poate fi utilizat la fixarea cutiilor de jonctiune, cutii de
intrerupatoare etc.

Material: - ofel, duritate HRC 57.5

Grosimea stratului de zinc - intre 2-10 um

Material de baza: Beton, C25/30)
Otel 8235, 8275, S355

Coroziune: - Clasa 1 — sunt destinate fixarilor care nu sunt expuse direct
conditiilor atmosferice exterioare, mediilor umede sau corozive

4.2.2. Peformante declarate de producator pentru fixdari in beton si ziddrie

Tip bolt Material de bazi Nyree [kN] Viee [kN] Trec [NM]
X-M6-7-24 B3 P7 .

X-W6-12-20 B3 P7 Beton, ziddrie 0,05 0,05 3,0
X-M6-7-14 B3 P7 Orel 0,05 - y

X-W6-12-10 B3 P7

4.2.3. Conditii de aplicare

Grosimi ale materialelor
a) grosimea materialului de bazd

= t;; =6,0mm

\
N

‘s\%\%\ﬁ?&k\\}\\%

U
g
3

|

Nl

(=]

=

3

7

Fig. 34. Beton Fig. 35. Otel

b) grosimea materialului de fixat

Lemn t; <27mm

Metal t; <2mm

Banda gips-carton + profil metalic si

: t <21mm
material de etansare ['tot
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Distante fatia de margine si distantare

a) profile metalice

Distante fati de
margine 40 mm

Distantare in lungul

profilului (val. maximad) 600 mm

Capetele profilelor se asiguri cu doud cuie

160-800 _ _=100__
B __+ - - - 4 it I~ - "’22 o
o s .- >80
el il
Fig. 38. Fig. 39.
Distanta minimd pand la
marginea bazei de beton: Distantarea intre cuie la fixarea lemn-beton
c=>70mm

Distanta minimd pinda la marginea materialului de baza din otel:
c=>15mm

2 4.5 dnom
Fig. 40.

AT 016-01/580-2025 ' Pagina nr. 16 din 20




4.2.4. Verificarea fixarii

a) in beton/Ziddrie

X-M6-7-24 B3 P7

X-We6-12-20 B3 P7

hyys = 7mm
hNVS >12mm

b) in otel

X-M6-7-14 B3 P7
X-W6-12-14 B3 P7

hyys = 7mm
hNVS > 12 mm

Fig. 41.

Fig. 42.

4.3. Exemple de aparate pentru implantarea cuielor si bolturilor HILTI

g. 43 BX 3

Fig. 44 BX 4-22

4.3.1. Date tehnice

Caracteristici BX 3-ME (02) BX 3-IF BX 3 (02) BX 3-L (02)
Greutate 3.8 41 kg 3.8 kg 4,0 =43 kg 4,0 ~43 kg
%ungzme.a suislor I4mm ... 24 mm | I[4mm .24 mm | [4mm ... 30 mm | I4mm ... 36 mm
inmagazinate

Accesibilitate 35 mm 35 mm 52 mm 45 mm
Diametrul cuiului 3,0 mm 3,0 mm 3,0 mm 2,75mm ... 3,0mm
Capacitatea magaziei 20 cuie 20 cuie 30 cuie 30 cuie

. s e aefoaoe 12 mm 12 mm 12 mm 12 mm
prin presare

Forta de apdsare 30 ~70N 50 = 70N 30 = 70N 30 70N
Temperatura de _159C  + 50

utilizare  (temperatura | - 15 °C .. + 50°C ‘;C.“. -15°C ...+ 50°C | -15°C ...+ 50°C
ambianta)

Frecventa maximd

recomandatd de 500/ h 500/ h 650/ h 650/ h
implantare

AT 016-01/580-2025
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4.3.1. Date tehnice aparate BX 4-22

Caracteristici

BX4-ME-22 | BX4-1F-22_

Greutate

3,38 kg

Lungimea cuielor inmagazinate

14 mm... 45 mm

Diametrul cuiului

2.6 mm ... 3 mm

Capacitatea magaziei 30 ... 40
Cursa de actionare prin presare 12 mm
Forta de apdsare 60 N ... SON
Temperatura de ) utilizare 170 60°C
(temperatura ambiantd)

Frecventa maxima recomandatd 1000/ h

de implantare

4.3.3. Decrierea schematica a aparatulelor de implantare

Descriere schematicd aparate tip BX 3 (02) / BX 3-L (02)

©)

AT 016-01/580-2025

1 @2

. Ciocul aparatului

; 3. Ghidaje bolturi;

. Inchizatorul ghidajului de bolturi;

. Fante de aerisire;

. Declansator de siguranta;

. Maner;

. Taste pentru deblocare;

. Agatatoare de centurd/pentru schela;
10. Indicatorul starii de incarcare;

1. Acumulator Li-lon;

12. Cursor pentru cuie, pozitia blocata;
13. Elementul de deblocare al cursorului
pentru cuie;

14. Piciorul de reazem;

15. Magazia de alimentare;

16. Indicatorul de stare;

17. Tasta Pornit/Oprit;

18.  Cursorul pentru cuie, pozitia
deblocata

Nelil--HEN Be 0 R

Fig. 45 — Aparat implantare cuie/bolturi BX 3 (02) / BX 3-L (02)
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Descriere schematica aparate tip BX 3 ME

1. Ciocul aparatului

2: 3. Ghidaje bolturi;

4. Inchizatorul ghidajului de bolturi;

5. Cumulator de implantare bolt cu
bolt;

6. Fante de aerisire;

7. Agatatoare de centurd;

8. Carlig pentru schela;

9. Declansator de siguranta;

10. Maner;

11. Taste pentru deblocare:

12. Indicatorul starii de incarcare;

13. Acumulator Li-lon;

14. Cursor pentru cuie, pozitia blocata;
15.  Elementul de deblocare al
cursorului pentru cuie;

16. Piciorul de reazem:

17. Magazia de alimentare;

18. Indicatorul de stare;

19. Tasta Pornit/Oprit;

20. Cursorul pentru cuie, pozitia
deblocata

®
Fig. 46 — Aparat implantare cuie/bolturi BX 4-22

Descriere schematica aparate tip BX 4-22

10

Feaal
i

1]

1. Ciocul aparatului

2. Ghidajul bolturilor

3. Inchizatorul ghidajului de bolturi:

4. Fante de aerisire;

5. Ureche pentru firul de sustinere a
accesoriului de lucru;

6. Agatatoare de centura;

7. Declansator de siguranta

8. Maner;

9. Agatatoare de centurd/pentru schela;

10. Tasta pentru deblocare pentru acumulator;
11. Indicator de stare acumulator;

12. Acumulator Li-lon;

13. Deschidere de montaj pentru accesorii;

14. Cursor pentru cuie

15. Elementul de deblocare al cursorului pentru
cuie;

16. Piciorul de reazem;

17. Magazia de alimentare;

18. Indicatorul de stare la aparatul de
implantare;

19. Lampa pentru iluminarea spatiului de lucru.

Fig. 47 — Aparat implantare cuie/bolturi BX 4-22
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4.4 Extrase din procesul verbal din data de 25.04.2025 al sedintei de deliberare a
Grupei Specializate nr. 1
Grupa specializata nr.1: , Elemente structurale si fundatii” din ICECON S.A.,
alcatuita din:
- Pregedinte: Dr.ing. Ramona Pintoi
- Raportor: Dr.ing. Cristina Sescu-Gal
- Membri: Dr.ing. Oana Tonciu
ing. Marinela Ghita

Analizand cererea de elaborare a agrementului tehnic nr. 25.01.016.016 din data

de 23.01.2025, prezentatd de S.C.HILTI ROMANIA S.R.L. referitoare la "PROCEDEU
PENTRU FIXAREA CUIELOR SI BOLTURILOR HILTI PRIN IMPLANTARE CU
APARAT ELECTRIC” realizat de firma HILTI AG Liechtenstein, impreund cu
documentatia tehnica pusa la dispozitie de beneficiar, Grupa Specializatd nr.l
propune:
- aprobarea de catre CTPC a Agrementului Tehnic nr. 016-01/580-2025, pentru
"Procedeu pentru fixarea cuielor si bolturilor HILTI prin implantare cu aparat
electric” cu termen de valabilitate 28.05.2028, in domeniile de utilizare precizate la
punctul 2.1 din agrement.

o Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-01/580-2025 continand 75 file,
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

<4
Raportorul grupei specializate nr. 1: Dr. ing. Cristina Sescu-Gal o

/

- Membrii grupei specializate: Dr. ing. Oana Tonciu @

ing. Marinela Ghita /‘

0

R T——
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